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DICTAMEN NÚMERO CINCO 

CONSEJO GENERAL DEL INSTITUTO 

ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA 

PRESENTE. 

Quienes integramos la Comisión de Procesos Electorales del Consejo 

General del Instituto Estatal Electoral de Baja California, con fundamento en 

los artículos 33, 36 fracción 111, inciso a), 37, 45, fracción 111, 46, fracción XV, 57, 

fracción IV, inciso e), de la Ley Electoral del Estado de Baja California; y 23, 

31, numeral 1, inciso f), del Reglamento Interior del Instituto Estatal Electoral 

de Baja California; 153, del Reglamento de Elecciones del Instituto Nacional 

Electoral, asf como su anexo 4.1 relativo a los documentos y materiales 

electorales; sometemos a la consideración de este órgano superior de 

dirección el siguiente dictamen por el que se aprueba 11 EL- MATERIAL 

ELECTORAL A UTILIZARSE EN LA JORNADA ELECTORAL DEL 2 DE JUN.10 DE 2019 

DEL PROCESO ELECTORAL LOCAL ORDINARIO 2018-2019", bajo los siguientes 

antecedentes, considerandos y puntos resolutivos. 
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GLOSARIO 

La Comisión de Procesos Electorales del Consejo General del 

Instituto Estatal Electoral de Baja California. 

El Consejo General del Instituto Estatal Electoral del Estado de 

Baja California. 

La Constitución Política de los Estados Unidos Mexicanos. 

La Constitución Política del Estado Libre y Soberano de Baja 

California. 

El Instituto Nacional Electoral. 

El Instituto Estatal Electoral de Baja Caílfomia. 

La Ley Electoral del Estado de BOJO California. 

La Ley General de Instituciones y Proced1m1entos Electorales. 

8 Reglamento de Elecciones del Instituto Nacional Electoral. 

ANTECED ENTES 

1. El 6 de agosto de 2018 el Consejo General del INE aprobó el acuerdo 

INE/CG 1176/2018 relativo al plan integral y los calendarios de coordinación 

de los procesos electorales locales 2018-2019, dicho calendario incluye 

dentro de las actividades relacionadas con el material electoral a ejecutar 

por el Consejo General la siguiente: 

Unidad 
Término ID ACTIVIDAD Adscripción Inicio 

Responsable 

Aprobación por parte del 

9.7 
Consejo General del OPL 

OPL CG 20/09/2018 31/12/2018 
de la documentación y 

material electoral. 
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2. El 6 de septiembre de 2018 ·el INE y el Instituto Electoral suscribieron el 

convenio general de coordinación y colaboración con el fin de establecer 

las bases para hacer efectiva la realización del proceso electoral local 

ordinario 2018-2019, en el estado de Baja California, para la renovación de 

los cargos de gubernatura, diputaciones Locales y ayuntamientos. 

3. El 9 de septiembre de 2018 el Consejo General cetebró su sesión pública 

con carácter solemne de declaración formal del inicio del proceso electoral 

local ordinario 2018-2019. 

4. El l O de septiembre de 2018 el INE y el Instituto Electoral suscribieron el 

anexo técnico número uno al convenio general de coordinación y 

colaboración, que contiene entre otros apartados lo relativo a la 

documentación y materiales electorales. 

5. El 14 de · septiembre de 2018 se recibió el oficio número 

INE/BC/JLE/VS/2631/2018 suscrito por la Vocal Ejecutiva de la Junta Local 

Ejecutiva del INE en Baja California, mediante el cual adjunta la circular 

número INE/UTVOPL/1013/2018 que contiene el oficio INE/DEOE/2089/2017 

suscrito por el Director Ejecutivo de Organización Electoral del INE, por medio 

del cual comunica que la Junta Local Ejecutiva entregará los formatos 

únicos de la documentación electoral y las especificaciones técnicas de los 

materiales electorales, que deberán personalizarse con los emblemas y 

fundamentación legal que corresponda, para su validación en los términos 

previstos en el Reglamento de Elecciones del Instituto; y que los modelos y 

especificaciones de la documentación y material electoral elaborados por 
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el Instituto Electoral, deberán remitirse a más tardar el 24 de septiembre del 

año en curso, para su validación y en su caso, formular observaciones. 

6. El 19 de septiembre de 2018 el Consejero Presidente del Consejo General 

despachó el oficio número IEEBC/CGE/1806/2018 dirigido a la Vocal 

Ejecutiva de la Junta Local Ejecutiva del INE en Baja California, por medio 

del cual se dio contestación al oficio número INE/BC/ JLE/VS/2631/2018, 

solicitando conceda una prórroga hasta el 31 de octubre de 2018 como 

establece el numeral 9 .1 del anexo 2 del plan integral y los calendarios de 

coordinación de los procesos electorales locales 2018-2019. 

7. El 03 de octubre de 2018 se recibió el oficio número 

INE/BC/JLE/VS/2719/2018 suscrito por la Vocal Ejecutiva de la Junta Local 

Ejecutiva del INE en Baja California, mediante el cual adjunta la circular 

número INE/UTVOPL/9376/2018 que contiene el oficio lNE/DEOE/2118/2017 

suscrito por el Prof. Miguel Ángel Solís Rivas, Director Ejecutivo de 

Organización Electoral del INE, dando respuesta a la consulta formul.ada 

mediante oficio No. IEEBC/CGE/1806/2018, referente a la prórroga para la 

entrega de los diseños y especificaciones técnicas de la documentación y 

materiales electorales, mediante el cual comunica que la Dirección 

Ejecutiva de Organización Electoral no tiene inconveniente en ampliar el 

plazo al 12 de octubre del año en curso. 

8. El 12 de octubre de 2018 se despachó el oficio número 

IEEBC/CGE/2017 /2018 suscrito por el Consejero Presidente del Consejo 

General, mediante el cual se remiten a la Vocal Ejecutiva del INE en Baja 
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California los diseños y especificaciones técnicas de la documentación y 

materiales electorales. 

9. El 31 de octubre de 2018, el Consejo General del INE emitió el acuerdo 

INE/CG 1369/2018, por el cual aprobó, entre otros, la designación de la y los 

Consejeros Electorales del organismo público local de Baja California, en los 

siguientes términos: 

Nombre Cargo Periodo 

Abel Alfredo Muñoz Pedraza Consejero Bectoral 7años 

Jorge Alberto Arando Miranda Consejero Bectoral 7 años 

Oiga Viridiano Maciel Sánchez Consejera Electoral 7 años 

Tomando protesta de ley para asumir su cargo el 1 de novrembre de 2018, 

en sesión solemne del Consejo General. 

1 O. El 8 de noviembre de 2018 el Consejo General aprobó el punto de 

acuerdo, relativo a la renovación e integración de las comisiones 

permanentes y especiales, quedando conformada la Comisión de la forma 

siguiente: 

Presidenta C. Graciela Amezola Canseco 

Vocal C. Jorge Alberto Arando Miranda 

Vocal C. Abel Alfredo Muñoz Pedraza 

Secretarlo Técnico Titular del Departamento de Procesos Electorales 
¡ 

11. El 26 de noviembre de 2018 se recibió el oficio número 

INE/BC/ JLE/VS/3217 /2018 suscrito por la Vocal Ejecutiva de la Junta Local 

Ejecutiva del INE en Baja California, mediante el cual adjunta 1 circular 
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número INE/UTVOPL/l 0713/2018 que contiene el oficio INE/DEOE/2402/201 7 

signado por la Lic. María del Carmen Colín Martínez, Encargada del 

Despacho de la Dirección de Organización Electoral por medio del se 

validan los materiales electorales, a efecto de que se continúe con el 

procedimiento administrativo de adjudicación para su producción. 

12. El 28 de noviembre de 2018 se recibió la circular número 

INE/UTVOPL/1173/2018 mediante la cual el Director de Vinculación, 

Coordinación y Normatividad de la Unidad Técnica de Vinculación con los 

Organismos Públicos locales del INE, remite el oficio INE/DEOE/2417 /2018 a 

través del cual solicita se entregue a más tardar el día 5 de diciembre del 

año en curso el primer Informe de los Organismos Públicos Locales sobre las 

acciones realizadas para el diseño de la documentación y materiales 

electorales y elaboración de las especificaciones técnicas. 

13. El 5 de diciembre de 2018 el Consejero Presidente del Consejo General 

despachó el oficio número IEEBC/CGE/2686/2018, mediante el cual remite 

impreso y en disco compacto a la Junta Local Ejecutiva del INE en Baja 

California, el "Primer Informe de los Organismos Públicos Locales sobre las 

acciones realizadas para el diseño de la documentación y materiales 

electorales y elaboración de las especificaciones técnicas". 

14. El 14 de diciembre de 2018 el Titular Ejecutivo del Departamento de 

Procesos Electorales, el Titular de la Coordinación de Informática y 

Estadística Electoral y el Coordinador de Organizaeión Electoral, por medio 

del oficio número IEEBC/DPE/308/2018, remitieron al Secretario Ejecutivo los 

diseños y las especificaciones técnicas del material electoral a utilizarse en 

/ 
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la jornada del 2 de iunio de 2019 en el proceso electoral local ordinario 2018-

2019, aprobados por el INE. 

15. El 17 de diciembre de 2018 el Secretario Ejecutivo mediante oficio 

número IEEBC/SE/1686/2018, remitió a la Presidencia del Consejo General, 

los diseños y las especificaciones del material electoral a utilizarse en la 

jornada electoral del 2 de junio de 2019 del proceso electoral local ordinario 

2018-2019, aprobados por el INE, con la finalidad de que se turne a la 

Comisión correspondiente. 

16. El 17 de diciembre de 2018 el Consejero Presidente del Consejo General 

mediante oficio número IEEBC/CGE/2738/2018, turnó a la Comisión el 

referido asunto en el antecedente anterior, con el objeto de que se realice 

su análisis, estudio y dictaminación. 

17. El 19 de diciembre de 2018 la Comisión con fundamento en los artículos 

23, numeral 2, 25, numerales 1 y 3, inciso c), y 31. numeral l. inciso f), del 

Reglamento Interior, celebró reunión de trabajo con el objeto de analizar los 

diseños y las especificaciones técnicas aprobadas por el INE del material 

electoral a utilizarse en la jornada electoral del 2 de junio de 2019 del 

proceso electoral local ordinario 2018-2019. Asistieron a esta reunión por 

parte de la Comisión, la consejera electoral Graciela Amezola Canseco, en 

su calidad de Presidenta; los Consejeros Electorales Abel Alfredo Muñoz 

Pedraza y Jorge Alberto Arando Miranda, en su carácter de Vocales; y el C. 

Luis Raúl Escalante Aguilar como Secretario Técnico; así mismo asistió por 

parte del Consejo General el C. Clemente Custodio Ramos Mendoza, 

Consejero Presidente; por !a representación de los partidos políticos 
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asistieron los CC. Joel Abraham Bias Ramos, Representante Propietario del 

Partido Revolucionario Institucional; Rosendo López Guzmán, Representante 

Propietario del Partido de la Revolución Democrática; María Elena 

Camacho Soberanes, Representante Propietaria del Partido del Trabajo; y 

Salvador Guzmán Murillo, Representante Propietario del Partido de Baja 

California. 

La Presidenta de la Comisión cedió el uso de la voz al Secretario Técnico, 

quien expuso de manera general el contenido del presente dictamen, así 

como los diseños y especificaciones técnicas del material electoral 

aprobados por el INE a utilizarse en la jornada electoral. Se recibieron los 

siguientes comentarios por parte de los representantes de los partidos 

políticos y los yocales de la Comisión: 

• Dar a conocer en el momento oportuno, las características del marcador 

de boletas, para que los ciudadanos estén informados al re·specto. 

• Conseguir la estadística de cuántas personas con discapacidad fueron 

a emitir su sufragio la elección pasada, y elaborar la estadística 

correspondiente en este proceso electoral. 

• Otorgar a los partidos políticos la información final del número de casillas 

por municipio, cuando el INE la proporcione. 

La Presidenta de la Comisión mencionó que todas las observaciones y 

recomendaciones serían valoradas, y en su caso atendidas. 
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18. El 20 de diciembre de 2018, la Comisión con fundamento en los artículos 

23, numeral 2, 25, numerales 1 y 3, inciso d), y 31 , numeral 1, inciso f), del 

Reglamento Interior, celebró sesión de dictaminación con el objeto de 

discutir y modificar en su caso, el proyecto de dictamen número cinco por 

el que se aprueba "EL MATERIAL ELECTORAL A UTILIZARSE EN LA JORNADA 

ELECTORAL DEL 2 DE JUNIO DE 2019 DEL PROCESO ELECTORAL LOCAL 

ORDINARIO 2018-2019". A esta sesión asistieron por parte de la Comisión, la 

consejera electoral Graciela Amezola Canseco, en su calidad de 

Presidenta; los Consejeros Electorales Abel Alfredo Muñoz Pedraza y Jorge 

Alberto Arando Miranda, en su carócter de Vocales; y et C. Luis Raúl 

Escalante Aguilar como Secretario Técnico; así mismo asistió por parte del 

Consejo General el C. Clemente Custodio Ramos Mendoza, Consejero 

Presidente; por la representación de los partidos políticos asistieron los CC. 

Joel Abraham Bias Ramos, Representante Propietario del Partido 

Revolucionario Institucional; Rosando López Guzmán, Representante 

Propietario del Partido de la Revolución Democrótica; y Morfa Elena 

Camacho Soberanas, Representante Propietaria del Partido del Trabajo. 

Una vez que fue sometido a votación el dictamen se aprobó por 

unanimidad de los integrantes de la Comisión presentes. 

Con base en lo anterior, y 
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CONSIDERANDO 

l. Que de conformidad con lo establecido en el artículo 31, numeral 1, inciso 

f), del Reglamento Interior, es atribución de la Comisión conocer y 

dictaminar lo relativo al material electoral. 

En este tenor, resulta competente para conocer y resolver sobre el material 

electoral a utilizarse en la jornada electoral de 2 de junio de 2018 en el 

proceso electoral local ordinario 2018-2019. 

11. Que de acuerdo a lo previsto por los artículos 41, base V, apartado B, 

inciso a), numeral 5, de la Constitución General; así como 32, numeral 1, 

inciso a), fracción V, de la Ley General, corresponde al INE establecer las 

reglas, lineamientos, criterios y formatos para la elaboración de materiales 

electorales. 

En ese sentido, los artículos 41, en su base V, apartado C, numeral 4, de la 

Constitución General; 5, apartado B, párrafo tercero, fracción 111, de la 

Constitución Local; y l 04, numeral 1, inciso g), de la Ley General, determinan 

que corresponde a los Organismos Públicos Locales en las elecciones locales 

la producción de los materiales electorales, en términos de los lineamientos 

que al efecto emita el INE. 

111. Que el artículo 216, numeral 1, inciso a), de la Ley General hace 

referencia a que las leyes electorales locales habrán de establecer que en 

la producción de materiales electorales deberán utilizar materias primas que 

permitan ser recicladas, una vez que se proceda a su destrucción. 
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En concordancia, el artículo 188 de la Ley Electoral establece que, en la 

producción de materiales electorales, se deberán observar las 

características indicadas en el artículo 216, de La Ley General. 

El artículo 189 de la referida ley local señala que, para la emisión del voto, 

las características del material electoral se determinarán en términos de lo 

señalado en las reglas, lineamientos, criterios y formatos aprobados por el 

INE. 

A su vez el artículo 193 de la Ley Electoral, determina que los Consejeros 

Presidentes de los Consejos Distritales Electorales, con el apoyo del 

Departamento de Procesos Electorales, entregarán a cada presidente de 

mesa directiva de casilla, dentro de los cinco días previos al anterior de la 

elección y contra el recibo detallado correspondiente, el material electoral 

necesario para el funcionamiento de la casilla. 

El artículo 196, del mismo precepto legal, establece lo siguiente: 

" ••• Alfículo 196.- Las urnas en que los electores depositen las boletas, una vez 

emitido el sufragio, deberón construirse de un material transparente, plegable o 

armab/e. 

Las urnas llevaron en el exterior y en lugar visible, impresa o adherida en el mismo 

color de la boleta que corresponda, la denominación de fo elección de que se 

trote ... " 

IV. Que los numerales 1, y 2, inciso g), del artículo 29 del Reglamento de 

Elecciones señala que el INE y los Organismos Públicos Locales fo 

l l 
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un convenio general de coordinación que establezca las bases generales 

de coordinación para la organización de los procesos electorales locales; 

instrumento legal y anexo técnico que fueron suscritos en las fechas 

establecidas en los antecedentes 2 y 4 respectivamente. 

Entre los rubros considerados en este convenio, se encuentra lo relativo a la 

documentación y materiales electorales. 

El artículo 149, del Reglamento de Elecciones establece textualmente lo 

siguiente: 

' 

" ... Artículo 149. 

1. El presente Capítulo tiene por objeto establecer las directrices generales para 

llevar a cabo el d íseño. impresión, producción, almacenamiento, supervisión, 

distribución y destrucción de los documentos y materiales electorales utilizados en 

los procesos electorales federales y locales, tanto ordinarios como extraordinarios, 

así como para el voto de los ciudadanos residentes en el extranjero. 

2. Su observancia es genero/ para el Instituto y /os OPL en el ámbito de sus 

respectivas competencias. 

3. La documentación y materiales electorales correspondientes o los elecciones 

locales. podrán contener aquellos elementos adicionales que mandaten /as 

legislaciones estatales, siempre y cuando no se contrapongan a lo previsto en el 

presente Capítulo y al Anexo 4. 1 de este Reglamento. 

4. La DEOE seró la responsable de establecer /as características. condiciones, 

mecanismos y procedimientos de los diseños, elaboración, impresión, producción. 

almacenamiento y distribución de la documentación y materiales electorales para 
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las elecciones federales y locales, tomando en cuento lo establecido en el Anexo 

4. 1 de este Reglamento. 

5. De igual forma, lo DEOE seró la responsable de lo revisión y supervisión de los 

diseños de la documentación y producción de los materiales electorales para las 

elecciones federales y locales, de lo que informará periódicamente a Ja Comisión 

correspondiente. 

6. Las especificaciones de los materiales electorales serviró.n de guío para que los 

fabricantes elaboren las muestras de los mismos, de forma previa a su aprobación y 

producción a gran escala. 

7. Para efecto de adiciones, modificaciones o supresiones a las especificaciones 

técnicas a los documentos y materiales electorales, la DEOE presentaró la propuesto 

o la Com1s16n correspondiente, quien deberó resolver lo conducente. En caso de ser 

aprobada la propuesta, el cambio deberá impactarse en el Anexo 4.1 de este 

ordenamiento ... " 

Así mismo el artículo l 53, del Reglamento de Elecciones determina que los 

materiales electorales para los procesos electorales locales, deberán 

contener la información señalada en el apartado de especificaciones 

técnicas del anexo 4.1 de este Reglamento, las cuales serán, entre otros los 

siguientes: 

a) Cancel electoral portótil; 

b) Urnas; 

e) Caja paquete electoral; 

d) Marcadora de credenciales; 

e) Mampara especial; 

f) Líquido indeleble; 
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El artículo 156, de este ordenamiento normativo, señala el procedimiento 

para la elaboración del diseño de los documentos y materiales electorales, 

el cual en sus incisos precisa entre otros aspectos, que se deberá evitar el 

uso de cartón corrugado y su diseño deberá prever el tamaño adecuado 

para su traslado por los funcionarios de casiilla el día de la jornada electoral, 

asegurando que, en su conjunto, quepan en vehículos de tamaño medio. 

De igual manera, se establece que se deberán presentar ante la Comisión 

competente los modelos definitivos, para su aprobación. 

Por su cuenta, el artículo 160 del Reglamento de Elecciones establece reglas 

adicionales que deberán de observar los Organismos Públicos Localés, tales 

como el primer informe que contiene las acciones realizadas para el diseño 

de los materiales electorales y la elaboración de las especificaciones 

técnicas, que fue remitido a la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral 

del INE como se establece en el antecedente 13 del presente dictamen. 

En ese sentido, el artículo 161, del mismo reglamento, precisa lo siguiente: 

" ... Arlícuf o 16 1. 

1. Para el cálculo de lo cantidad de documentos y materiales que se deben imprimir 

y producir, respectivamente, tonto poro los elecciones federales como locales, así 

como paro el voto de los mexicanos en el extranjero, se deben considerar los 

elementos que se contienen en el Anexo 4. 1 de este Reglamento .. . " 

~14 
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Este ordenamiento reglamentario expedido por la autoridad nacional, en su 

artículo 162, establece que la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral 

del INE llevaró a cabo dos supervisiones en los procedimientos de impresión 

y producción de los materiales electorales, las cuales serón informadas 

previamente a los Organismos Públicos Locales. 

En concordancia, el artículo 164, del Reglamento de Elecciones señala que: 

..... Artículo 164. 

1. En la adjudicación de la producción de los documentos y matenale-s electorales, así 

como en la supervisión de dicha producción, el Instituto y los OPL deberón seguir los 

procedimientos que se precisan en et Anexo 4.1 de este Reglamento ... "A su vez, el 

artículo 165, del Reglamento de Elecciones, determina que para esta 

elección ef Instituto Electoral estab1ecerá acciones de recuperación de los 

materiales electorales de las casillas para su posterior recuperación. 

V. Que el material electoral deberá tener el contenido y las especificaciones 

técnicas señaladas en el anexo 4.1 del Reglamento de Elecciones 

denominado DOCUMENTOS Y MATERIALES ELECTORALES. 

En ese sentido, la Lic. María del Carmen Colín Martínez, Encargada de 

Despacho de la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral del INE, en su 

oficio número INE/DEOE/2402/2018, recibido en el Instituto Electoral con 

fecha 26 de noviembre del año en curso, plasmó textualmente lo siguiente: 

15 
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11 hago de su conocimiento que después de llevar a cabo la revisión 

correspondiente a los materiales electorales, se encontró que todas los 

observaciones señaladas en las fichas técnicos han sido atendidos de manera 

satisfactorio. 

Por lo anterior. lo Dirección Ejecutiva de Organización Electoral tDEOE> se encuentra 

en condiciones de validar el cumplimiento al Reglamento de Elecciones del lnsfffuto 

Nacional Electoral y su Anexo 4.1: con lo cual el IEEBC puede aprobar estos modelos. 

mismos que le son remitidos nuevamente en su versión final. y continuar con et 

procedimiento administrativo para adjudicar su producción ... " 

Oficio que se adjunta al presente dictamen, como parte integral del mismo. 

Por lo antes expuesto, fundado y motivado, se someten a la consideración 

de este Órgano de Dirección Superior, los siguientes: 

PUNTOS R·ESOLUTIVOS 

PRIMERO. Se aprueba el material electoral a utilizarse en la jornada electoral 

del 2 de junio de 2019 del proceso electoral local ordinario 2018-2019, 

conforme a los diseños y las especificaciones técnicas aprobadas por el 

Instituto Nacional Electoral, estabi~2~ds en el documento que se adjunta al 
1' • • . 
~ ·._.. '. 

presente dictamen como anexo. ?.nic~,Y ~ue forma parte integral del mis~ 

SEGUNDO. Túrnese el presente dictamen al Comité de Adquisiciones, 

Arrendamientos y Servicios del Instituto Estatal Electoral de Baja California, a ~ 
efecto de que en términos de los considerandos IV y V del ' presente 1 
dictamen proceda a determinar las bases y el procedimiento de licitación 

para la adjudicación del contrato correspondiente. 

~6 
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Instituto Estatal Electoral de Baja California 

TERCERO. Notifíquese el presente dictamen a la Dirección Ejecutiva de 

Organización Electoral, por conducto de la Junta Local Ejecutiva del INE en 

Baja California, para los efectos legales a que haya lugar. 

CUARTO. Publíquese el presente dictamen en el portal de internet 

institucional, a más tardar dentro de las setenta y dos horas siguientes de su 

aprobación por el Consejo General. 

Dado en la Sala de Sesiones del Consejo General, a los veinte días del mes 

de diciembre del año dos mH dieciocho. 

ATENTAMENTE 

"POR LA AUTONOMÍA E INDEPENDENCIA 

DE LOS RGANISMOS ELECTORALES" 

,.. 
C. JORGE ALBER O ARANDA MIRANDA 

JAvL 
. ABEL ALFREDO MUÑOZ PEDRAZA 

OCAL VOCAL 
~~~ 
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INSTITllTO NACIONAL ELECTORAL 

r;--- I j 
I¡··- . . DIRECCIÓN EJECUTIVA DE 

1 !dJ t\ l • · .:. :'? .. ~irRGANIZACIÓN ELECTORAL 

{¡ [.id. Z 3 NOV. 2018 i JI·! ·1~~ cío núm. INE/DEOE/240212018 
, . ~ ...... ·. 

UN!M1qfr•·:;-. .. ,'""·· . , ._ .. 
HOr~t.. ~··s_r _...:.:;,:1

, • . • ·•1,,,11!'l Ciudad de México, 
Q • ··~~~-- -·--- 22 de noviembre de 2018. . .. " ,,.~-. -··-- -- . 

MTRO. MIGUEL ÁNGEL PATllQo ARROYO 
DIRECTOR DE LA UNIDAD TÉCNICA DE VINCULACIÓN 
CON LOS ORGANISMOS PÚBLICOS LOCALES 
PRESENTE 

Hago referencia al oficio número INE/UTVOPU10572/2018, por medio del cual el 
Mtro. Miguel Saúf López Constantino, Director de Vinculación, Coordinación y 
Normatividad de la Unidad Técnica de Vinculación con los Organismos Püblicos 
Locales, remitió copia del similar IEEBC/CGE/230812018, suscrito por el Lic. 
Clemente Custodio Ramos Mendoza, Consejero Presidente del Instituto Estatal 
Electoral de Baja California (IEEBC), por el cual presentó los diseños y 
especificaciones técnicas de la documentación y materiales electorales con las 
modificaciones previamente solicitadas; al respecto. hago de su conocimiento que 
después de llevar a cabo la revisión correspondiente a los materiales electorales, 
se encontró que todas las observaciones senaladas en las fichas técnicas han sido 
atendidas de manera satisfactoria. 

Por lo anterior, la Dirección Ejecutiva de Organización Electoral (DEOE) se 
encuentra en condiciones de validar el cumplimiento al Reglamento de Elecciones 
del Instituto Nacional Electoral y su Anexo 4.1; con Jo cual el IEEBC puede aprobar 
estos modelos, mismos que le son remitidos nuevamente en su versión final, y 
continuar con el procedimiento administrativo para adjudicar su producción. 

Es importante mencionar que una vez definidos los proveedores, las cantidades a 
producir y los calendarios para su elaboración, el Organismo Público Local (OPL) 
deberé notificarlo de manera oportuna al Instituto Nacional Electoral para establecer 
las fechas en que se llevaran a cabo las supervisiones en la producción de los 
materiales electorales conforme se señala en el articulo 162 del Reglamento de 
Elecciones. 

Cabe senalar que el articulo 165 del Reglamento de Elecciones del Instituto 
Nacional Electoral y el Anexo 4.1, establece las acciones para la recuperación de 
los materiales electorales de las casillas para su posterior reutilización, toda vez que 
éstos se elaboran con materiales que garantizan su uso en más de une eleccl6n. 
Asimismo, es necesario que al material recuperado de las casillas se le aplique el 
mantenimiento para su conservación, con el propósito de tenerlo en buen estado y 
asegurar su almacenamiento en las mejores condiciones posibles, dentro de los 
espacios destin~dos para tal efecto. 
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En ese sentido, el OPL deberá informar qué materiales electorales reutilizará para 
el Proceso Electoral Local 2018-2019. Por consiguiente, se le solicita confirmar 
mediante oficio a la DEOE la aplicación del mantenimiento correspondiente a dichos 
materiales electorales; lo anterior, con el propósito de que se encuentren en 
condiciones favorables para su uso y validar oportunamente el cumplimiento al 
Reglamento de Elecciones, asl como al apartado B. MATERIALES ELECTORALES 
numeral 8 del Anexo 4.1 del mismo Reglamento. 

Es necesario que el OPL cuente con el material electoral que compartió con el INE 
en la elección ordinaria del 1 de julio de 2018; por lo que deberá solicitar en calidad 
de préstamo las marcadoras de credenciales en la cantidad suficiente para 
suministrar a todas las casillas que se aprueben para su elección, conforme se 
establece en la sección decimosexta del comodato de bienes Instrumentales y de 
consumo duradero del Manual de Normas Administrativas en Materia de Recursos 
Materiales y Servicios Generales del Instituto Federal Electoral. 

Además, en formato PDF se adjunta un dl$CO compacto con el archivo denominado: 
Diseflos_validados_Baja Ca/ifomia.pdf, el cual contiene el escaneo de la versión 
final de cada uno de los materiales electorales aprobadost con la rúbrica 
correspondiente de validación. 

De igual manera, en el disco compacto se le remiten los siguientes archivos en 
versión PDF: 

1 Especificación Cancel Electoral validado.pdf 
2 Especificación Urnas_ validado.pdf 
3 Especificaciones Caja Paquete ElectoraL validado.pdf 
4 Especificaciones Mampara Especial validado.pdf 
5 Especificación Base Porta Uma_ va/idado.pdf 
B Especificación Marcador de Boletas_ validado.pdf 
7 Especificación Lfquido indeleble_ validado.pdf 
B Especificación Caja Contenedora_ validado.pdf 
9 Especificación Sacapuntas doble_validado.pdf 

Estos archivos corresponden a las especificaciones validadas de cada uno de los 
materiales electorales, cuyo contenido es idéntico al archivo inicialmente referido en 
PDF, y que deben ser utilizados para llevar a cabo la adjudicación y producción de ~ 
los materiales para el Proceso Electoral local 2018-2019. V~ 
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Finalmente, solicito su valioso apoyo a efecto de que se requiera al Instituto Estatal 
Electoral de Baja California que, mediante el formato de oficio que se adjunta con el 
nombre OF_RECEPCION_ARCHIVOS_ VALIDADOS, informe que ha recibido de 
manera exitosa los archivos referidos, dentro de un plazo no mayor a tres dlas 
contados a partir de su recepción. · 

'· 
Sin otro particular, le envio un cordia saludo. 

MENTE 
DESPACHO DE LA 

ANIZACIÓN ELECTORAL 

C.c.p. Dr. Lonnzo C6tdll~ 'llM9llO.• Consejefo p,...,.. del ConHIO c;...i dal lntUIUlo Nec;looal ElllC\onll.· p-
Llc. "-la San Mertln Rfoe y Vallas.-C-~ Eltdoral y Prnidtnta de •• Com:sión Temporal de SepnienlD pe11 IM Ptoc.eae ei•i;tur•'91 
L~a2016·2019 • P..-ú. 
Mlnl. -"lml lllvm1 VIMll¡vM.· CDnMJ111> S-11 y Prulllfflte d9 ll OomiltOn dt OIG~ El1'*>Jll ·P ...... 
Mp, lllarco Anlonle Balloe Martlnn.• ~ Elec:lo"• y P,..._ 111,. Comlsitll a'JinQlec:idn con Or;llliamot Pllb"c:ot LomH.• Pr111-. 
Lic. Cl1111tntt C111todl0 Re- Nendar..· ConHJlro P111sideflt.11 di! lnllrtuto Et111al Eleclonl de e. CalifDmill • Presen111 
Uc. llltri• LulH ADlH "-'-··Vocal E:19eulov• dll S. Ju!Q Local l'jecutiv•"" •l EaW!ode Be¡.1 ClllilOmi•. p-
Jng. JoM Manuel M•,._ Nru .. 5'lbditec1Gr lle ~ón y Mlilllollln Elttclor•.· l'Al""I• 
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CA?.1BIOS 

JNSTíTUTO ESTAT.:.\l ELECTOR'U. !:>E BAJA CALiFORN!ft. REVISIÓN RESPC: JSABi..E 

ESPECIFICACIONES T~CNlCAS DEL PRODUCTO 
CA.~Cé~ ELF.~TORl.L 2 

" 
-f'- 'f 

700 
,·w 

~-~- ·- ~ .... 

"--
<ntª~ ;,{] -- .... ~ 

EL VOTO ES UBRE Y SECRETO 
:; 

4, .. 

TOT.\L DE ~Aí,!CE!..:!3 EL~CTOMLES;. PRODUC!~ 

Canceles electorales para ia elección: 
Canceles electorales para s1:~AULACRO: 

Instructivos para el amado del cancel electoral: 
(Incluya cantidad para ~IMULACRO} 

COh:PONEt-:TES DEL CAi-!CEL 1=L::~ORl.L 
1 Base de plástico de polipropileno corrugado. 
1 Separador central de plástico de polipropileno corrugado. 
2 Separadores laterales de polipropileno corrugado. 
1 Juego de Patas tipo tijera de tubo ::::ondui\ en forma de nuu 
2 Cortineros de tubo de polietileno de alta densidad. 

500J 
50J 
5000 

FECHA 

·I 
1 1 .... -. ~ 

1 

~-¡-'-- ~J 
1 l 

4 Cortinas de plástico de polietileno. 
4 Tapones de hule para cortinero 

¡ 

\ 

\ · 

' " ., \ 

I 

l 
· I ,/· 

~ ..... ~ :'-:\ 
., ' /\·\\ ¡ '· 

' •. 

1 

1782 

J 

l Instructivo de armado 

Nota: 
Cada uno de los canceles y sus componentes se empacaran en las c:a)as contenedoras de 
material electoral. · 
Los separadores laterales y central se doblarán por mitad, para su guardado en la caja 
contenedora. 
En :os dobleces del separac!or central se colocará ur instn:ctivo de armado. 

Los canceles correspondientes a los SIMULACROS se entregarán por separado del resto de 
los materiales. 

11 
'• 
1 

1 t 

1 

WCRIPdbNDECPRODuCTO:---· --r..'P! -----·---------------- - ----··- -----·- -·-=-.._ • .-._......, ;ELABORO: lf 

CANCEL ELECTORAL 'Base de lamina de p~ c:migado de pol'¡¡ropileno ~limero color negro. Tubos de Poli fileno d3 atta der.;,idad cc'or gris. 

Ensamb'.9do: 
-· """"·¡--,-................ _.. . ___ , __ M~.,.,. . .,,.... ........ ~ .. -~·~-· 
Ancho: 700 mm. Separadcc lateral <1e lélt1°"1'1 de p ástico corrugado de ponp1.:>plleno copo!íme;o blanco opaco. Tapones de ~ule acritor.:'.rilo para corlinerc. 

1
r...,..--------.. ...... ---Allo--: _17_a_2_m_m. Juego de patas tipo ~-de tubo condult g;ilveiizallo pared extradelgada. • lns!Nc!lvo de anna<lo en pepe! bond tamal\o ~:18 una tinta ecior negro. 
"cOTACIONES: 'ESCALA: :-«>RMÁs: . ·N~;--AS7M~3.0S-ª"- ASn•.o;;;-----~;;,5s-;:;'7;w.•1~RO'CE$O,-ª' _ _ _ rE&'.iiP'O:'"~·r··--

mRimetros • Sin escala "IMX-W-131-SCFl·2t~ NMX-V\-081-Sa'l-2'.'"04 NLIX-W-0:7-SCFt-20C5 NMX·T-024-SCF\·.~O·.. .. 

IOIMENSIONES: 

.. ·~ ~\ : ·' 
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\ ílIE13 li•JSTITUTO ESTATAL ELECTORAL D~ BAJA CALiFORM¡A 
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 

REVISIÓN 

CA:.'.BIOS 

RESPONSABLE .. ...... ~lllKi.11 
Bt:1jc Cotfar•a 

SEPARADORES LATERALES 

CANCEL ELECTORAL 

·~---- -- .. -.. --~--------sso-- -------ti 
R"3 .,~--· set . ___ -41"1- Y >

1 .t--.r· ··¡- ~~ ~~~ ~~:_. -- -- ·--- - · --5~ -- -- 2Y.5"""J;~; • 

1 
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1 1. 1 :~ 

1 

. 47 .•\1 ~~e 4-1 · ~ .. ~ -.1a "-1 4'f 

l 1 -.-- r;:~.r,~-- -~·>4 '..1i•r.· ~::--.,.:;- --~•¡<:---:· 
~ ~?-, ,-1 - - - ·-- ry . ~ • l ~: \ .! ·, 1 . • . ·-'·-·· ·'v-- __:.:._ ·-- 1 r·_ 1 .. . 1· 1 : . -': l I - -1 

~3 i R:-4 / :' ·-- ' · , \ ' "-~--2-,-0-~ i '~~ '¡-~, J i~ \ t¡¡-k~-
1 

1 SUIJE CIRCULAR 
DE19rr.:110 

T 

798 

1 

2 

·-----'1"'"12""'0_ ·------ -ss0---_- - ______ ~ 

~·-~~T~--"":- --~;~-=~ --:-,..-;; 
t 11-' -~( ~CIR~ '~:'- {!.'fio SUIJECIRCui..'il 
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S\JAE CIRCLR.AA 
111:19""'" 

FECHA 

¡¡· 

e: 
)¡ 

1 

ti 
~ ! 

J ,/i~ 60 --~- -

1 / [" -4L .. -~ /; '. 
: ,,~-.1.'·- ' .;;-:._ -"- .;:s \ 

( 

• ,., 1 

• ~ - . ..,, . ' !35 
Detalle de segu~os inferiores . 2Q,, !, • - • ; ·· . r •·•• ) 

tipo flecha: ' i<••;:· ~~·~-- :s;~, / 
50 a 60 mm (±1 mm) de largo. '--., - 5o · _ ./ ·X 
40 mm (+2.0; -O.O mm) de ancho. ___ _ __...- Nota: Las cuchillas de los suajes deberán revisarse cada 1000 golpes 

para evitar dimensiones fuera de tolerancias. ~cluye acoplamiento a la base) 

I! 
I ' 
!Í 

' 
---------.rMATER~RiCACló.r~~~·-· -----__..........--~~ -·~·----· .. -.------------~7 ·- j 

Separadores la1erales , Lámina de plástico corrugado de polipropileno copollmero. Color ~paco libre de subte;!!ª-!!?ª~~~ h rato:niento corona 38-42 dynas. 
1 

Calibre; 3 a 4 mm (i5%) (3.1512.85 mm) (4.20/31!0 mm) ~E!cata: C!E L•a•b'; L~ 93.53; a~t 01; tr-0.06 ~Enllaut!do en posición vertical. !REVIS : 1: 

Gramaje. 700 glm2 (;t10%)(770/630g/m2
). !concer.'ración def color al 3°'>. ~ • I_! 

' 1 :· 

DIMENSIONES: 

Largo: 1120mm. Alto: 798 mm. 

I Tolerancia: (+2.0 mm; -0.00 mm} t~o de ftaut!:.:~. u•-·----~-~-'Ad1tivo ~;;'.;. C!.2,~~0~----·-----l- --- -~. c-~•-·-,~-~~APROSÓ: :,l 
IAC:OTACIO!IES: !ESCALA: ~NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E--082-CNCP-2010 r ROCESO: --reoull'O: ~ l 

ASTM ::l256-10e~ /'.STM DI 938-1.; f Extrusi6~ y Suajado 1 ::Xtrusor,' s, Suaja¿-ras ,1 • miHmelros Sin escala . ' ., -
1'; ... _.~ 

A" L_ 
7 
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~ ··· ·.·11~1~ .. -'· -~ INSTiTUT'J l::STATAL ELE~TORi\l DE BAJ~~ C:!L!FCRM/.. 
......... Oo .. JI 

~·• ll@Cc¡I"...,;., ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 
CANCC:L ELECIORAL 

SEPA.'V\IJCR CENTR.;.I_ 

. . ~t~ .••. ,. ./: ~-;;;· ' \ . ' • 

'"''i · .. ~." . . . tr·- -.' Detalle de seg~.iros la.erz.es 
... . - ·- ··· - .. ,,.. ,. . ' . 

·;' 1 • 1 • ' r f ,. 1 
' l • • . . · - ·1. • 1 r· , ~ ' • 
"t- ; ' ··· f ¡ ·~· 

:, .-" 1 • 1 t J 
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1 1 

, .... ;,.., ... 111 
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.. :·!· • •. . \ :-1 
•• l. ¡ : . 
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··" ... l~l / 
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t: 
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, .. ;o.1-i l' , ' .. -<:. --~:'.::'·::~··· ~--- .. ·- .. '"-·- - - -.. - ·. . '- ,. "~ . ~.~.:~' .... -.: - .. ·-j· ·::;.¡ --'·"~' ,,... .... .. ,_:_:: ... . -~,!.,-. ''.) ,._. __ _ --- --- \ t~ -~~~ .. ~ \ 1 

\1 ~J.~,/ 
-~-

' ' 
J)e~&lfg de: se~:.:ros !nfe:-:o:es 

: Las cuchillas de los suajes deberán revisarse cac!a 1000 
golpes para evitar dimensiones fuere de tolerancias. 

Nobl: Los especlmenes serán para que el 
proveedor realice pruebas de calidad al 
producto tenninado y entregue 
certificados al CPL. 
~¡ el OPL cuenta con un laboratorio 
deberá solicitar mue.stras para 
certificar el producto adquirido. 

~~-i::ESC-20'í o. 
CAMBIOS 

REVISIÓN RESPONS.~.ELE 

2 

Cl;nenslo:ies d:! les se~uros laterales: · 
90 mm (±1 mm) de largo. 
25 mm (±1 mm) de ancho. 
(induye acopla:-:iiento al separac!or late~al) 

s~-gcros lnforfo;·3s ü;:-c itec:1a: 
45 a 60 mm (±1 mm) de largo. 
35 mm (+2 mm) de ancho. 
(induye acoplamiento a la base} 

;:.sc;ulnas Retiondec:oas: 
11 mm de Radio (.±1 mm) 

Espécimen de ensayo: 

FECHA 

Elaborado con la lémina pléstica que se solicita 
para la producción de los separadores. 

Dimensiones del espécirr.en ;Jara 
pruebas mecánicas de calidad. 

11 
1 1 

10cmx10cm 

, 
/ 
í 
\ 

\ 

····.,_ 

100 cm2 

,~ 

resCRIPélONDELPRODUCTO: IMATEll!M.IIE t",o,!!iflt:AC!(IN: ~ ... -"'·----~·------ · ·- - - -¡a;.;3oRQ;---- {I 
!Lamina de p!Asllco ~gado de ¡:olipropi!eno copolimero. Color blanco opaco libre de s.ubtonalklades irratamienlo corona 38-42 clynas. 1 . . 11 Separador central 

¡calibre: 3 - 4 mm (±5%) (3.1512.85 mm) (4.20/3.80 mm) Escale: CIE ~3;';1.01: b=0.06 • ::nflautarl:> en Posici~n ver"::al. ·¡ReliiSO:• ·· '~· ·¡ 
,Largo:750 mrn (+2.0 rrm; -0.00 mm) incluya seguros~ram(!!: 700 g:'m2 e:íO"t.XnCIS30ghn1

). Coxen\ración del ooloT al 3%. l .... ,,._~ ... .J 
to:793mm (+2.0mm;..().OOmm)lncluyeseguros. An~~.~ • AdJtlvo~.V.0.1%!:paso. - ·. ·- " '-_""'""'_ .. _ _ ·----.~----- · .• iAPRO:lO 1 

ll\COTAClONES: lesCALA.: NORMAS: NMX-E·OIJ4.CNCP·2004 NMX-E-082-CNCP-2010 {ROCf.SO: IEQUIPO: ¡ ;. 
ASTM 01938-14 1 Extrusión y Sucjado Extrusoras, Sua;aóofn I ' · ASTM 025S.10e1 

DIMENSIONES: 

mllhr.etros Sin escala 

~ 
.. 
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CAMBIOS 
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IMSTITUTO ESIATP.L !:LECTORAL DE BAJA CALIFORi'iiA 
ESPECIFICACIONES rtCNlCAS DEL PRODUCTO 

REVlSlóN RESPONSABLE 

CANCEL ELECTORAL 

IMPRESIÓN El~ SEPARADORcS LATERALES 

J 

~~- --t· !•~ -~ . 
___ t-:= -·,-·-· l 1, , 

. 1 ¡-
1 ! r t1IJ3-!3 , ¡2 l~ J <'.". . --i~ 
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----- ... , vn'l"o e~ ' IDfl .. \1 girrRrTo .-~--~ ----J:l. Vi..., ! ~.\~ .• i~ I t 1 ~ 1:t1t ~= 1 
i • 1 

! &i. -· ....... . 

____ L "'' 

Logotipo del ÍEEBC 

lt.tiPRESlóN EN SEPARADOR CENTRAL De 270 mm de largo x 162 mm afto. 
r----- ----· ---·-------~ · 1 

•o• 1• • > • 1 1, ' 
- - - - - !-··-----'--r - .] 

• ¡ \ • ·--·~·rr f"' . 1:1_ j!J 1 V_.:.~--- ~ '° 

Logotipo reciclado: 
De 20 mm de ancho x 27 mm de alto. 

2 

;..._._--·-···-·--____ ., __ , ---·--···- - .. 

,--- ~ ·· 
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:~-1_,1~: 
, y 1'Uª'E. --r . l(. 1 ' • ~ 
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i 1 .,--. ,-- ---·- -<:'\ 1 M 'I e ~ (' _., ~ 
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Texto adicional en separadores laterales para capacitación: 

SIMULACRO 
Fuente: SWlS 721 Cn BT de 339 ~untos (negrillas). 

FECHA 
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Textos en separadores laterales: 
EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO 
Comprimido al 30% 
Fuente: SWIS 721 Cn BT de 339 puntos (negrillas). 

Texto en separador central: 

EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO 

Este texto se imprimirá en los dos separadores laterales de los 
canceles a utilizar en las tareas de capacitación utilizando el tipo y 
tamaño de fuente indicado. 

'~ 
~IJ 

.cr-
Por las dos caras en tres líneas (negrillas). 
Fuente: SWIS 721 Cn BT de 263 puntos (negrillas) . 
Comprimido al 20% 

~EscR1P'ClóÑDELPRoDUCTO:"'___.--.-:-~~ .. --~lr-1ATERilZoITABRiCACi'ó'~-__.._.... ·- ---·-· --... .. .-._.... __ ,__~~""'T_ ... - - ... ~11"--·~, 
.-~-·~·· --~~. a·-·•--···~-- ~~ ._,,. ____ ¡1 

E~ORO: ; 

• Impresión en sertgralia. Logoüpo reciclado: en separadores laterales pr la cara externa. , KEV!S : 1 

Laterales: 1120 mm x 796 mm (+2.0 mm; -0.00mm).

1
1una Unta. Logotipo re¡:iclado: en separado' central por ambas caras. ~ , j 

Separadores laterales y central 

DIMENSIONES: 

iTinta uv 0 base agua. Emblema del OPL: solo en separadores laterales pm la cara ext1;1ma. RI 
Central: 750 mm x 793 mm (~2.0 mm;-0.00 mm). 

0
Color negro. !APROB · '¡ 

e~;'QRMÁs~-··-··~m«~cp-:'.2o14-~-~"'·-~ --NOM·252-SSA1-2011 -·~---·-=·~,•¡PROCESO: 7<.imPO';-·-·---~--. ).-COlACIOl'IES: J;SCALA: 

1 = lmpres'ón S<:>rigrafia 1 Impresoras niilfmetros Sin escala 

~ _L-_ 
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!NSTiTlJ"!'O EST.~T.:\L El.EGTOR.~L DE BAJA !;AUFORVi!A 
ESPECIFICAC:ONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

REVIS!óN 

CANCE~ l:l.ECTORAi. 2 

BASE ~EL Cf..i\ICEL EL::.CTORAL 
750 

- -~~~------11-1 Í ;ío ; ~ ,_:.:::....::.. l ¡.,, ' 
7t·1' 

k- - . - - -

Barreno para sujetador 
del marcador de boletas 
Díámtero: 5mm 
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Detalle c;e suaje 
para ~ormar ranur0s 
al centro (cuatro er: totai~ 

CAMBIOS 
RESPONSABLE ' FECHA 

i>( 
ll 

~argo: 56 mm (+1mm; -O.O r.im). •

11 

.. 

Largo: 51 mr::i (+1mm; -O.O rn:n). Ancho: 5 mm (+1mrr.; -O.O mm). 
Ancho: 5 mm {+1mm; -O.O :r.m). ' 

11 

,, 
--·--... . -- · . ....___. ___ ., ___ .___ --··· - ·- ~-,-·- ··--- ~ 
'DESCRIPClóN DEL PRODUCTO: 1 ~TER!Al. DE FABRIC>.i:tlll: · ¡"LABORO: 11 

DWENSIOHES: 
Base 'lá~ina de plilstico corrugado de pollpropilc.-.o copolime:o. ~~ Pro~~--· _ --~ _ ----_ !!~atamle~to corona ~!'1.:$· ; -ll 

Base: 700 mm x 750 mm (±2.0 mm). ramaje: 800glm2f,±.10%) (88(Y720glm2
). 1 ~ li ~

Calibre: 4mm. ~6%)(4.2413.76 mm; . Aditivo U.V. 0.1 % en peso. -IEnf!avtado el\ posición vertica!. ¡REVISO: .;· 

\nc'!O de nauta: 3 a 5 mm. 1 APRc:.6: · 
11~AC"="OT"""'">."'c1"'0H"'ES,,,,_: --~,e"'s""CALA:--.-----,Ncliü:i.s: NMx.E.,232.cNc<>.2014 -~----- -- --,--1p¡¡oCü(t·- ·1Eau1PÓ: ~-1 t 
~ míllmetros Sin escala J 1 Extrusióo y Suajaeo Extrusora y Suajad"<'a Í · 1 

- - 5 

#( ' 
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Boj., CoU1on1la 

Pin boten: 
Componente que fija la 
extenión a la parte inferior 
de la pata, para dar la altura 
de !a base. 
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INSTITUTO ESTJ\TAL ELECTORAL DE BA.!A CALIFORNIA 
ESPECIFICACIONES TtCNICAS DEL PRODUCTO 

REVISlóN 

79nvnJ 1oDrrm 

1 .. .!. , rr., . ~ 

CANCEL ELECTORAL 

PATAS DEL CANCEL 
Tipo tijera en forma de "U" 
Tubo conduit galvanizado de 1/2" pared extradelgada. 
Remache unión de a!li:ninio de 3/16" (4.76mm) 
x 1 5/a" (41.27 mm) de largo. 
4 Regatones de hule acrilonitñlo para exterior 

·~1Y; .. , .. , Copie unión: 
.-;. .._.,,..;:...:.~' _:_.....-'rubo negro de 518" (15.87mm) 

2 

·~ ~·· ·-- '' -
.r- - ··-

~~--:-,"";."; l 

CE-~EESC-2019 

CAMBIOS 

RESPONSABLE 

·----- --- ~-~ 
.......... _ .. ! 

- ' · ··¡ 
1 

.. __, 

FECHA 

VISTA SUPERIOR VISTA FRONTAL 
so /S_i. .i;---j x 100mm de largo, calibre 20. 

- · rno Fijo a la extensión mediante ~- -!1 

'·'ª ..-- 1 -

.o 

l. tr n -:· 

:. ·~=7E~' ( _~ ~]~ l!.°' ·~:,.~ ~~~ ~:_:~~~~7· 
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\'!STA INFERIOP 
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R.::so¡nE os PIN so·. C'l 
í ... . 1\ : \ -::~: · , _~ ~·r ; . ,, 

')' 
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1 · ,_ ! cuatro puntos o punzonados. 
1 ·¡ 

. 1··--
i ! ~ 
1 1 
1 • 

'=·~ ..... : .. ~. :' . 
· .·-~,. .... ; 

' . ----·-::."':9'-·---------- T3nsor ti:;io corre;;-: 

~ --~·) ! tl:~-0 
. 1 

1 ! . 1 

i 
' i 
¡_ 

E,~ensión inferior 
de las patas 
Incluye copie unión, 
pín bottón y regatón 

Resorte para el pin boto'l 
zl interior de! copie unión: 
Calibre: 18 (1.24 mm). 
Angulas: 30º y 90" botón 

-~ r- ··i 

Regatón para 
exterior 
Hule acri!onitrilo 

¡ t ' 
h. ./ .. ~· . 

REGf,TóN 

;i; 

Componente para acoplarse al exterior del 
tubo de las patas elaborado de hule 
acrílonitrilo de forma cónica con estrías 
en el extremo inferior. 

.. 

De polipropileno color rn;~rc d3 
630 mm de largo x 1" de ancho. 
SL)eción r:a; ·iensor 
Al centro del travesaño de la pata 

co:i remache tipo "POP" 
de 3/16" (4.76 mm) 

~ ·'-~::-- .. e: 'l/'RI~~ 
:!. ~ .,U • ~ .... f_,.:.: ~ f 1 
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~ .. n, 7-.\l+S mm 
11·; • .--.·¡~-.¡·~· !; ~:")" ~.51.'!l1 
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DESCRlPCló~~ucro?'-·--~ ··· --~---riATERIAL DE FABRlCACiOÑ~--"-·--· --------•e-· --,~----·--·· - ·--~-· ~ -·~--~ l. ELABORO:~,.~ - •- •o; 

, __ O~ ____ ._ .... , - -.,_ -·- r---•_,_..,_. --IL"-> ______ ,, _ _ _ ~·---------..... .JI'•:.---"'-----~ ___ -t.- Hr _.,. ......... , .• , :.,. 

Patas !!po tijera y componentes iPatas de tubo COl"lduit ga;vaniti>do de ~12• en forma 'U". R,!S~~?~ ~~~piano calibre 18. ;l 
1 

Extensiones de tubo OC""lduit galvanizado da 1f2" Tensor tipo correa de polípropi:ano cc'or negro de 1- de ancho, suje1o al pata con remache \:REVISO: 

Plegadas: ancho 850mmx allura 118Dnvn (±2.Crnm). • Copie unión de tubo negro de 518" cal 20. fl0~ de 3116" de aluminio. ! 
1 - - •.-=--""""""9---111 A~wt!Bs: altura 1020mm xat:·rtuflt 5TOmm (-tl!.O m;n). j. I ~!1!!'~de latón d9 9.58 ~:=:,~B') _ --- Regatones ~;. ~;;,;'.~~~~~~~,;,~l?,~?9,. ro. ., .. _·-·r:·---.. ., ... -... J APROBO: " 

ACOTACIONES: 1ESCAL\: r NORMAS: ASTM 6557-15 ASTM 8926-09 !PROCESO: EQUIPO= 1 _1~ 
1! rnllimetros 1 Sin escala J lil 
r · . 6 

# +-
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CAMBIOS 

""" ·1·Er-1E, .. .J • ,,. • .-!... , 11\!STJTUTO ESTATAL ELECTOR.\L DE BAJA ~J'.\l...:FORN!P. REVJSlóN .RESPONSABLE FECHA 

~ . ;;~¡~~ 

TUBO CORTl¡\!ERO 
Dimensiones: 
700 mm de largo (!:1.0 mm). 

19.0 mm {314") de diámetro exterior (!:1.0 mm). 
16.4 mm diámetro lnterior{+O.O; -0.1 mm). 

Espesor de pa:-ed: 
1.3mm 

-. 111.0 ,-" 
(i"!•).1

-

TAPÓi~ PAAA CORTH~ERO 
Componente para aco?larse al lntelicr 
del tubo cortinero elaborado en hule de 

forma cónica liso y cabeza de gota. 

Dimensiones de la cabeza: 
23 mm de diámetro (±1.0 mm). 

7 .5 mm de espesor. 

C!r:iensiones ds seccién de acoplamiento: 
18.0 mm dlémetro mayor. 
16.0 mm diámetro menor. 
27 mm de largo. 

Dimensiones de la cavidacl inte:Tia: 
10 mm de diámetro x 18 mf'll de profundidad. 

ESPECIFICACIONES -recNICAS DEL PRODUCTO 
CAl•!CEL E'-CCTORA:.. 
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!mpres!ón scb=-a cortinil!as: 
Texto: EL i.;c-:o :ES U3~:: V S~CRi.:TC 

en tres lineas (negri:tas). 

Fuente: S\".'IS 721 Cn BT de 220 pl·:-:;os . 
Comprimido al 25% 

Lototlpo raciclac'.o: 
20 mrr. c!e largc x 27 mm de alto. 

1 

¡1 

l 
1, 

1 
¡, 

¡1 

Cortinas, cc!llnero y ~Jpones 

l

•TlOo de pc;:31ikmo a'.'a dens:dad color gris --- Cortinas Je pcfdlellO de ba!a der.sidad. 

TapOn d& inte1 .~r pai .s corfinero: Color blanco opaco. 

- -¡i:LAiOFio7--···-"¡ 
l··~-,-- .. - ... ... 
0

1'1EV1Sü: 1 
ubo cortinero da 700mm x 19mm dlam. lule lllwOle de acrilonil!tlo para exterior, ce::~ negro. Calibra 600 {!;11..%) (:SOl!;<;C)). ----:ortinas: 350 mm ancllo x 900 mm largo (+S mm). OurBLa 60-CS St.ore "A• llmprealt:i en R~rafla . 

H ..... ,.,_ .. -·-·--· 1ESCALA: HOfmAS· · • --• - . - • -~-.-~___. .... -.-~-Tr·-· 
• .'llMX-E-004-CNCP-200. NMX·E· 114-CNCP-2013 

m lllmetl'os &nescala lllMX-'0-232-CNCP-2014 AST:... D256-10e1 ASTM O·il.04-13 

··• ·- - rROCl!SO: • •­
ASTM 0 1938-:4 _ i-':ildeol E:1rusi6n 

jAPRo"6: ~I ...-:-- -- -~1 IEQ\111'0: • 

1 f'rer.511 HiCrá<JIK;.. 1 ~so:as lt . 
- " 8 
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INSTITUTO ·cSTJff AL ELECTORl.\L DE SAjA CALIFORN~A 
ESPECIFICACIONES T~CNICAS DEL PRODUCTO 

CANCEL ELECTORAL 

CAMBIOS 

REVIS16N RESPONSABLE 

2 

INSTRUCTIVO DE AR¡ADO DEL CANCEL ELECTORAL 

INSTRUCTIVO DE ARMAr:20 Dct CAi•;CEL ELECTOR/},! .. 
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l>=w ·- -- .. - ·- -- --- --~--------·· ------ --•.,-,--c---.J OESCRIPCl6N DEL PRODUCTO: 'IAlf.RIAL DE f'ASRICACION: •"LABORO. r 

r-nstructivo se lnlegrar• entro los dobleces del separador central del cancel electora; 

1 
• lnstruclivo de annado Papel bond de 7!; g/m2. Forma de impresl6o: Apaisada (hoñiontal). Mérgenes: ~ . ! 

OIMENSIONE6. lmpreslOn en o1fset Superior: 1 O mm. lzq1 ¡'errlo: : 'J n . n. .REVISÓ. 1 

Tamallo carta: urgo: 279 mm.funa unta. Inferior: 10 mm. Derecho: 10 mm. ~ 1: 

Alto: 216 mn:. Color negro. Entre colu:mas: 10 m.:1. ,APR066: 11 
ACOTACIONES: IESCALA: l"óiiMAs: NMX":EE-01:.;·; ;;· ·. - ·- NMX-Ee:;s:;;----~---------~PROCESO: lEQUFO: ·-~----~-;! 

mlllmet!Os Slo escala iNOM-030-SCF~20C6 NOM-050-SCFl-2004 ISO 216 (SERIE ANSI-A)' Impresión Pren~ plan8 __ J g 

1 -
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!NSTf iUTC ESTP.n'L ELE'::TORAL DE SAJfa. Cft.UFORNIJ\ 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

REVISlóN 

URNAS PP.RA LAS ELECC!Ci'<IES DE GOBERNADCR, il!:PUT/:.CIOi•lES Y AYUNTAMi:cNTO 2 

/! 

! 
• 1 

~// 

TOTAL DE URNAS A PRODUCIR 
Urna para la elección a la GUBERNATURA 
Urna para la elección de DIPUTACIONES LOCALES 
Urna para la elección de AYUNTAMIENTO 

TOTIJ... DE URi•lt 1S PARJ.SiM~LACRO APRO!JUCIR 

Ur~as SIMULACRO 

TOTAL DE INSTRUCTIVOS A PRODUCIR 
Instructivo para armado de las urnas 
Incluye la cantidad de cintas para SIMU:..ACROS. 

TCI AL DE C!MTP1S SEG\JRli:>AO A PRODUCl~ 
Cinta para sellar las urnas y caja paquete e~actoral 
Incluye la cantidad de cintas para SIMULACROS. 

UR-GOB-OL·A YTO·IEEBC-20 
CAMBIOS 

RESPONSABLE 1 FECHA 
·1 
j .. 

5000 1 
5000 
50CO 

500 

5000 
11 

5(X.·) !\ 
~I 

11 

l 

~_:/1 
1 

,¡ ~ 
li 
~ . 

Neta: . 
Las umas se empacaran en :a caja contenedora de material e:ectoral. 
Entre los dobleces de la urna de GUBERNATURA se colocará ur instructivo de armado. 

¡ -

~¡ Las urnas ~rrespondientes a los SIMULACROS se entregarán por separado del resto de 
los materiales. 

~. 

1 

.. ..-.-•--~-.. ... -= - ;a r-...__..lii'._._ ___ _...__.. ___ .-.&a-.~- ----:1'.- ..... •---~,.---•......._ .. __ • - ---·- •- •·••-r•- .. - --·· _JI 
IESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO: ·, MATERIALDEfAllRICACIÓN: RHlatencla d• la ,¡m1.iELABORÓ, 

armada: l 
1 

URNAS ELECTORALES ilámlna rfglda plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 puntos) Tratamíer.11> corona en ambas caras 38-42 Oynas 4 kg con carga interna. I' 
DIMENSIONES: Largo: 380 mm Resina poliproplleno c;opofimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantee y clarificantes para mejorar Por caída esquinada ~REVISÓ: 1 

Exte<lores Ancho: ~mm Gnib...sa con lineas áia90""le" a 45' Resistencia a la ionsi6n: 27 Nhnm2 las propi9dades tlslcas y de transpareoc;a. superficie plana. • 

Tolerancia: C+3.0; -O.O mml Alto: 380 mm Transparencia: 95% mínimo Gremaje: sao i;:'m2 (fo 5%) (924g-836g) U.V. al 1% en peso (+2%) Por tracción at abrir. J'"'AP=Ro"'e"'ó"":-----11: 
ACOTACIONES: 1E&CALA: 1';iOiiiiA!sr-;--·-~~ - .. -------- - •· ---·-r,ROCEsO: ~ ,EQiiiP(),-- · · --·ií=======¿j-

milfmetros 1 S'n escala .NMX-€-232·CNCP·2014 ASTM C::6J8..15 ASTM O ;01)3-1.ol ASTl\.1 01238-14 l~slón y i<l'ajado : 

~ 
.. 
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INSTITUTO EST ~.TAL ELECTORAL DE BAJA CAUFO~~UA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

URf.'AS PARA LAS ELECCIOrJES DE GOBERNADOR, DIPUTACIONES Y AYUNTMilENTO 

DESARROLLO PARA PRODUCClóf\! DE LAS URNAS 
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UR·GOB-Dl·AYTO·IEEBC-2019 
CAMBIOS 

REVIS16N RESPONSABL:O: 

2 

Grapas para ~rr;;:r la urna en una pieza 
1 O grapas (5 en cada sección especificada) 

Material: 
Alambre electro-galvant.iado 
Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm) 
Espesor: 23 milésimas de pulgade: (0.6 r.im) 

Dimensiones ele la grapa: 
Ancho de lomo: 12 mm 

Largo de pala: 9 rr.m 

Nota: las cuchillas de los suajes deberan 
revisarse cada 1000 golpes para evitar 
dimensiones fuera de tolerancias. 

FECHA 

l. 

li 
.t 

I! 

11 
1! 

1 

DESARROLLO PARA PRODUCClóN lumina rígida plana transparente c:tistal lealibre: 1 mm (40 puntos) hllltl!ll1iento corone en ambes caras 3&-4~Q)'na• L_ _ _ 
Largo: 380 mm Resina pollpropi~ c;opolimero random Indica de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y c!erif'i<:antes palll mejorar les PfOpK!dades .IREVISO: 1 

millmetros 

Exteñores Ancho: 380 mm Grabada con lineas <liagonel3$ a 45• Reslslanc!e a Ja tensión: 27 N/mm2 ns1cas y de lranspanlllCla, 

1 
Tolerancia: (+3.0; -O.O mm) Ano: 380 mm;:r;;;;;arencia: 9,5% ';lr.::no - · G!lllmaje: 880 glm2 (! 5%) (924g-836g) U.V. al 1% en peso (+2%) -1' AM080: .;¡ 

, __ r:" _ _ _ .,.. __ _....,.. _ _ _, -- ---~.,.. .... . .... ~--- ----~-· -·~---·.:.a·~-,..·---·w-.------1e--"'L.._ __ ----.~..::P. ., 
ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: IPROCE60: !EQUIPO: ¡ 

Sin esea;a ¡;~Ml<-E-232·CNCP-2014 AS":"M 0638-15 ASTM 01003·14 i .Snt. 01238-14 !Extrusión y~ajado 2 , . 

~ L 
7 
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INSTITUTO ESTAT PJ_ ELECTORAL DIE E.v.JA CAiJf-'O~NiA 
ESPECIFICACIONES lt:CNICAS DEL PRODUCTO 

1JRft!AS PARA LAS ~:..::cc~OMi:S DE GOBERM,CDOR, Dl~UTACl:>NE.S y A'lUMT:'-.:i~~iEfliTO 

SUAJE~ ?l.Rl:.. LA r-oaMACIÓN DE iV NU!tft.S y SEGUROS 

60 
r4---{·1 

CAfl.910S 

REVISIÓN RESPONSABLE 

2 

SuaJee para formar nmu'Nls: 

~~'!"8--y.--¡ 

~ Ranura para . ~ 
J 

boletas , 

En I& tapa superior para introducir las boletas 
la~: 120 mm (±.2 mm) 

ar.cho: 3 rim (+·l;-0.0 mm). 

i::n sola;:ias para inserta• los seguros 
largo: 60 mm (+1; -O.O mm) 

\ ·*3 
!----- · 

120 

TAPA SUPERIOR 

, 
; 
4 

Se3uros 

62 

tXl 

__p, _ __________ __,:, 
R=4nm l 1 

60 Cintura 

ancho: 2.0 mm (+1 mm: -O.O mm). 

380 

Su11Jas pera fonnaclón de seguros 
Ubicados en los tres lados libres de las tapas superior e inferior 

(2 seguros en cada uno de los tres lados libres) 

Ce forma cón;ca 60 mm en la parte superior a 62 mm en la parte inferior (!,1 mm) 

25 mm (±1.0 mm) de altura 

Cintura 

60 mm de IE<go 

FECHA 

1 

1 
1 

I! 

!! 

11 

~ 
t 
¡: 

2.0 mm de alto (para sujetarse a la ranura) 

DESCRIPCIÓN DEÍ:Pii"Oou"CTO: l ...... TERIAI. DE FABRJCACióÑ~-... · - - -- .. - ...,_ , 

1 
IECA.ioRo:-. • ··'"' 1i 
.~ , 1 

mRlmelros A$TMD63M5 

Ad!Uvos: Nudeantes y darificar.los para mejorar las í'!'Pledades ¡«EVISO: I! 
..... ,.............. 1 11 
U.V. al ~%en 1'950 (+2%) ·- :r.PROB6; 

rROasO: rQUIPO: 1 

ASTM 01236-14Extrusi6n y suajado 11 3 

SUAJES PARA FORMAR RANURAS Y SEGUROS l.Amlna r1gida plena lransparente aistaJ Calibre: 1 mm (40 puntos) 

DIMENSIONES: Largo: 380 mm1R11sina polipropi leno copollmero random 1Jndice de ~uidez (MFR) dg/min 2.3 

Resistencia a la tensión: 27 Nlmm2 

T ralamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas 

Exteriores Ancho: 300 mmlGrabada con línaas ~iagon'iles a 45º 

·o1,.rancia: (+3.0; --O.O mm) Alto: 380 mm Transparencia: 95% minimo 
11AcOTACJONEI: ietCALA: fNOfCMl!tA:- ·~-··--~-·------

~maje: 880 glm2 (! 5%) (924g-836g) 

S!n """-:a NMx..E432..CNCP-2Q14 ASTM 01003-14 

/ 
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UR-GOB-DL-A YTO-IEEBC.2019 

CAMBIOS 

li\ISTITUTO ESTATAL EL::CTORAL DE BAJACAll!=ORNIA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

REVISlóN RESPONSABLE FECHA 

URi;iAS PARA LAS ELECCIOMES DE GOBERNADOR, DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2 
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Caras frontal, posterior y laterales 
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Tapa sup(>rfor 
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Impresión adicional en caras '.aterales 

li~iPRESIÓN DE LA URNA DE GUf3ERí•lATURA 
Las impresiones serán en efecto espejo sobre Ja superficie lisa e interna 
de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales. 

Tap¡;o; superior 
;exto: GUBERNATURA 
Fuente; tr.ipac'.: de 153 ~i:ntos (extendid2 en aje X= de 303.51 a 

320.0 mm). 
Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho. 
Flecha Indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho. 
-:-exto: DEPOSITE AQUÍ SU BOLETA 

Fuente: Micrograr.ia Dee Bold Extended de 33 puntos. 

Caras frontal, posterior y laterales 

Emblema del lE!::BC 

Dimensiones: 114 mm de largo x 40 mm de alto. 

Texto: GUBERNATURA 
Fuente: lmpact de 153 puntos (extend:da en eje X= de 333.51 a 

320.0mm) . 

Cara frontal 
Logotipo de reciclado: 
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto. 

URNAS SIMULACRO 
Impresión adicional en caras frontal, posterior y laterales 

Texto: SIMULACRO 
Fuente: lmpact de 153 puntos (247 :r:m de largo). 
Inclinación 45•, 

I' 
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DESCRIPCIÓN DE~ PRODUCTO: ~MATER\AI.. DE FABRICACIÓN: 1 EU\BOR : 

Ó 
• ' 

11 
IMPRESI N URNA GUBERNATURA l!rr.~iOn en serigrafia •·• ···----~ •. ,... . ~- •- ·- ·· ,.·:~ .•• ,. ,.. ·• ~: ~. 

DIMEN510NES: :.r1n1a uv o base aaua 1 R~~'lr;): 
:una linla J u 

!Color Pantone 7529U 1 ~APROBÓ: " 1,.,.11\====----..---------- ·- ·- __ __ .... ______ .. __ .. ___ ' 
1 º,COTACIONES: IESC,1\1.k rORMAS: rROCESO: l"QUIPO: lrnpr: .. sora ~ 

rr.:t:Tie'.·os Sin escala ,NOM-252-SSA i-2013 Nt.'X-E-232-CNCP-2014 1 Impresión , plana para serigrafia Ir· = ~ 

as indicadas en los gréficos 
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¡· 
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UR-~03-Dl-AYTO-IEEBC-201. 

CAMBIOS 

iNST!T\.rr!l ESTJ.Yf AL ELECTORAL DE BAJA Cj\LiFCN~A 
ESPECIFICACIONES TtCNICAS DEL PRODUCTO 

REVISlóN RESPONSABLE FECHA 

UR¡.J.AS PARA LAS ELECCIOMES DE GOBERi'!AL>OR, DIPUT,.CIONES Y AYUNT.\Ml!::-!TO 2 

" ...... 

',{ 

Caras frontal, posterior y laterales 
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Tapa superior 

.·'.l •. 

lP~?RESjéN D~ ¡_r•, ~RNA n::: ~IPUl)\C'.Oí<!ES 1.0CALES 
Las Impresiones serán en efecto espejo sobre la s1.<perficie lísa e ir.tema 

de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales. 

7apa saperior 
Texto; DIPUTACIOM:S LOCALES 

Fuente: lmpact de 153 puntos (comprimida en eje X= de 489.98 a 
320.0 mm). 

Marco perimetral de la ranura: 1 O mm de a:1Cho. 
Flecha Indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho. 
Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA 

Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63 pu:itos. 

Ce.ras fro:1tzl, posterior~· laterales 

Emb!ema del IEEBC 

Imagen proporcionada por el Instituto 

Dimensiones: 114 mm de largo x 39 mm de alto, 
Texto: .DIPUTACION~S LOCALES 
Fuente: •mpacl ·de 153 puntos (comprimida en eje X"' de 489.98 a 

320.0mm). 

Caro f :-ontal 
Logotipo de reciclado: 
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto. 
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/_ ~~"~'"'"'~""---"''''"' ._M...... -- ---• o -==--==----·~=--r:-·1 
Tinta W o base agua ¡RE' : l . 

l3'ESCRiPCJoH BirPROOuér-0:.--s-...----,¡~TaüALDE'FAiRiCAC~.,---, 

~~ J f 
"·------··-- 'uCAl.A: ,~=;i.ntone~.=!---·~ ·~------·~·~ ----"(PROCeso: - ··EQú5o:lni;;eiicW&'"-r l"RO!f'u: j' 

mlllmetros 1 Slnescala NOM-252..sSA1-2013 NMX-E-232-Cl\CP-2016 J ___ lmpresi6n __ r_plana,araser:.;rafla - 5 
"~ t . 
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iNSTITL!TO ESTATfo.L ;::LECTORAL DE BAJA CALIFORN!A REVISlóN 

UR-GOB·DL·A YTO·IEEBC·2019 
CAMBIOS 

RESPONSABLE FECHA 

• J •.J. ~~r= ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO ! 1 1 11 

1
1 . URNAS PARA LAS ELECCIONES DE GOBERNADOR, DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2. 
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lr:J PRES:Ói•~ DE LA URNA DE AYWf;" Ar~liENTO 
Las ímpresiones serán en efecto espejo so~re la superficie lisa e interna 

de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales. 

Tapa superior 
Texto: AYUNTAMIENTO 

Fuente: lmpact de 153 puntos {extendida en eje X= de 317.22 a 
320.0 mm}. 

Marco perlmetral de la ranura: 10 mm de ancho. 
Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho. 
Texto: DEPOSITE AQl!Í SU B~:t..!:TA 
Fuente: Micrograma Dee Bofe! Extended de 62 pilntos. 

Caras frontal, posterior y laterales 

E-nblema del IEEBC 

~ 
1 

1 

Caras frontal, posterior y laterales Tapa superior 

Imagen proporcionada por el Instituto 

Dimensiones: 114 mm de largo x 39 mm de alto. 

Texto: AYUNTAMIENTO 
¡¡ 

11 

--~ .. -""'~ ....... - - -·--------· 
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: 

IMPRESIÓN URNA AYUNTAMIENTO 

DIMENSIONES: 

Fuente: lmpact de 153 puntos ((extendida en eje X== de 317.22 a 

320.0mm). 

Cara frontal 

Logotipo de reciclado: 
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto. 

~~ 
~ ·i ;1 

i:::::~~=ZN:·-·-···~·~-·----~-"~--·~-~ 1 .~.~-~•w ~-~·-·· ··u= ·ywóRO:"º '·· ---· 1¡ 
. --.----~----····· · 

(Tinta UV o base agua i REVISÓ: 'I 
¡Las Indicadas en los gráficas !Ur.a tinta ; 1 

fl ~!?2!?,!'.!!!,1:_1~_!.~~~-~~·u-~~ •~• --~~__,_, , . -~·-~·-·-- ·- ·-•-- - ··-·-·-,-~APROBÓ: ¡¡ 
'COTACIQNF.S: !ESCALA: !NORMAS: !PROCESO: !EQUIPO: lmprasora • ': 

1 ' 
! lmp~esicn mil:metros Sin escala NOl>/.-252-SSA 1-2013 ;>;M;(-E-232-CNCP-2014 plena pa_ra Sérigrafla 
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•; IEE iNSTITUTO EST.t.\ J"P.L E!...ECTOr<Ai DI: B.~Jft. CA:.JFORN!A 
ESPECIFICACIONES T¡;:CNICAS DEL PRODUCTO 

REVISlóN 

. ~ 

" 

W; .............. 

5*~'~ .. o 

,.-------

URMAS PARA LAS ELECCIONES DE GOBERi1!AOOR, Df PUT ft.CIO:~ES Y A'lUl..!TAMiENT~ 

... 
1 

CiNíA DE SEGU.W:!Ai: ¡>~~.El S~LLADO CE L"S URM.~S •: C.!UJ.~ PAQUET~ i'.:LECiORPL 

l==i__
I -i·:~-·--,-· IEE~ 

-.......llfi*il~-
8ojo Cc:"f001~:J 

Emblema del IEEBC de (archivo proporcionado por el 
lnslftuto ). Medidas: 103 mm de largo X 30 mm de a:to. 

Texto: PROCESO ELECTOrtAL LOCAL 2018-2019 
Fuente: lmpact 124 puntos (comprimida en eje X= de 679.83 a 370.~0 mm) 

Características de la cinta 
La cinta adhesiva debe presentarse embobinada uniformemente sob~ si misma en un centro de cartón, sin presentar defectos tales como: 

- T elescopeo: deslizamiento de las capas de la cinta una sobre otra. 
- Venlaneo: enrollado de la cinta en el cual sus capas individua!es están parcialmente separadas entre si, permitiendo ver a 

través del err.bobinado o bien, presentar protuberancias. 
- Sangrado: cuando la cinta adhesiva presenta pega!osidad por los extremos. 

Al desemboblner la cinta a una longitud de tres metros, no debe romperse o desgarrarse. 
Al desemboblnar la cinta al menos tres metros no debe mostrar desprendimiento de adhesivo o texto. 
La cinta adhesiva nueva debe contar con una ceja o pestaña que permita el fácil desembobinado. 

2 

UR-GOB-G!.-AYTO·IEEBC-~O 

CAMBIOS 

RESPONSABLE FECHA 

-·-- -·-------- . .... .. , 
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--·--·--·--·- ~---- ------------·-----~·.J DESCRIPCIÓN DEL,ROl>UCTO: NATER!Al DE F.AllRiCACIÓN: l!l.ABORo: 1 
CINTA DE SEGURIDAD PoftpropDeno adherlble 11'11'15!lf'rente Cinta de uso ligero IAdheSivo hotmt>': T r 

- · _ , .... ..,,... .. m-ratlo e-""''-"''--· ~-m•~ ,.,,,,._ -------·---¡~:-- -··1 
Tolerancia lmgo: 15 m Una tinta ':spesot edheSvo: 18 micras (±2 micras) !ca~e ocentlt> de carló~: di:!.m exl 80 mr.i y espesor de 1.5 mm 1 

(+2.5%; -0.0%) Color nei;ro Elongación 40% mm lo111metro exterior total de cinta y c;errete 86 mm _jA!'ROB ' 1 

'TACIONES: !ESCALA: llO!V'IAS: !PROCESO: IEOUIPO: .: ___ d 
m~fmetros Slr. Mcala 'llMX-N-U99-SCFl--2009 ASTM D3652/D3652M--01(2012) lmp!"'Sión Embc~ nad·:iras I~" .., 
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UR-GOB-DL-A YTO-IEEBC-2019 
CAMBIOS 
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l~STffUTO ESTATAL ELECTORAL ~E BAjA CALIFO::ti;UA 
ESPECIFICACIONES T¡:CNICAS DEL PRODUCTO 

REVISIÓN RESPONSABLE 

URNAS PARA LAS ELECCIONES DE GOBERNADOR, DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2 

ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGME!lffADA EN EL COLOR POR TIPO DE ELECCIÓN 

Color de la Elección: 
Pantone 7529U para Gubematura 
Pantone 7613U para Diputaciones Locales 
Pantone 7763U para Ayuntamiento 

T- -· --· -- ,.._..,. ..... -. ,. ---·---· ·--, 
1 

251 1 • •• • .. • • ... • • • '" 
•• ? • •• .. ... • • 

t 1 • • • • • • .... 

1 J . - .. --- .. ·- --

25¡· 
L 

120 
Gul:erna~ura 

• : ... , . "' .. ' 111 • ;,,. • ,. "' - .. ~ • 

• ' ' • "' ' 1111 .. . ... .. . " ~ 

.... ,,,, .. .. . . . . . . : . ~ 

_ __J 

La etiqueta debe pigmentarse en el color de la elección. 

Las etiquetas adhesivas deben presentarse .m planillas tamaño carta de 16 piezas, sin defectos de: 
-Ventaneo: deficiente adhesión de la mica sobre el respaldo. presentando burbujas de aire 
-Sangrado: etiqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos. 

la mica adherible no debe romperse o desgarrarse al levantar la etiqueta. 
la mica adherlble debe contar con un suaje que permita el fácil levantamiento del papel 
de respaldo. 

NOTA: 
8 fabricante de las urnas deberá pegar las etiquetas braille en la urna como se india: en la fi¡:;ura . 

FECHA 
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Diputaciones Locales 
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• :1' , ! .. : • .. ... .. ~ , _ • • ap 
~ . . . .. .. .-

120 

--, 
11 

I 1 J4•UHU911 .. , ... ,,,~..., ¡·¡ 
' ' 

' ";.-·--

.,.."·' 

/. :-l -, ·-' 
·---~ 

1:· 

11 
!I 

r 

Ar .. mt.c.:níento 

ah _,oducción c:clicional de etiquetas Braille: 

En caso de reutilizar urnas, e: Instituto solicitará la cantidad adicional de etique~s braille 
para actualizar las urnas existentes y serán entregadas en paquetes al Instituto empacadas / ,. 

Ubicación de la etiqueta lmlille 11! con papel k~aft, clasificadas por distrito, además llevarán una etiqueta que identifique el producto 

llDESCRIPCIÓN DEL PRO~·--·~·~· 

ETIQUETAS BRl\.ILLE 

,-~ª·----.. .,_.:. ~....- -----¡?---RO--· 
=LABOR : 11 

¡~,,:M:.:.ica.:.:..:a:.:.u_loa:.:....d.:he.:_n_·b-le_p_igrr._.enta __ da ______ ¡r-E-lo_ng_a_c_i6-n-d-e-la-eU-.q-u-eta-4-0'l-%.---------------,1-.-.. -.-.. ---~----.-.-.• -.~---.-... -.-·---.-- -•. -.------.--i-- ··--- -- j¡ 
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espalda papt!I bond siliCQnado EEL (Adhesión al acero 180•): 127 glpulgada : <EVISO: 1 
La¡go: 120 mm Calibre 5 milésimas incluye respaldo LOOP TACK (Pegaíosldad): 17 9/p<llgada t 

DIMENSIONES: 

Tolerancia 

fil.O m.TI) An~ho: 25 mm IEspescr adhesivo: 17 micras (:!:2 micras) SHEAR (Poder de fijación): 1442/pulgr1a 
ACOTACJQ~ES:ESC.ALA: lÑOR'MAs"T ____ .,~~~.-. -. ·-----·,~1111=.o,._.,.._r•---1 ."1"'P"·~-~ • .~~ , .... •-.r...__. __ ••¡PROCESO:'° 

milimelros r Sín 9SC8I~ ~MX-N-099-SCFl-2009 ASTM ::>3652103652M-01(2012) l Sua;e y Grabado 
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;M3Tff\J1"0 EST t;i/.-J... ELECTORAL DE SAJA CA!..JFORNIP. 
ESPECIFICACIONES Tl::CNICAS DEL PRODUCTO 

URNAS PARA LAS ELECCIOl~ES DE GOBE~!ADOR, OIPUTACIOr!ES Y AYUN7Ai·.ílE:•1TO 

Archivo proporcionado por el IEEBC 

INSí'RUC"ii'.~o o:: ARr:.i.AgC y SELLAvÓ DE u LiR;~.:i.s 
·~~~~~·~~~~--...... --~...,. ..... ~-~~-~-----~~--~·--~~~~~~-

PASO 1 
DESPLEGADO DE.LA llRHA 
OE~F"~Eq¡JE LA URNA Y PROCEall.AD06lA ... .A '·'I E'ltTJO 
CCNlRARll:'·;.:.. Q:JI! CE ENCIJU:lRA.. 
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PA$02 
EN$.4~JBLE DE LA ":APA 1.:FzeOR 
" 11CJe EL .~rv~-.) DE. v . ¡::. ..... INFEf:JOfi y ".'IR-\ al.O COBf..&. lA'; 
SOLAPAS DE LAS PARE:.JES l»EIW..liS l~.i.Cll\ E~l'ITEJ.tOR CIE L.. :Jl\'''.A. 
DE~PUks OC.:11.E Loa Sl:GUr~ Di l.A TAPA k ICIA l.aAJ 1 IN:>ERT,j.!l· 
DOLOS. VERTIC.'Ló :3frEE:' t.A11 >qAl."JRAS DE LA" t"-Ol.';.~3 INlr... !. ;r"') 
C<::! L:)S o,¡ r ;·Js ~.'.:~A/;t~'-At:r::. 
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PAS04 
8EUADO DE LA '1RNA 

t:R-GOB-OL-AYTO-IE~BC-2C, 

CAMBIOS 

REVISl6N RESPONSABLE FECrtA 

2 

Archivo proporcionado por el Instituto 

Empa:;ia.;11 de loa !nstn.iciivos: 
Se producirá un Instructivo por :asllla y 
se deberán colocar er.~ los tlobleccs 

de la urna. 

ENSAl'JBLE DE LA TAPA SUPERIOR 
?~"{A eL AA'..'ADC oe LA TJ\P.\ SUFEP.'l')P, f"JR~ L .. u,;· .. 
Y Re-:·r," El. OfiOCEOl'~E"< :o OESC:: : :> E.~ El 

AA~."NJM lAS TAPAS !i>'tJPERIOR :!!. INFERIOR PROCE~''' A SELLAh LA ji )(' 
~~~~:IM~~t ~,~,::g~. ~:,;¡ i!e ~.--~,:!°:.,~~~':(' m~:·~~ ~ 1 

...__ - · · . ADl"~Rr\ .. L •· .rrn ... _ L ¡ ¡;..-~·:,;·-~ .• ~::r.'• ' \"> í.jj; 

1

.

1

. 

·• . .. ! 1 . ..¡. : 
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,.>.50 2. 

rf·;··---·-· ! :' ·- r .. ~·f·y ' r 
¡ ! ; : ¡ 1 1 :,· 1 1 '11 

1 1 1 i i 1 ¡ -v.l·- 1 ___...;:;t ·- ··.-- -··- /. i .- / tí:B . 
I \ / '. ·-·- ___ / c~m I' 

1 ~ 

·-·- ·--·---~ ·-----·------·~··-···~-~-· ··· ·---·---·-~-- --~-----·~~~~--~ DESCA.IPC~N DEL PRODUCTO; MATERIAL OE FAllRIC.l.CIOM: 1 
_ _ __ INSTRUCTIVO DE AR~ •Papel bond de 75 glm2 Forma de Impresión; Apaisada '.'.!argenes; Superior: 20 mm , ~ 

DIMENSIONES: f 1mprasf6n en o1'rset 1x o (UM cara) lnferio.~ 20 mm ~ ::EVIS . 
1 ' 

ITamallo cart8 Largo: 279 mm Una ~ .. ita Izquierdo: 20 mm 1 11 
Alto: 216 mm ~Co!or negro 1 -~---- oerecr.o: 20 mm ~APROi' '.>: 

11==:=,.......----.,,.~--- --·~--·--w- •-•- H ·-~·-·¡- ·- --· . -~ ACOTACIONES; ESCALA: HORMAll: PROCESO: !EQUIPO: ! ., 
1 mi 'metros Sin esc81a ISO 216 (SERIE ANSI-A) Impresión j Prensa plana 11 9 

.· 
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-·i~n ... :.:,.u::~ li'!STriUTO ESTATAL ELECIORAL DE BA.iA CALIFORi\!IA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIÓM GUBER~.,ATURA 

REVISIÓN 

2 

.""' TOT Al DE CAJAS PAQUETE ELECTORAL A ~~ODUCIR 
Cajas paquete electoral. 
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Cajas paquete electoral con la leyenda simulacro. 
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CAMBIOS 

RESPONSABLE 

5000 
seo 

CPE-lcEBC-2019 

FECHA 

~ 
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DESCA-;PCION DELPAOOU~ _ _ ,_,_,_,.,..jMATERlAL DEFABRÍCAC¡o;;-~·•• -w• -~-·--~·~ - --·-- ..... -- _.., - .._ .. ------·1°ilA80Rr-
CAJA PAOU!TE El.ECTORAI. O!P\JTACIONES LOCALES l~a plegadiza de plasUco corrugado Fundas polivinn transparente 

IDIMEHSIONES: Largo: 470 mmJAsa y contra asa de plástico Seguros y pasacinlas de pfllsUco 

Ancho: 250 r.im¡correas de po!ipropiteno Cillta doble contacto de pdlpropileno 
Mo: APROBÓ: 

IREVISÓ; 

_,__._, _____ .,.._~ 
"u"-"' NMX-E--004-CNCP-2004 HMX·E-082-CNCP-2010 A5TM 0256-1001 

' l 

AS~';~~~;-~FR&es0: · _,..,.., EOUJPO: &~~-~- ~ 
NOM--050-SCFl-2004 ! Extrus:éll y S.iajado 1 Impresora y suajadora ..--- ·====::!. mlfimelJos 

_ ESCALA: 300 mmj~~ras de lela 

NQM..030..SC!'l-2006 Sin escala ASTM 011138-14 NMX-EE..074-1980 NMX-EE--07!>-1!?80 

' ~- ... '. .. 
11 ~ • 

L ~ 7 
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JNSTITlJrf O ESTAT.t-.L ELECTOR.id. DE BAJA C.6.LIFORM.':t 
ESPECIFICACIONES TtCNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA PAQUCTE ~U:CTORAL EL~CCIÓ~ GUBERi'~AIURA 

DESARROLLO DE LA CAJA PAQUETE PA."' PRODUCCIÓN 

1130 

1 

CPE-íESSC-
1 CAMBIOS r REV;'°N 1 RESPONSABLE 1 ¡1 

FECHA 

~;-- -- -300 . - - -.---·-2.5-;;- - 3tJ -- ----;;·· -¡ 
R:]OmT i 120 eo . 12'1 1 ! 

.L._ ;"( __ I ___ ! .... _ _1_ . . ~ 

Material para unir ia caja en ur.a pieza: 

-~() L: i r ' 

: t-- TAA\

0

::;.ltf.L ;
1 

=j~O-= 1
40 

., ---¡ 

Grapas: 
7 grapas en la sección especifice: :la 

11 
~... 't ··.-, '(-: ;:-¡.•(J1t;r,, i 

2501 1 -- -··2"ª" -¡, 1 Seguros .•. • ··' 1 !. ~ 
· , l::W ¡ 

90 
(verdetde) ,¡ 1 

1
,,o 

Material: 
Alambre electro-galvanizado 

1 1 :. . So'-- • . 1 .- • 1 .,..,_._ 1 • 
: 1 ! IMP~ 1•5 • 1 . ... .... ~ 1 l 
1 • '>1 ' . ' 

...._ cL¡_. -·---- ···-- ·- ··L·-'- --- .:.: :: ... - .... , ~ .. ______ __: __ ----· -··i;;;;-r 
20·-·fl ; . ·"'· ···~· : r. íl 

Ancho: 95 miléslmas de pul{;ada (2.4 mm) 
Espesor: 23 rr:ilésimas de pulgad2 (0.6 mm) 

l ¡ l ·¡ _1 "f'.';111 ~;) 
J ; • \ ~tl:·, 1 µ... 

¡~:- ~-:::· -: .:·:.- -r ~~ -'f".·· " ¡, i1 . 

l
él PC'l~!'ERIOR ' ; &-~a-:iQ~~,.,.~-= CARA ¡.t ; 1 
.i:: ~" p;ora col.X.a: ; .HO lo iun~·., d-:io l ltlfEJUO!t ~; 470 j 1(j50 

l
~l 'ª : .. ~:i. ir! ' ! S?~.-e G¡\.IF2. ·~- 1 

• . 1 
t..: SC~F~t:!' ? ••• ;. ¡ h'IJl·CT•~ ¡ u! . 
E¡ 1 C. 1 ; P.0!!<olm1s~;. "'w¡ 

l ¡¡¡, . Al'!A \ ' VE't'"f''"...U. ' ; : t . S\;1'9!10?. l s.:.--..,.,~~:!'"' 1 ¡ .... ~,,;..,;;: ... ? : 1 
• : ,

0 
<- •11 . . ·"'U . ;:.&rae~ . · . ¡ .• 

1 ~ ~~:~.- -L~: .. _~··"-111·:.· __ ; __ ; ___ •. _, ___ .• I~.'~~&~~'--- ____ , L~---- .. ----. ~ Qso 
1 ·'" .,... 1 . 1 ')'l 1 ' •. !'-l --' · """-' ... ... ·.,a t • • , ~ 

zoí!'-~·,r ··· '!oo~ : '-.~¡r··-----·¡----·-···-- --·--'"7·-1·------- ·:¡·--· 1 il w. l __ J -- 1, ! . . 1 : l·'~ . • . · ¡ 1 " 
• · ' 90 I; , "T'\l"-.U\T~.~ ;o, . ' !I 
l · J).~· so1~..,~ } ~ ::lE:U:O::ttA ! ·~ ·.:<' &ckl::-.: :¡ ; ~-.J ~~ota: las cuch!llas de los sua;es deberÉ.n revisE.:se i; 

~ 
1 ; · l ¡:;; .. ~;h;""'º ;;r.)P.Yl:•e' ·' ·. i~ " 1000 1 't d. · f 1 . .~:~ ')_. _____ ¡l !~~on.:< .. c:;r~. L .... _.~_-· 1 1 ca .. a go pes para ev1 ar 1mens1ones uera . 

l 
L. i.=: 200- _ , • R:.1.:r.,s1:o•n: {..;;;::-;_; 1 de tolerancias. 11 

140 . - • · · -· -.-=···~ ·.-.,.,,_seguros , ·· -:> .. 1m • 

1 

.:e. ~ .' r·.- 13r c.e:.. :lo''' 1 1 1 ! 
- "'-;::=r~..::.=.::,:;:::- 12':=:.¡~--... ·-1-- ----I. ·. 

---- 300 25C Me 2.!:.; · 
• -·- - -.-... -.._.-. ...... ----- ·--,,.__...., _r··---·-;w"O,)j 

. -:;---- MATERIAL DE fAllRJCACIÓH: - .. fr..i..ABORu: -~ 

CAJA PAQUETE ELE_CTORAI. GUBERNA TURA Umlna de plé.stlco de poilpropileno Color: PANTOHE 7529U !Entlaulado en posición hc."?Dlltal • ~ 
DJMEHSIONES: Largo: 470 mm Calibre: 3 mm (±5%) (3.1512.BS mm) Concentracl6n del color c''l 1.5% a 3% 1 !qeviSO: 11· 

nt(;friores Ancho: 250 mm··eramaje: 600 gim2tt10"k;(6601540g/m2) Ac!ftl·:o U.V.: 0.1 % en peso 1 j 1 

Olmenslor.es tie la grzpa: 
Ancho de lomo: 12 mm 
Largo de pata: 9 mr.1 

425 

lrc:arenda(!,2.0 mm) Alto: 300 mm Ancho deflauta; 3~ ~..J~ra~~~~---.L-=,-·~~--..---·-~·-~APRce6: li 
fACOTACIONES: !ESCALA: t~ORMAS: NMX-E-004.cNCP-2004 NMX-E-0&2-CNcP-20·;0 IPROCEZO: TEQUIPO: 1. 1! 

mUlmatroa Sin escala ASTM 0256-10.1 ASTM 01936-14 i Extruei6nvSuaJedo 1 Exllusoras, Suajadoras Í~ 2 

~ 

K 
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!i'.ISTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CAUFORNIA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIÓN GUBERNATURA 

DESARROLLO DEL COMPARTIMIENTO EXTERIOR PARA PRODUCCIÓN 

. :~ 75 

,~: -~(. >-G~····?; 
·····--- - - • . L.;.:. . J •• -·~-L-.-1 

! r .' -25 1.-··- --1;.· ,;~~r.:'-;~~~:-r;: .. :;~~.~: :., ji .. - •. "'~···· . . , 
~1 1 15L1 , : : ~. '!'411 ¡ : i ,1: s.·-,;m¡ 

~ 
, • • __i. ~": 1i· · -<!f.·r~ ) ~·• ~~·":!5_. . ..,...... r.J~"1'o 

l; • . :>!.._;lr:-·- ···1t;Q .. . : ¡I ~·. ¡ ~ ¡ l 
• 21:. r ~ • .: .. ,.. . .1 . ~ t .. . . . . . . . ~ . __,..... 4! 1 .:-....!...-.. - -·- ---~ 1 :.:i, .. ,.., ¡ ,.;. , . ' .----, 

1' • ... -· .. ~'T 1 í r , i · : ·, ·' · j ·"'° 1 
1 1-~ .

1
¡ ¡ , ·/ . · ._ : 1 '¡ •·~i;;: : .. , .,. r ~-·c 1· :-y

1 ¡ ¡ ~ 1t ~ 1 • • 1..- -r ,-.r. · ._. 

. ,. j ¡ : : : 1 1 . l ' J • 

l , ... ~ ... ' .. '" .• ' . ... • ~ 1 .. •. 1 
. . . · ;q.r~-; .t:~r,1· ; ·.h ~ : • 1 

; 1 .. "!. : 
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CAMBIOS 

REVIS10N RESPONSABLE 1 
1 

2 1 

Unión del compartimiento a la c21j21 
. r.iediante grapas: 

4 grapas 

CPE-IEEBC-201 ! 

FECHA 

ri 

r 1 

11 1 11 i 
374 2 ~I n 1 j . ¡.• ·: 

' ; 1· ' ' ':";,e. 

'! '-':· 
t "'".;;~\ 

~~! .. ..:'~'"' 

t .,. _, 
, + ..... , 
'..f rP•:. 

, ... -~ .; .:-.-, 
i 
1 

¡ 1·-: Material: 
A!ambre electro-galvanizado 

i ~;u 
:: : .:.,1 

1 ' , • •• i. .•.•. 
1 ¡ 11 . 1 

1 1 t • 1 

~:.ro .,.~- .. h¡ . - -.... ~ : ~ 

. ... ": .... .. ~f. 
1 ...: .'.' ··~ ,-~ ....... 

• .. )':'~l.~I~ 

•·e"' ,""'(: .' .:J '." t ... ., .. , ~ 
' . ·.~-·-). .... ;.··.!·· •· 
.~.:"a¡ 

:-:::. ·: 1 
; . ' Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm) 

Espesor: 23 milésimas de pulgac!a (0.6 mm) 

1 
: j 1 ! ; · · 1 1 Dimensionas de la grapa: ·' 

. , I , ~ / . ,. ··~ ;' : 1 • , •• ,,. . ;'·' ., ~ Ancho de lomo: 12 mr:i 'íl 
1 l .. 1. 1 . ,.. .. . ·~ · l . ~ · ...... , . , .• l ·• Larrode pata·9 mm 1 

1. "' -r " ·,,, ··1 :.: . . ~"'· . , -~ ¡ r·-<".".- i '-··' ·'- " . ' 
' 1~ • .. , 1 1 ~ ~-~ · • 1 / ~ . ... ..... ~ l ~ ~ 
t -- ··1·--··"":· ..... -- .. -.....,~----------___,.._,,..";~----.-_.-: ..... ;-' J___ 1 

1 ¡31! cC.i ' ¡ >; . ~ir· ·· :;;--·1': , '·"· 1 
1 ~ .... ~ ;t-.. • ....._,, • ! · ,~r1.. . -''1 ~,1. 1cr: ---·- .. t • . . • 

.. ,, •:---. ~ , , >'· ,, ,¡.,-,,!. , 1 , -- 1~ . "~r.~-3~ · .5 Nota:lascuch1llasdelossuajesC1eberan 1 

. 1 ~l .... [~ ·:.._ ___ ,...- · ·--· __ 1! . --·--:, l: ' revisarse caca 1000 go•¡>es para eyitar iJ 
+- - ~ _ _I =-'" ---~- , __ ~::-:i---i " b 1 dimensiones fuera de tolerancias l 

2~ L l , P. ~ .. , .. ,1·- ~ , , ~ 
f ~~ .. .... d • .,.,,.,,,,.:. • 1 ;. ·'····· . -·-t=; .. - . ·. - . '--.:'..; .. --~ ' . 11 

,_,•. _., ____ - - ---- -., "- ,·'._ - - ___ :';_~::-_;c:¡ 1 

Ol!:SCRJPCi6ÑCifLPRODUCTO! r ATERIAL DE FABRICAC:óft • - - - - - -- - - - - - - .·- - --,-=---~ 
Compartimiento exterior Lámina de ¡;:ástlco de polipropileno lco1or. PANTONE 7S29U !enflautado en po&lciOn horizontal ~ ' 

~REVISO : Dl'lllENSIOl'IES: Largo: 100 mm[ c alibre: 3 mm (±5-f.) (3.1512.85 mm) Conce11trec:On del color del 1.5% e 3% 

lntefiores Anc:ho: 60 rr."n~Gramaje: 600 g/m2(:!:1C%){66C'J540g/,n2) Aditivo U.V.: 0.1 % en peso 

Olerancl;i(:t2.0mm) Allo: 21ommj~~nauta: 3-5mm ·--~~~~~~as . ·-"-·~~ 
DTACIONES: ESCALA: ~1'10RMAS : NMX-E-004-CNCP-2004 N:.-IX-E-082-C~.'CP-2010 

milimQtroS Sin e•eala ¡ ASTM 0256-10e1 ASTM 01 9311·14 

----:~ 

IAPROBO: 

-.,-r:::~~=~~~1:~~~s.~:~~~ i 3 
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iNSTiTUTO ESTATAL ELECTO~L DE BAJA CAUFOilNi.A 

ESPECIFICACIONES Ti=.cNICAS DEL PRODUCTO 
CAJA PAQUETE ELECTOR.~ ::.LECCIÓN GUBERi'!ATU~ 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 

2 

SU~E~ PARA :=O~Mk~ SEGUROS'.' RJ\l•lUR,;4S 

¡"-----· -· ·----·-

! 
i 
, i<l'f:,::rn CQ 
1 1J.l}.,,-;n~li!;t;•1 • 
i !\ r.-r.l ce .an.-:t•c i 1 .......... ._ - • 

1 
!2f0 

. 1 : 

~---- .. -~--·--- ~.¡~? 
.~.._ ... ·--·-·-----:-------·"'" 

290 

. ' 1 ' 

J-12C~--¡¡Q 1"-J 1 ,R~Jmm 
r--- :-:10 

Ranuras en solapas de tapas laterales: 
Largo: 60 mm 
Ancho: 5 mm 
En el ancho de las ranuras se está cooslderando 
el grosor del material por el doblez para fil.clliler 

la entrada de los seguros 

:--:;: ~ -. 
:~ . .:'L!.!.!: 

; 1- ,, :· -~· ·\; 
. 4 . ;!!'l f... ·~ ... 1 

., 
__ ,_,-:-_I"_ ~i._.'m 

!1 ~- ~ ~ ... J 

_.__, =1' I· - ;:- ·;s- ¡- - --~ 
' . ' \.. ~ ' ./• . . . i 
l' - . r. ;~~ ... ·~' oto_.,, , . • , ~ 

' • . ,...,. ... , ,,. ,. ·• .. r · .: " 

rr-.Jf l ·~· .. -·-¡ l •H} ; L • • j 

7;J .-r--r- . -.; -; -. 
--, :•;. \, ! v= ... 1~ .. -": .• j. 

' i: ..• ;..:i; .. .; . ':~;;:,f.~:; 
¡ 

r ~ ... , ... , !:.. ,,,,.,. ...... i 
:·~·: _~:tt~d 

l..-.~~~~~~~~~~~~-

Seguro 'ara cerrar la tapa lateral C:erecha Secur-:> Fª carr~r la tz,a la~e•al lzqu!:m:'.;: 

250 

---;··:--./.;;;;:-~~ !" '"':!":::....-; •. ,., ....... · .. ·, ¡ 1125 - e.,.. ,1, _,... . .. :::. 
... ,.-.,, • . ! • . ' .. . • ¡ 1 l5 

1 -: . ~- •. . .. ... 'l1125 ; 11
3 

Ji 
/ .... ...._ __ '_c'·_··t_ .• __ ·11=··---·~~ '. .... 5C- · .,. . 30 i7 

-1s:c-· 160--1 
470 

1GO 
Sl;~.· <::utn~·u ..n· .. '-!'l !'­
•••• , .• ~otJ>f''O •' . ;;?90(.e 1 
h ' t. ~.o!':'J'°I l 

r ~·---·-~~-...,-·--=· ---.....,.---- . !. 

Ran~ras en cc.7as: sa,etbr, :nfedor 
frontal y 90abr.or 

r ez.-... ~-.'"- . ,, ..,.., . 11 
1 1 -·-·· , ¡' -- ---\~- L . 

" • 1 ' ,,."I i -;q _:_ , 1 . l.; , >( ... ul 1 . ! !<> h 
\ : 1 ' 1 1 --. ~~;,-!· 

1 
1: - - - • • e - .J • J -' , •. \ ... .,,i<;r -da "'1'UJ. ... ... 1r • •. ·,::.· 
~ ..... =. ~ ~ ; :tí t~<,r ., ~~--~: - ~:.;·-:;;~ . 1 j 

Largo: 50 mm 
Ancho: 3mm 

·-~--·---.:-----·-·---~~ "':" -· . ~··' ~'0.:t.' .:- r.wr.· · . ~ 

Nota: las cuchillas de los suajes deberá:i revisarse ~~·-w~--itr·~ ~ - . --· --· ·1· 

cada 1000 golpes pera evitar dime=islones fuere 470 ~ de tolerancias. 1 

iOESCRiPCiONó'ELP'Roou'CTo;-"''-. ~------JMATER'iAL~f:~i.CióN: __ ,__ _ •. - _;:i.ABORO: ,.., 1 

CAJA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA li:6n:'.'.la da pit.&lk:o de poliproplleno Color. PANTONE 75Z9U Enflautlldo en ll0$::ión horlzcnlal , 1 
CaHbre: 3 mm (!5%) (3. 1512.85 mm) concentracion ael color d•l 1,5% a 3'1t •n-----·· 

/ ~. 
·.· ··. 

~ 
~ ' 
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IMSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALiFORi'-!IA 
ESPECIFICACIONES T~CNICAS DEL PRODUCTO 

REVISIÓN 1 
l 

1 
C/).JA PAQU:=:TE ELECTORAL ELECCIÓN GUBERi'IATCRA r 2 

SUAJES DE RAl'!URAS Y SEGUROS Eíi EL COIYiPARTlr.1IENTO EXTERIOR 

1 ... , ..... ,, ........ r • .-·' 
1 . '/~·~~:.·~: l 
'----J....i:::::.S--r---1 
~ ·11 ' r:~ J !2 1 .·• i~im 

34 ' 32 :>4 

SUAJES PARA FORMAR RANURAS EN LAS 
SOLAPAS DE LAS TA?AS SUPERIOR E INFERIOR 

Ranura: 
32 mm de largo 
5 mm de ancho 

ll~ota: 

En el ancho cie ~as ranuras se 3Stá considerando 
el grosor de! material por el doblez para facilitar 
la entrada de Jos seguros 

f/1
20 rr 

' 115 l 

r' [i 1 11 , 

-· : 1 
R :ura ! 1 : 11ª" 

¡ ·1 1' 

1 1 1" 

¡ l: 1 
1 1: 1 
l 1 1 

r··-~-1. 
... , . 15 

'. 'j.\:. 
...,.,,~ 

411 

·¡. .. ~(!_ 
e :"le.? 

SI IA.IE PAPA FC;lMAR F!AHU:lA 
EN SOLAPA D~ (.AR/\ LAT(RAL 

Ranura: 
180 mm de largo 

5mm de ancho 

1 • . ) '" 
--=-- ~ r 

..- - ..,---... - • -- 1;. ·~ 

1. lP !i' l i .:_ -T\ - ·r· ,.--,.,-...:!-, 
~ :~· ! ~ ·, i 1 • ... :.:·~ 

~ ~;· :~l. ·<r .... ·.: ... ' 
:.t1 ....... • :f..t• 
~ ........ " 

. .,, ... ,,:., 1...... . 
l ,;1. f v,olt, :_! ..... ~ 

¡ ..... (·. t· .. ··-·· 1 ·,: .. ":' ;·? ·, ~ : ~~ : 
--.• -<..¡ 1 · · · .- , . __ ... 

~ ~ .J • , • - j 20 
• • • - ... ' 115 . 

t • -- - -
1 1 1 r-·------· ------= j,J 32 31 . 

DETA:..1..a DE SUAJES PARA FORMACIClt! 
DE SEGUROS E:J C).RA FRC'.ff.\L 

el grosor del material por el doblez para facilftar 

CAMBIOS 

RESPONSABLE FECHA 

....... º .. 
-~--l-1.--- ·-, 
~ : 1 · :3 1 
' ~ l e 

·~·~-> .. l' ¡ 1 

¡.," .; ·,· .. l 
. 1 

1 
l 1 

,k.: : i.., 
1 ·• 
l 

21r; 

( 

1 ' ., .. ,.,, 

1 

- ' ; 1 1 
.. r·-'~ , 

. ---.. _;_ - .. _¡ ' - ' 

s1: ' · ' '.'A' /\ ' • ;R!lt.v~ 5!, i:;u1.o 
~ ·; ~:>·.J ..•. ·. "LA : A:"A : O( 'iMl 

u , .. 

ij 

!~ 
1 '\ 
1 

~ 
~~t;: ancho de las ranuras se está considerando 

~ - -" - ~~-~· -~.entrada de los segu-~s - - - ----- · n --·~--~'·"':--"····-·-
,DESCRIPCIÓN D!L PRODUCTO: lt.1ATERIAL DE fABRICACIÓM: IEL,S RO. 

l T 1 

1 Detalles d<l su)ado en el compartimiento exterior LAmina de plásdco de pcllproplleno ec:or. PAN-:"ONE 7529U 1Enllaulado en poslciOo horizoolal ~ lt 
l1>1ME1'61CNES; Largo: 470 mmlcalibre: 3 mm (±.5%} (3.1512.85 mm} Concent111ci6n del color clel 1.5% a 3,-. T .~6: 
nterlares Anclto: 250 mmf.ramaje: 600 glm

2(±10%)(6601540aim2
) Aditivo U.V.: 0.1 % én peso 

1~CIH!rancla (±2.0 mm) Alto: 300 mm A~~mm _ _ _ -----~tamlen!;~ 38-42 d~ ~---~ • 
COTACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-E-004-CNCP-20().4 NMX-E--082-CNCP-2010 

millmetros Sin escala • ASTM D266-10e1 ASTM C1938-14 

1 

·- · -··- 1 lPRo<ii'Q.°"~ ' · 
. :r:QUIP~. c);---u j""ROBO: ·--i 

~ . -.. 1 
~ión y Sua)ado E.;1r ;soras, Suaja~ora• 1 ~' ~ , ·· •J j 

'' . "' 1 •• 

~ \_ -

7 
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.. :..,,.¡;.-JI J 
INSTITUTO EST:~TAL ELEC~tCR.'!L DE 6l~~jA C.t.LlFCRMiP. 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIOI~ GUBERNATURA 

\ _J, =~;z, 
2 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 

IMP:CSIÓN soaRE CAR.C". SU?E~<OR Dis~lbucién C:e la l:npresión de ios te~tos en ;a ca"'8 suparlor 

Textos en cara superior: iEÑnW.C- -~w ·---¡ 
1 • 

- i 
1 

ENTIDAD. DISTRITO, SECCIÓ;•! y CASILLA TIPO 
Fuente: Arial bold de 42 puntos {negrillas) 

10 o 
• ' +-1 J,_ 22G [ 

10 _l_ ·¡~.-~~~-~~-- ~------·---·---· sec~l'lN CUILLA TIPCI Líneas: 3 mm de grosor x 220 m de largo 

.-.::=-..:... ______ -=:--===:::.::=::....: ·;'11 . ¡ 

;---· 
DISTPl.,....o , i EMTIOAC. 

kc~ i 
º"""""' ~%. ..sv.: ----- i 
_____!?;,. \~'t r.:.LaltL" í1F'O l 

! 
Texto adicional sobre cara superior (para cajas 
paquete simulacro): 

l 
. 8 ffl D1\\.D : 0!3:'.!rtrfO 

., ---.. ·---· ---· · 1--•·-·~ •-.- ......... __ .. ,,, ..... 
48 - : · 

I 
.. S;ECCiQN. - C.~SIU.!~. "i"iPO 

i 
1 

SIMULACRO 

--- ¡ 
Fuente: Arial Bold de 115 puntos 
lnc:inaci6n: 30º 

IM?RESIÓr! SOBRE L;\ CARt. LA ":"ERAL IZQ\,;JE::tDA 
Emblema del IEEBC: 
Dimensiones aproximadas: 140 mm de largo x 84 mm de alto 

Logotipo de reciclado 
Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto 

Arch:vos proporcionados por el Instituto 

al-.-- ~ 

1-1-··r¡· ·, ·~· ' lf~--~-- ' 84 1 ~J 1~.1.......J' . . ¡ ~- . ~ 1 ;<:;;~~~~ 11 ·tl i .. 1 

LJ . ·- ' ' :,e · 2.;o 1 : o"l 

i 
~ 

. - ·~ ;!27 
1 : ·i-:..I:o L~.... ;¿~ 

9~ 

10_1:.:=_~-u ---·-·- -• _:_:=::=: __ .'"' 
'[' 

IMPRESlóf'l SOBRE LA CARJI. FROM:A!.. 

Texto en cara frontal: 
INTRODUZCA AQUI LA BOLSA QUE CONTIENE 

u.s AC!,\S DE ESC~l!"!'lí·!;o y cc:,~PliTO 
Fuente: Ariai bold de 60 puntos (negrillas) 
en cual"O lineas eo 310 80 

t-'-"-: ~ ...----.....J---------·---1 
l 

¡ ¡ ¡ . 
1CS i • ' 1 

1 1 ' 

1 --¡'- ·· .-· ltl~Z~ • "'::'.:\:Í .1 
·1 : :.:~ aot.llA. ;.,u:: ; · ·1 

1 f t:.:>:·rnE1'i1i '··"'" V..' :.:.s 4'P. :_ , ·!--I ~- .. ESO~'JN~CYt;{,;.\PIJ";T,l 
1')5. t • 

1 1 1 
• 1 · ·-- ·".._-1 

!, 

¡¡ 

¡¡ 
¡¡ 

1 
J 
:1 

~x ~ 
~1 

IMATERIALOE~N: --~-~-- - -- l ll:LABORÓ: 

CAJA PAOUETEB.ECTORAL OIPIJTACIO~'ES LOCALES lnnta uv o basa aaua i 'I 
)Nf:iNSIOt~Es: lmpresl6n en serigrafla ; REVISÓ: ¡¡ 

._as indicadas en los g•lificos Una tinta ·' ij 
I ~~~~ - · ·•-• •------~·---~-~~~--~~r--··~·-·-- ! APROBÓ: ~ 
ACOTACIONJ:S: IESCAl.A: NOR.lllAS: l l>ROCESO: EQUIPO: Impresora j ., 

~ " H 
mlllmlllros Sln escala N0:~52-SSA1-2011 NW.x-E-232-CNCP-2014 ~ lm~tesión 1 ce serigraíla j : . 6 

·;~,~~ · 
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CPE-IE:2BC-201 g 

-" _, l ']"'" -\ .... _.._,_I_:~ INSTITUTO ESTP.TAL ELECTORAL DE BAJ/~. Cl~L!FORN~A 
ESPECIFICACIONES TtCNICAS DEL PRODUCTO 

¡ CAMBIOS 'i 
J REVISIÓN 1 RESPONSABLE 1 FECHA 1 

l ...,...lr":ll&Bitewtll 

' 1 
acjoCl· ·.'Wr.::r 

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIÓN GUBERNATURA 1 2 

IMPRESIONES SOBRE EL COMPARTll'fllENTO EXTERIOR 

Textos en cara frontal: 
ENTIDAD, DISTRITO, SECCIÓN y CASILLA TIPO 
Fuente: Arial bold de 28 puntos (negrillas) 
Lineas: 3 mm de grosor x 90 m de largo 

~-·, 

rL' ¡ .... ¡ rr-1 
'--! L.,,, : ! 

39 ' !"·. . ~--' ' l 
J . r::?JTl~''A"' ~ ~ ' . -¡ '"" ,.¡.¡ l.!. j 

·1 l I . ... 1-
~ . . 

1 • ·------·--·--¡.........' í 
.!-1 C1~Tt<iTO· l;:; 

"1 J ,5i;i;cio;¡· ---- -+--
·¡ ¡ ; i, \ 

:./ ! - - - ------· -· f-·· ,. 
.,.. ,·. "" .. l . !'"' ~ ~....,. : .I..1 
\....'\-.)1 .• t .A ll l"' ~·; 1 . 

1 r- !:- ~ i 
1 • ~ 

''O 1 ---·---·-·----4·- 1 

1 ·-··· .. 1 . . I; 1,·1 :~ :'' 1· 
I· 1 • \ · 

-·~--- I·-- ... ·~ L... __ _j 
• 1 
l : 
"---· -·' 

Texto en tapa superior: 

r~0·\~D~.i :tr.:.' \.':;.~i c !-'1 : ·~_,...,;o~~·f~ ~~l 
~ ~ ·'1~ ¡ ; r~r·, : ~~~ ~ ¡: ~ ;;; r ~~ :7: j 

, _ • ..: ~ .. >:J " ·-· .... .:t ' r: .,... L,.J,... . .(. . b .· .. .. 

1 
'·' ·, "· "-i ~ ~r- ~ •·:.r·i~ f1 ¡~- .-~· • ..J ..... ;_¡.. ·-.#riVrtJ- ,,.r, , ...,- , ~ .... 

"" ' ;') "'"f"·.-•;;·, . .. , , .~ .- ,· ·o 

t 

+v ~, ~ :.~•t:..-·1\, ,•v •. A;.. ... ": 
11i•¡l ;':' A·· ."\·~. "'JOJ.', \ tT<¡: ; ' '!:l •:cr-:•J~ r.' 
~ ¡ , ... -~:..t -- u • ..,..,.,._. - _¡fil', .. :.,,.¡;;. 'Lr~l •• 

'~ ····-· . -~:.-:--~ -· ~ .. ·- .. ' 
··".. li ., 

·'------.. ··-· ·-·· .. . ,_ ...... _) 

INTRODUZCA LOS APLICA&>ORES DEL 
Fuente: Arial Narrow de 1? puntos (negrillas) 

Texto en tapa su¡:>erior: 
LIQUIDO 11\!DELEBLE Y LA i~A.qCAilORA DE CREDfí•!CIAL~S 
Fuente: Arial Narrow di'! 25 puntos (negrillas) 
Texto en tapa superior: 
UTILIZADOS DURANTE LA ELECClóN 
Fuente: Aria! Narrow de 17 puntos (negrillas) 

li 

11 

I! 

I! 
11 

DESCRJPCION DEL;RODUCro;---- - - - · 1MATERiAi.DÉFA!P'.iCACióN7°' -· - - _ ,_ ------ - ~ELABORÓ: -1·• 
lmpresiooes en el compartlmien1o rlJderlor Tinta uv o base eoua 1 1 ! · . n 

DIMENSIONES: l' Impresión an SOllgralla • t ! REVISO: 1 

Laa indl~a:. en los gréficos {Una tinta E ' 1 
Color negro !APROl!Ó: 

11 - -~·--- ---~~--~-- ,___ _ ___ =-·"·~---~----·1· ' 
ACOTACIONES: l"CAl.A: ¡NORMA$: lPROvESO: l!QUIPO: Impresora • ~ 

mlllme'.ros Sln escala !NllAX-01511-SCFllSSA-1994 NMX-E-232..CNCP-2014 ~ Impresión de señgralia ¡·:========~ 
'. I 

~ ~ '"/ -. 
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kJOCo ""' ''·· 

!N~Ti'!'UTO EST_t-,,TAL ~Li:C:T\'.lRAL l)E BP,JA~ C.P.UFORN1"'\ 
ESPECIFICACIONES T~CNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA PAQUETE ELECT:>RAi. ELECCIÓN GUBERNATURA 

FECHA 1 RE~;'°" 1 RESPONSAS"' 1 1 

FUNDA1 
í-Ui"JD".s DG !'OLIVlNiL cX7E~iORES 

.e --· -
1

, _]5 .,·1 ··- ~ .• 
17'.0 
32C - ..J.., ;·o 

-~~º~';T-~~:- -- 1 ªº ::;::·' :·:.:· ·~~~p - í 

·~ 
1 

·1 

y 

-t ,-- .·· · .• , .. ... ... . . -- ., •. ,. .... R! 
• · '" . . ~.'.,; , · •• •.1: .. • 1: ... r ·.~ •.• ~ ~ 

290; ··-~b : :~_ ~~~'-1 i-- ~ ·~~.¡ ~1: 1 

,. 1 

110¡ -· : 185 : . 
1 • 100 , . . . .,. ..:., . ., . ¡ ""- _ _!:l7 

.i.._•_ ------ :.:_::_' · · ... --r ~ ;,.ro 
/ .·....¡ 

------------· :·r10 
Es¡,:11.'. .> ¡¡.,;~ d-~ c\nt;1<'.· 1hes!·. a para 
el .-!"..:liz~:nícnto ~';.re de !.it corr.:a 

FUi~DA2 470 

T 
- --<· •,·4'c -::i··. ~ '"' ,~,·;.}•O 

GO · ·• - - · · · · • - - · 1 
1 Sc.!;i "' ~ 
• •'! 

1 ' • • 

.... 
~ •¡ 

~ 1 
. 1 

- 1 
29011 ; ~ 

100 . • .. - · :.-... , . .: ! ' ¡ ·--_ _:~..:....~ ·~ .. ~--- ' -·'~--· ~--­
¡ 

\ 

Es~cto 11".l e :k• c1!1:11 adh-:·sl\·cl p •;i 
,;I t'-:sllz-:-mlento :!bre e;'> la com. !'I 

!mp:esión er. f¡- fur.da ~: 
Será en efecto espejo por la cara interna de la frnda 

~olor: Panlore Magenta Prccess C 

Texto: 11\rrROO>UZCA AQUÍ EL SOBRE 
Fuente: Aria! Narro\~ de 76 puntos (negrillas) 

Texto: PREP 
Fuente: Arial Black de 150 ;JUn'.os (negrillas) 
con una linea de perfil de 2.83 puntos 

Logotipo reciclado: 
Dimensiones: 20 mm de larso x 27 mm de alto 

N:rta: 
Funda 1: se colocará en la cara poscerior de la caja p2quete 
Funda 2: se colocará en la cara frontal de la caja paquete 

Material para adherir las fundas en la caja paquete electoral: 
Cinta doble contacto trarsparente de polipropiieno 
Ancho: 50 mm (2") 
Calibre: 25 micras (:!: 2 micras) 
Espesor adhesivo: 18 micras (±2 micras) 
Elongación 40% 

La cinta será co~ccada en la cara posterior de !as fundas como se muestra en 
las figuras, para permitir el paso y deslizamiento de !as correas sin interferencia 

o!'scRIPC•oN DELPROOOCT'O: IMATERW.-oEF;MtcAQ&..~-J>I-._ .. ; ,.,.__._ .... ~~--....... ---=-----··-...,.·------·-"'-~~tta:· · 
CAJA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA IPelioula de potlvinil ftexible !rr11tamlanto COl'Dll9 38-42 dyna• 1 

lse1a.,. ¡;a..; ~ia iun11a y prOi8ge.. 1os sobras 1 i1'EYlsO: 
. ' ' DINEHSIONEI: Largo: 470 mmlCalibre: 516 (0.127 mm) 

1 
1; 

1X 
"'·-~ 

~oleranda: 
(!2.0mm) 

ACOTACIONES: 

Ancho: 2so mm Aclilivo U.V.: O.~ % en peso lseUado perím&!r.;' 'él'Tlíco en tres bordes para folmar la funda ~ 

Solapa: 470 x 80 mm '!!!n~~~'!!~.~~--- • ··- -· - ·, --~,--.---~··--·,.·~·--- ·- --__ ,..!-~..._o.._3...,.6-, -----!jl 

IESCAV.: llORM.A.S: ll'ROCESO: IEQIJIPO: Selladora • 

milímetros Sin esce:a NOM-252-SSA1-2011 NUX-E-232-CNCP-2014 ASTM D10t>4-13 lmpreslOn y sellado Imp. da 581 :~,arta 1 a
1
; 

t;.-. · 
''"", 

aJ( 
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INSTiTUTC ESTATA!.. ELECTORAL o:: BAJA CALIFCRN:A 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIÓN GUBERNATURA 

CORRl:AS ?ARJ\ LA CAJA PAQUETE ELECTORAL Cinta superior 

·· - -· --- .. •.,· .. 
~ 

.;' '. Co:-rea superior 
De 2" de ancho x 3 metros de largo, con las puntas cauterizadas. 
Correa inferior ; 
De 2" de ancho x 1.30 metros de largo, co:i las puntas cauterizadas. 
Broches 

En plástico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho. 
Pasacinta 

'·1tt 
En plástico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho. 
'.iombreras 

En tela poliester 1200 color negro, con relleno interno. 

Ribeteada perimetralrnente con cinta de polipropileno color negro de 3/4" de ancho. 
Las hombreras presentarán ranuras para el paso de la correa. 

Hornbrtt4'"-,1 ,,.--- -

Sobre la supeñiice opues!a a las ranuras, llevará velero de color negro de 5 x 10 cm de largo, 

para unir las hombreras en una sola pieza y formar el asa. 

Para colocar la correa superior se tomará como referencia la tapa que lleva Impresa la información de la 

Homt-r~a2 ---......, 
~? 
g ·.-. 

contr8 de1 ~TI ~.· 
Broehe 

a rocha 

Brochv 

casilla y el seguro recto y para colocar la c!nta inferior la tapa con el emblema de OPL impreso y el seguro tipo flecha. 

Pasos para colocar e integrar la correa superior: 
1. La correa se debe introducir en las r>:inuras de la caja paquete electoral. 
2. Una vez colocada, por cada extremo introducir una hombrera (punta izquierda hombrera 1; punta derecha hombrera 2). 
3. Insertar las puntas por las ranuras de la contras de los broches y recorralos hasta 40 cm aproximadamente. 

Pasos para colocar e integrar la correa inferior: 
1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral. 

r 1 ~nsertar las puntas de la correa por las dos ranuras del pasacintas y enseguida pasarlas por los broches. 
3. Por último hacer un regreso de las puntas en el mismo sentidó de tal manera que amarren los seguros 

'J no permita su desprendimiento. 
4. Las puntas deberán salir aproximadamente 5 cm, para evitar su despren~imier.to. 

CPE-iEEiaC-2019 
CAtABIOS 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 

2 

Cinta Inferior 
--- . .-· -- -

.- · 

; 

O Broche 
(',,~_ 

Contra del BrOCh!> 

Hombreras 

l'lft:nc 
/. -.~ ~-.';..;.: ... _ . 
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~ELAeooorr-

CAJA PAQUET E ELECTORAL GUBERNATURA ,SClnta de p~liproplleno de 2" color negro 

1
Resistenda de la cinta: 5000 lb Ribete de 3/~· en color negro REVISO: 

,~~ctóÑ ceL PRo00Cr~7'· . ...---·-·"lM'A-TER;LDE'FMRiCAc~·a.o-_, ... - -·---···- .. ····-=---··~ ........... --~ ...... -..-........ ~~--.--------~--.-~.-- ........ -..--.---~~·:--
DIMENSIONES: 

'·srocties 1fa plástico c'e pofipropi/eno de 2' colar negro Vek:ro de 2' eo cnor negro Í 11 

Ir r':~!.cin~et1plésticode,e!~~.2",~~!2~~,·- 1 ----~ .. -•_,_1~----,~ 1APROB6: 1 
. ACIONES: rSCAl..A: HORMAS: NMX-EE-04'>-SCFl-2004 NMX-A""57 .ºRrn:;ESO: EQUIPO: .~ ,:::=:=:!I 

mllmetros Sin escala 'llMX-A-059 · NMX-A-Osg 11 '· • 9 

~as especiflcedas 

~.i., 
,,l 

Al + 
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iNS":Tri.frtJ EST.t\i"A.L ELECTClPJ.-.L DE BAJ.~;. CJ' .. LiFCRNiA 
ESPECIFICACIONES TéCNICAS CEL PRODUCTO 

~Ji;JA PAQUETE EL~C"t'C~ Ei..ECC10rl GUBERN~'.TURP. 

REVISIÓN 

2 

ASA Y CONTRASA 

t:· ''• ·•;or et"' r.ar~:.:!. \.r. -~ q r'l.J1 
R'"18mm _ _ 
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ESPÉCIMEN D:E E!l!SAYC: Ylpo ¡ mold9aC:o con el cor.:pues<o plástlco que se sollc!ta er. h: protlucclór. de la ase 
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1 Ll Dimens'.ones: (Unidades en :nilímetros) 
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L1: 57 b2: 19 
Le: 50 R:76 
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;EE U\!STITUTO ESTATAL EL:::CTORAL DE 3.~JA CALIFORNtA 
ESPECIFICACIONES TE:CNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIÓN GUSERNATURA 

REVISIÓN 

CPE-IEEBC-2019 
CAMBIOS 

RESPONSABLE FECHA 

,/ 
... ~ --.. ------------------.. CA.JA PARA EMPAQUE 

Impresiones: ' .. l 

'.00 

r·; 

-··-··-··-·-- -·-···--- ---, 
T'I ·~~ ~ _1 l~~r_, 1 

1 

En flexografla a una tinta en color negro sobre las caras 

laterales de mayor superficie 

5•~1 
1 
! 

CAJAS ?:\QUETE ~LECTORAL 1 ~ 

·:---1 c1~CCIOFES LCCALES 2018-2019 
Emblema del IEEBC: 
Dimensiones aproximadas: 290 mm de largo x 100 mm de alto 

=~·n 

160 

80 

65 

co 

~ CONTIENE 25 PIEZAS ¡ .. , 
,CotlSU:rl.;.C,t.JAPAPt.Gu"iltO.\lltUltCl.JM.PN)Ju=·a.tt:'J.· .IU\.i;:lC.U~ .,AS l ~ 1 

' . ~ ,' 

¡.._ 1::>10 ~o 

Texto: ELECCIONES LOCALES 2018-2019 
Texto: CONTIENE 25 PIEZAS 

Fuente: Artal Bold de 100 puntos (negrillas) 

Texto: CP..JAS PAQUETE !::LEC70RAL 
GUBERNATURA 

Texto: CAJAS PAQUETE ELECTORAL 
GUBERNATURA SIMULACRO 

Texto: CONS::!RVE LA CAJA PARA GUARDAR 
LAS CAJAS PAQUETE ELECTORAL ~ECUPERADAS 

Fuente: Aria! Bold de 63 puntos (negrillas) :~===·=~--------==---=-~~ -·-· ('l 
K-0 1 1 ~~)IEB ' 

"! --;:-;--"-"'"º"~; '~~~:~""''.; 1 1 '. Fleoha d& sentido de esti>a: . 11 

'"',),JAS PAO.UET ~ :-t:...EC '·OR/'.J_ 1 1 \ ü Sobre las caras de menor superficie 

1

. 

SIMULACRO .. ! ~ ~¡· 1..-t Dimensiones: 60 mm de ancho x 200 mm de alto X 
!'~ ~ Lq . .., Texto: HACIA ARRIBA (negrillas) calado sobre la flecha 

, .. ....... , Í r !¡ Fuente: Aríal Bold de 34 p:.intos , 
. _- - · . . 1 

1C7:J Cinta canela y 2 bandas de fleje plástico. 1 

·-----'----------~ . e 20RC!:"""'e""' CIERRE Y FLEJADO DE t.AS CAJA~: j. 
ÓEsCRlPCIÓH OEL.°PROoliCTO:"~· :.IATERIAL DE FABRICACióÑ: ·• -- l ELABORÓ: - i 

CA.JA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA Cartón corrugado sencillo Kralt Resistencia mlnima a la columna de esfva (:::CT) 32 lbslput' Unión de la caja de empaque en una plezll: 11-------' 
Largo: 1070 mm Flauta Upo 'C' Peso ml!lximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grapas de alarr.~:-e :,REVISó: ¡: 
Ancho: 460 mm Jm¡;resa en ~emgralía a ll/18 tinta colDr ne1r1 Peso mín~mo oombinado de los papeles 365 glm: elecffO.galvanizado de 12 mm anc.'1-0 de ~ 1 

• • Alto: 590 mm Resistencia m!nima ;.:auan 12.5 a 1.; kglan' lomo x 9 mm largo de peta j APR036: 1 
' · -- - ¡escALA: ii5RMAs~·~~~1980~ - ÑM°X:EE-e1s.1980 =--~- -NoM-030-S~iOOGf'Roá».·-·---iQU;O;s~';i~~ª~· J 

milímetros 1 Sin esc:sla NOl\-~-050.SCF:-20().; NMX-EE-10S -1981 ~;: .:X-EE-038-1991 ; Suajado/lmpreslón 1 lmp19Scras •'========!l 11 

~ L~-

7 
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i'Jota: 

INSTITUTO EST;~-.TAL ELECTfJRl·\L DE e.i>.JP. C:':.LlFORNL'!i 
ESPECIFICACIONES °IBCNICAS DEL PRODUCTO 

l'•IP.MPJ'.•.RA ESPECIA!.. 

\L voros-s . 
. . '( -~"ºr;:'t() :t. :1 !"" \,lf'..r.- • ""* 
1.L- .,.,,,,. 
l 

'\.._•, 1 - · · "' . -'· '-. 

1 

' 
·\ 
\ 
\ 
\ 

·-·'--

TOTAL A PRODUCIR 
M 811lJéir&s especiales 

TOTALDEINSTRUCTIVOSA?RODUCI~ 

tnstructho para armado de la mampa:a especial 

" 

·' •/ 
1 '¡: .. ' / 

!4 ,.¡.. / 
~ ... "~: . . - ~l \¡,.. • ¡ 

l..113"t· ' • ~~ ... ; 
~.:.\· ~~' :.:~ 

Cada una de las mamparas espaciales se empacarán en las cajas contenedoras de 
mateñal electoral. 

. ''-1\~~.J 
., 

Las mamparas especiales se plegarán corno se indica, para su ~uardado en la caja 
.Kntenedo~a. 

~ _nt:e los dobleces de la '.Tlampara espeial se colocará un instructivo de armado. 

1 

~t1:::-:cEBC-2G1 

CAMBIOS 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 

1 ~ 1 ! !! 

5000 

5000 

11 

11 

'·.' X 1 

~·~;~;;-,,-;;;:;~~~~--·- J MATE.RIAL!>eFABR:<:ACIOtl: ~--~--------- ~ jEc;O:\Ó: ·11 
Ll\mlna de pléstic::o oorrugado de pol:;,ropjteno copolímaro. f Color blana> opaco l'bre de sut:ooalldade111Tralamler.•o corona 38-42 dynas. 1 MA\1PARA ESPEC"iAL 

. Largo: &40 mm J CaEbre: 3 mm (!5%) (3.1512.85 fMl) 'Escale: CIE L"a'b"; L= 93.53; a-1.01; b"0.06 jEnflautado en posición v~·tical. IREVIS : ! 
Tolerancia: Ancho: 350 mm ~ Gramaje: 800 glm'(:±10% )(880f720g/rrl) l Concentracióo del calor i:I 3~. : 

1 
J 

1 
.±3 mm) Alto: 49a mm ~cllo da 1!~1:ta: 3 r.im:. ~"!.":- _____ _jt.dttivo ~?J.~e~- ---~ _ l _ --- - --·-· _ !-'-PROBO: 

ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: 0 ig38-02 0 256-05 t PROCESO: ¡EQUIPO: lp....,....,=.....,=-=!I 
míllmetros Sin eecala NMX-E-O:l4-CNCP-2004 NMX-E-082-SCFl-2002 ! Extrusión y Su(:'ldo E:1.'llsor85, Suajadoras :-~ 

:; 

DIMENSIONES: 

~ 
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Befa Ct: 'e nlo 

INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

MAMPARA ESPECIAL 

DESARROLLO DE LA MAMPARA ESPECIAL PARA PRODUCCIÓN 

1-- ---56()-=-------
_,l¡lll ,20 ti"~ 

Ranunt pan! Sll!;'Jtt9 ¡ :-= --==~H.--.~ 1 
cortos c;e 3 mm ele 11" .• :lio 1 i ] 

X 30 rr.m de ¡¡.,p 1 . . . 118& 
( ~1.0; .o.oo mm) "'~e.A 1 · 330 

~ 1 

'" ' ... ~=:~ · \ 
Ranura para se~l.l'OG 1 e_- . . .. . . . . ' I_:::; 

l:':r0$ de 3 mm de anclio · . • ... --- · - - ,-,--
X 60 mm de l>-.~a •· _ -·- _ _ _ _ _ i 1 • 
(+1.0; -0.CJ t'.uÍI) ! - • • · -. , !155 · 

. CARA FROHTA>. :- L ! 
,vJ 1 390 

-· . ~ll.t -Jd.-·~~ 

;i:·o 

3ZJ 

1-..J 
1 

165 l 60J 175 J 

· , 1 '¡ :'~.JIJ1'08tatHalas 
1 

·- ~ Verdt. 'e•-. 1 · ~ 1 1 ~s;peóo~:s 

3(): J • 
/ ·r---:r. ·1~ 

:;30 1 ; -

I . I 
. f.~, / •:t..>-lA l .\T(iPf\l 

I I !l.0 1 t:f.RD~ 

I ~, i t 
-L. ,;."' J.:..,.,~ . ·:· 

: • ~ fl 

·- _:.::- ' ___:J_ - ·- · - - _-· . 
' 

8Kr:: · j 

'. -~¡... ' 1 _9o!_t.,,. ' 
. - ··-- . : -- ---· - - "f 

. ..---.. 

<. >,f'AL .\,f.~~'­

DE<!~CH' 

·' \ 

;350 

...... ..--, ~-¡ty; .. - ... . ;.,;~: .{ J'-. R=S.7,S~-----
~ . ---. • · ·- ·. / · ,;~.J R:=:.i.":"r ....., 

~--- J':.";, _ _jf,·•60 ¡iñ .. · .;.'~ 
--- ---- - ;¡¡ . 

1 .. : _ _ -'-__ .. _·
7
_: __ ~~~~-----_:1~::·:~2 -----.. /,1t, 

~---· .- ·- --- ---"-

1~22 

ME-:EEBC-2019 
CAMBIOS 

REVISIÓN RESPONSABLE 

2 

DETALLES DE SEGUROS 

1 l 1 -· =1-y-: 
! • - \ 111: . 
. 1 1 ! 15 

-!~ 
{--=~ --~. ==-.: ·~! -
3EGIJROS CO:~ 

ns 

FECHA 

1 , 

---u- -- - -- ·· 1 r------ - . ·-- -- \ 1 
. - 1 ': 
1 '1 -. , ' 

. ' 1 ·3 I - . 
! l,__,, __ 

·3---

SEGCRO$ LARGOS 

--t'j--

1 
' ::; ' 

Espécimen de ensi'l'/O con el com~n·:;s·1o plástico 
que se sollcita en la producción de la lámina 

:'.:ik.1ensiones c:'el espécimerc: 

n 
1 l 

!J 

a 

I! 
'1! 
1 

•.\ 

11 
ilx 

10cr.-:x 10 cm r 
~~;;~;-;:PRODUCTO: ~ALDEFASRJCACIÓH:--··---·-- ~- -- ·-· ·¡;~;;-0~~--1 

•Color jlanco opaco libre de subtonalidades Tratamiento oorona 38-42 dynas. t 1 

~ 
'\~ 

>.:AMPARA ESPEClt,L L~ina de plástioo oomigado ele polipropneno c:opollmero. 

- - _ ••m . '"" w'·" ~· .....,, ª"'''""" ""' .... ,,, ....... '""""º M """"" """"'· """"'' I' 
Tolerane1a: Andlo: 350 mm Gramaje: 800 g/m'{:!10%)(88C/720g/rrl) ConcenllaciOn del color al 3%. 1 1 
:t3 mm} Alto: 490 mm Ancho de flauta: 3 mm - Smm 1 A1itivo U.V. 0.1% en peso. WAPROBÓ: 0 

I ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: O 1g33-0
2 

0
2

56-0S ~---~------1 PROCESO;·---- EQUIPÓ:---- ---¡ -,I 

1 
1 1 1 

millmetros Sin ese.ala NMX-E-004-CNCP-200i NMX-E-082-SCFl-2002 l ExtrusiOn y Sua)do Extrusoras,Sua_i~:>ra_!jl ; ;: 
2 

01MENSIONES: Calibre: 3 mm (!5Só)(3.1F - --

'·· 

~ _L 

I 



lolE~~EaC-r 
CAMBIOS 

,-.( _, "}""""'"1-. 
..... - '· i...:t INSTITUIO ESTAT.tr.L ELE~TCRAL CE S.P,JA CALIFO~r~¡A 

ESPECIFICACIONES TtCNICAS DEL PRODUCTO 

REVISIÓN RESPONSABLE 

MAl\l;PARA ESPECIAL 

VJST A EXTERIOR 

1---197 
530 

166 197 T ---... _ ·-- _i_ - ·· - -···- - J ... . --- ·--·'t. ~f"ZI) ____ , 
; ~ '.í -. !;.~~ 
. ' 

365 
961_; ___ EL VOTO ES· 
1f.J LIBRE Y SECRETO. 
~I ~ .. ,. 

J5---.. - · --- · -·-:. · -=7.~-~~~--·- -- ··"1-ij~~ 
.• 35 

Emblema d31 IEEBC: 
Dimensiones: 166 nvn de largo x 60 mn de atto 

Logotipo reciclado: 
Dimensiones: 20 rr.-n de an::ho :: 27 rr111 de alto 

T eitos en pared frortal ante; caras: 
l::L ver.o ES LIBRE y SECRETC: en doS lineas) 

Fuente: 
Arial Nirro,v Bcld de 100 pun:os (nag~as) 

2 

VISTA INTERIOR 

4U 

118 32" ' 118 ' 
!__ 1 -- - ·-·-· · 

--- __________ . ___ ___.__ __ ,,_ - ·' 

226. 

3-:.5; 1 --1 
1 t_ 

1G-¡- ¡ LIBR.E ' 
cl3 

T•J ES 
SECRETO 

-----· ['~~[--~==-~-=-:-:·:.-.:·~- - ~-~-. . -- ---· ---,·--. 
~ ~ ~ 

( 

l 
' ~11~ ' 

.t 

>:-O 

!-.-) .--

-----~· ---:-
3',J. ,. ------.. ':- . 

·~ V"'H)r.:5 ~... "':--·· :::10 ~' "( Se';R'*, · 

"\" : 

,-
l 
\ 
l 

\ 

"").._-~--- ·" ·:,~· ;_-- .. : ., '- 7( 

FECHA 

70~ . !-·~ ~ 
~-~ ... ;,· ------------.--------- ... - ·------------.;;·---~------...,,_ __ ............. ____ ~----· ·-.-----

DESCRIPCIÓM DEI. PRODUCTO: 1 t::ATERlAL DE FABRICACIÓN: 1 El.A~C:-tó: 

MAMPARA ESPECIAL 1 Tinta W o base a¡;ua. 1 1 i u. 

¡ lmp<eSión en ser!grena 1 1 REVlSC: 

Unal.1ílla 

Color negro 1 1 - -<~ROBÓ: 

r 

' 
:1 

I; 
~: 
~ 
ij 
~; 

11 ,, 

,1..1~--------E-SCALA--,-----iNORMAS: - -~,--- - - -- --~, ---- f PROCESO: ¡EQü;0;·1m~siiBf 

i ~e=--·=-=~" 
Sin escala . _NMX-01511-SCFlfSSA-1994 NMX-E-232-CNa>-2014 l:npresl6n de S&ri!i;&fla íl 3 

~ 

. . 
·' 

( 
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iNSTiTUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

MAMPARA ESPECIAL 

REVISIÓN 

2 

INSTRUCCIONES AL FABRICANTE PARA EL PLEGADO DE LA MArAPARA ESPECIAL 

p¡.so 1 
DOBLAR LAS PAREDES LATERALES HACIA LA PARTE DE ArnAs o POSTERIOR DE LAS BASE cor.,o SE 
MUESTRA EN 1.AS FIGUR:cS. 

~l •;-;>¡•.) !;~ 
LIBRE 'f SEC~ET!) ·: .'.·-

.- ·-· ~ . 

PAS02 

., , 

Pt.SO 3 

!:L v:;~o es 
LiMEY SECJ<~T~ , 

CAMBIOS 

RESPONSABLE 

DOBLAR LA PARED FRONTAL DE TAL MA'IE~. CUE '-A VISE~ 
SUPERIOR S~JETE LAS PAREDES LATER/>.LES. 

POS'C~ÓN EJ\: QUE DEBE Pl!:UARS!:. ;A -_,,/.,'.,iPAR'. 
Pi\RA SIJ GU1\RDADO EN LA C;..,JA CONTE~:c::>O~ 

, ... -.. ..........._ 

1 
\ --~~·---. 

ME-IEEBC-2019 

FECHA 

li 
¡I 

1. 

11 
1:, 

1: 

11 

J 

11 

I! 
I! 

--- ... -.. ....... 

(. 

I 
/ ¡ )( 

I' 

-:----_ ... _~ 

·'-' 

• · · · --;; 
oescRIPCIÓN oeLPROOOCTo-;--- - fiAA'Tau¡~ÉFA"Bru'CA"cióÑ:·-----~ -- • ·-. ..... --.-..1.- -___.__ - -.-........ ~..._..,-~-:!W'.....-...-ss 4.~--~-,e·l.ABORÓ: 

~~~~~~~~~~~~~~~~~) 

MM'.'"'ARA ESPECIAL ¡ Lámina de plás)ico cc;rugado de polipropileno copolimero. f Color ~·;aneo o¡¡aco ~bre de subtonalidadesl Tratamier.to corona 38-42 dynas. 

Largo: 540 mm 1 Calibre: 3 mm (:!5%) (3.1512.85 mm) 1 ESc:.>'.a: CIE L •a•b•; L= 93.53; a=1.01; t>-J.th:nflautado en posición ve:1ical. REVIS 

Ancho: 350 mm l&amaje: 800 g/m'(j:10%)(880/720g/rrl) Concentración de! color al 3%. j l ... __ .~·-,--1, 
~3 mm) >-llo: 490 mm Ancho de flauta: 3 mm - Smm 1Adltf1/0 U.V. 0.1% en peso. 1 IAPROSÓ: •¡ 

1 - - - - ·- • • ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: O 1938--02 O 256-05 PROCESO: EQUIPO: 1 11 

"'' ~--.. 1---u .. 
m::ímetros Sin escala NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-SCFl-2002 , Extrusión y Suajado Extrusoras, Suajadoras 

OIMEHSIONES: 

Tolerancia: 

. ~ . 
• < 

~ 
L 

l 
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l<:i ~-IEEEC-2C'\ 7 -=-
SNSTITUTO ESTi~-u ... L Ei...cCTO~-.L DE SAJA CALl!=ORN;A 

ESPECIFICACIONES T~CNICAS DEL PRODUCTO 

-,- CAMBIOS ~ 
REVISIÓN 1 RESPONSABLE 1 FECHA

1 

' 1 MAMPARA ESPECIAL 

INSTr.UCTIVO DE.AA::.ADO DE LA 
~~A;~PARA i'!SPl!CIAL 

e.o-;:".~•·.!:. OUi F'':lt":"''.:' ·• '-:.;_•.;..:.,.',AE!'º·f'"'J '!.. F .901 
C! l: :-... J'.: ...,, ••1 .,.-, .. ~·;: 

I -
~ 

P/.$'.)t 

... _., 
:· 

l·-! _; : .. : ~l~J U'f,::J=,•._-: : : ,-¡.:.-!',., • .:.t. Yt:E·, , L06 
!"'; •. ~ ... · f i. LA> , .. : ~ • "" ... 

..·-t .. . 
t. 1L.~ . . ..... ·:• _: ·._ 

... /. ~·:.; .. , 

... 90 
b!' ~·..!l.\. ~- ~ ~ • . . ". ~· ;\ .._ ... . .li.l?(.. !t j - ...... 

:~J.\t.:· --~ :·. 

r· 

1 _f.:.:~{-~~º \ 
1 

. -------·-....... 

~~ -"!'~h. 
~·~,i:·~·-;. ;c.•J . 

< "'¡-
:'· · : -· 

•' 
.:...·- ..... -....__,,~;;·· 

' ·t~>t:r .• 
r-~~. 1·,·1: · 

• .i. 2 

INSTRUCTIVO DE AR;,,:AcO DE LA MA;'\~PARA ES?ECIAl. 

Empaque c!e los Instructivos: 

Los 1nstructlvos se deberán colocar entre los dobleces 

de la mampara. · 

1\ 

11 

'1\ 

11 

11 

ly 
¡/\ 

¡;;~~;-;~~~=·---·--1llAnRIALDEF~RICAC.¿N; - ··- - ·- ~·.,-·,•---~-~-r.;;;c::-~- -·-·¡ 

Instructivo de armado i PBJ:al bond de 75 glm2 Fonna de lmlll'Ulón: vertical Mérg~>nes: Superior: 20 mm j 
l 1r.ipresíOn en offset Inferior: 20 r.im l_R_EV_r_s"T'5-,----: 

Largo: 215 mm Una tinta Izquierdo: 20 mm 1 
Alto: 280 mm Color negro Derecho· 20 mm ~- -

\¡AcoTACIONES: !ESCALA: 'HORMAs: -~·~ -~ -·---~-IP'RoéESO:'"---¡eQiñi.O;~---~ · • 
mllimetros Sin a.cala liso 216 (SERIEANSl·A} , fn!!nslón · 1 Piensa plana 

;OIMeNSIONES: 

, 
" · i 
: , .• t.: • 

5 

~ 



'E!PU-:~EEC-2019 

· lll~E 
CAMBIOS 

INSTITUTO ~STATAL ELECTORAL ~E BAJA CAUFORrHA REVISIÓN RESPONSABLE FECHA -~- .. =--=~ ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO , 
. _;t. 8ojo C"61.,,,-.io 

BASE PORTA URNA 2 

TOT.~L DE :a1.s;::s PORT.~ UR-¡Jf .. ,\.i, ;"ROIJL'Cl~~ 
Bases porta urnP. 15000 

Bases porta urna SIMULACRO 500 

, / J ---,..~ 

// /- 1 

1 
~ 

.. ·~ / -
' •'"' , ·' :¡ 

~ ,· :• 1 i - 1 j 

1 -- ( ' !I ' ~ ' 
~ r ' 

1 
: 1 - :, 
Í'-. 1, 

. 

1 

.- i 
\1 '- '· 1 .. . 

' - ' ~ 

11 'I . ,., i 
1 1 (3L) -

~ ~l' ,_;_ -._} 1 
: 

--~-- ,,,,~' ~\~I~~, ~· ,, ,,,., __ .,,.,. ' . - .!~_~_, 
-- 1 -~ ""'- ·t .. ~ •• 

'·--. . ··""' ... '\: t.~"\r· .. _,._,,.-
" .. -- 1 I'-

/ & ,.,,_, 
~--~ -- - - -

!i 
Nota: 

Las bases porta urna se empacarán en las cajas cor.~enedoras de 
m~leria! electoraL 

Las bases porta urna correspondientes a los SIMULACROS se entregarán por separaC:o del resto 
~( ' 
,,~ de los materizles. 

·~ • -·- -- -
'ELABORO: DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACIÓN: 

BASE PORTA URNA Lámina de olásliro corrugado de po:Jproplleno copollmero. Color blanco opac;¡ libre de sublOnalldades. ! Tratamiento corona 38-42 dynas. 
t 

OINEHSIONES: interiores Enfiautado en posición vertical. 'REVISO: 
Largo: 390mm Calibre: 3 mm (!5'h-) (3.1512.85 mm). Escala: CIE L'a•b•; L= 93.53; a=1 .01; bs0.06 

~ 
,.olerancia: (+3.0; -O.O mm). Ancho: 390mm. Gramaje: 800 g/m'(±10%) (880!720g/rrl). ConcenttaclOn del color al 3%. 

~tura frontal: 430 mm. Alto posterior. 530mm. Ancho de fla\lta: 3 mm • 5 mm. Aditivo U.V. 0.1 % en peso. - APROBO: 

"-COTACIONES: 'ESCALA: NORMAS: NOM-252-SSA1-2011 Nr-.iX-E-004-Ct iC:->-2:xl4 :·PROCESO: J EQUIPO: Suajadoras, 

milímetros Sin escala NMX-E-082-CNCP-201 O ASTM D25B·10e1 ASTM 01938-14 j Suajado/lmpresión Impresoras 11 1 
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• - ":""t JE R:~: !NSTiTUTO E3TAT/.'tL ELECTQR..:\L DE BAJ;.i. CALIFOR!~ifli_ 
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 

3ASE PORTA URi•!A 

'I CM;B!OS - - -,----,¡ 
REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 11 

1 'l 1 2 1 
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Grapas: 
7 ~rapas en la secciór. espe<;;ficada 

Material: 
Alambre electro-galvanizaó 

Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm) 
Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm) 

c;~ens:ones d~ la gr?.!)a: 
Ancho de ~orno: 12 mm 
Largo de pata: 9 mm 

i•!ota: las cuchillas de los suajes debe;anr~visarse cadc:. 
500 golpes para evitar 
dimensiones fuera de tolerancias. 

loescR1Pc16NiiEL'PR'ooucro.---- - - w.reRiAüiE:"'FABRH:AciOÑ7"""' ·- --~ - ·-- - ---~ --- -- - ·· -·~-~-.. - íE'LAsoio;-~· 

Base porta urna 1..émlna de pJAsli~ CDfl'\lgado d_e pollpropllano copoltmero. , Color blanco opaco Ubre de Sl.lbtonalldades. 1 Tratamiento corona 38-42 clvnas. 1 
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.ToleranCla. (+3.0, -O.O mm). Anctto: 390 mm.! Gramaie: 800 Qlm'(±10%) (8801720g/m). Concentración del CO:or al 3%. , 1 11 

~DIMENSl~~ES:-. ln1erlores Largo: 390 mmj C&Rb~: 3 mm (15%) (3.15/2.85 mm). ~scala: CIE L'aºbº; L= 93.53; a=1.01; b=0.061 EnRautado en ~ici6n vertical. f REVISO: 
1 

rafronta1: 430mm. Altoposterlor: 530mm.!¡~~~3-~;.:~"!!;._.,_, _____ Ad~~·Y;.?~~~~--- .. - · ·----~-·- ~-·----JAPROBO: lj 
COTAC10"1ES: ESCALA: NORMAS: ASTM DlSJS.-14 N!lf.X·E-OC4-CNCP..2004 p;rocESO: ¡EQUIPO: S1·e!l'ldc:ac; - !, 

mlllmetros Sin escala NMX->:-082-CNCP-2010 ASTM 0256-~0&1 Suajedo/lmpreslJ In:¡:• ~soras 1 2 .. 

#C 



i~ 

I~º·f·' ·~¿ '-" 
M .. --- - · _ ...... !ldolld ......... 
~coI1ra:n1'l 

INSilTUTO ESTATAL E.LECTO~·.L DE BAJA CA~IFO~"lNiA 
ESPECIFICACIONES T~CNICAS DEL PRODUCTO 

BASE PORTA URNA 

SUP.JES ?ARA FORN!P',~~ 3 EGUROS Y ~~.NLlR.~3 

Ranuras en las dos caras laterales y pcsterlor 
Largo: 45 mm (±2 mm). 
Ancho: 4 mm (+1mrn; -O.O mm). 
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Suajes circulares en las caras laterales y frontal: 
2 de 200 mm de diámetro, ubicados en caras laterales 

3 de 150 mm de diámetro, ubicados 2 en caras laterales 
y 1 en la cara frontal. 

3 de 100 mm de diámetro, ubicados 2 en caras laterales 

y 1 er, la cara frontal. 

DESCRIPCIÓN DEL. PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACIÓN: 

BPU~!E1'.:BC:·~Jh'! !? 

CArv:s;os 

REVISlÓN RESPONSABLE FECHA 

2 

Ds·lalle de 2a~urns: 
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Ubicación: 
En los tres lados Hbres de la base superior. 

2 seguros por cada ledo . 

Dimensiones; 
45 mm (+1 mm) de largo en la parte superior. 

51 mm (+1 mm) de largo en la parte Inferior 
20 mm (+1 mm) de ancho 

Cortes radiales de 5 mm en ~·é:"tices superioras 

Cortes radiales de 4 mm en vértices irferiores 
Cuello inferior de 3 r, 1m de anchopor 45 mm de 

largo. 

Suaje de media luna en tapa superior: 
Corte circular de 45 mm de diámetro y 
prof!ndidac de 22.5 mm. 
Ubicación: 

li 
¡¡ 
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1 
Base porta urna j Lámina de plástico corrugado de polipropileno copollmero. ! Color blanco opaco libre de subtonalldades. ~ratamiento corona 38-42 dynas. ! ,: 

390 mm~Calibre_: 3 mm (!5~) (3.15/2.85 mm). ' Escala: CIE L"a"b'; L= -93.53; a=1.01; b=0.06 Enfiautado en posición vertical. -~REVISO: I' 
390 mm.j Grar.ia¡e: 800 g/rrr(±10%) (aaomOglm). ~concentración del c:;.'u• al 3%. . _ 

1 
ltura frontal: 430 mm. Alto posterior: 530 mm_ ! Ancho de nauta: 3 mm - 5 mm. !Adltlvo U.V. O. 1 % en peso. .1 _ _ 1 APROBO: 1· 

IAcorACIOll!ES: 1 ESCALA: 1

1 

NORMAS: l PROCESO: ! EQUIPO: Suajadora:<! 
' 1 • 

Sin escala ! Í Suajado/lmpresión ¡ Lpresoras !, ' 3 

IDIMENSIONES: interiores largo: 

Ancho: ITolerancia: (+3.0; -O.O mm). 

mil!metros 
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CAMBIOS 

jNSTiTUTO r:::,TAT.~.L Ei.l:CTOR!a..L DE BAJ;::. Ct{.UFORN;A. REVISIÓN RESPONSABLE 

ESPECIFICACIONES T~CNICAS DEL PRODUCTO 

1 9AS~ PO~TA URr!A , 2 

'-t 

ll'víPRES;éN Ei'! CAf\!1 F~ONT.~".'­
Emblema del IEEBC 

Serigrafía a una tinta en color negro. 
Dimensiones: El emblema debe ocupar una superficie de 

260 mm de largo por 112 mm de alto 
Logotipo: RECICLADO (archivo proporcionado 
por el IEEBC) 
Dimensiones: 20 mm de largo por 27 mm de alto. 
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!dPRES!ÓN ~N Cft.RA POST!.:RiO;;: 

Instructivo de armado. 
Serigrafla a una tir.ta en color negro. 
Archivo proporcionado por el INSTITUTO. 
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IJESc°RíP'Ció'N OEL PROOUcTO: f~"""""""""' -- _, · -,,;:;.;¡;;.,,, ,_. • 1 
Base porta urna Lémina de pléstlco cortugado de pollpropileno copolimero. 1 Color blanco opaoo libre de subtonalidades. 1 Tratamiento corona 3842 dynas. ' 

1 
DIMENSIONES: ln!ertores Largo: 390 mJ Callbre; 3 mm (l5%) (3.1512.86 mm), ~ Esca!a: CIE L 'a•b•; l= 93.53; a=1 01 : b=o.oo I Enflautado en posición verticol. ~ RSVJSÓ: 

millmetros Sin escala 

!rolerancla: (+3.0;--0.0 mm). /.ncho: 390 m:n.j Gramaje: flO'.l g/m1(:t10j(,) (880n20g/~). (Concentración del color al 3%. 1 1 I• 
llura frontal: 430 mm. Mo posterior: 530 nvn . • "'1<:ho de flauta: 3 mm - 5 mm. ;Aditivo l.l.V. 0.1% e'.'1 peso. 1 ' APROBÓ: 1 

l!AcOTACJONES: JEScALA: fiWR~~AS: ;Q~~·· - • - • NMX-E-232_CN~P~;;- - 1PROCES0:-·--¡E¿·)"jpo~n-SucjE.d;;;~ 1 
• i} ) 
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-,. -] """' ~" . - -<,_I::., iNST!TUTO ESTt.Tl.\L ELECTOfu~L DE BJ.t.JA CAU r-CRN!A 
ESPECIFICACIONES ·r~CNICAS DEL PRODUCTO 

·REVISIÓN 
CAMBIOS 

RESPONSABLE =ij 
.. ....,...,,ti'ltK-•11 
_·cjc Ci.. .• -:::nnlo 

l\!IARCADOR DE BOLETAS 

Color de la puntilla: 
Negro. (No debe decolorarse ni cambiar de color al escribir). 

Cuerpo ciel marcador: 
De forma triangular o cilíndrica, en madera o resina. 
En caso de ser madera, deberá estar tratada con cera, sin rajaduras, 
contravalas o nudos. 

Q.!.mensiones de la puntilla: 
Di~etro: 4.5 - 5.5 mm (~0.02 rr::n). 
i..ongi1tid: 1 BO mm (±0.5 mm) la profundidad de la mina en el 

extremo opuesto a le punta no debe ser mayor a 1.0 mm. 

Propiedades de la puntilla: 
La proporción de las materias primas deberán asegurar que las 
condiciones ambientales extremas no causen alteraciones en sus 
características de escritura, debe cumplir con las siguientes propiedades: 

Resistencia a 45º: no debe ser menor a 14.7 N. 
Resistencia a la ruptura por escritura: mlnimo 7.5 N. 
Resistencia al calor: 80ºC. 

Pegado de las tabtillas de madera para formar el cuerpo: 
Unión firme sin permitir deslizamiento de la mina. 
~encia: 14.7N. 

_:· .. 

2 

l\!IAaCA:>ORES DE BOLETAS Y S'JJETADORES 
Marcadores de boletas: 35000 

10000 Sujetadores de marcadores: 

Dimensiones del marcador: 
Diámetro: 9 .10-10.3 mm ( .:!: 0.5 mm). 
Largo: 180 mm ( :t 0.5 mm). 

Curvatura del marcador: 
Lor.gitudinal: no F.?ayor <: 0.4 r:í:n. 

Resistencia del marcador al afilado: 
Tajado manual maycr al 80%. 

Acabado del marcador: 
Esmalte o laca: color Negro. 
Brillo uniforme. Punta 
Punta roma o chata: 1.2 mm ( .:!: O .1 mm). 

Grabado: 
Color blanco. 

Emble~<! del •~::re: 
Dimensiones:13 mm de largo x 3.2 mm de ancho. 
Texto: ELECCIONES LOCJ.\LES 2019. 
Fuente: Arial Black 8 puntos. 
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Excentricidad de la puntilla en el cuerpo: NOM-252-SSA1-2011. 
Debe cumprircon la norr.ia 1 X 

Nomayora0.3m~. ···- - - ---- --·~- ---- ·--1 
DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO: 1 MATERJAL DE FABRICACION: 1 Et.ABO~ 'I , 

Marcador de boletas 1 PunUlla: Caolín, cera, pigmento orgánicos. [ ; L 
Cuerpo: madera seca y blanda o resina. 

.. 1 ; j, 
Oiámetro:9.i0-10.::mm1 l 1 :¡ 

REVISÓ: 

i¡ .~ 11 
l Largo: ~SO mm~ .. - -----· ------··~~--. ·- -- ___ ,.__ • • _ JAPROBO: !ACOTACION~S: t ESCAlA: ! NORl(;AS: NOM-05(}-SCFl-2004 JPRocESO: 1 EQUIPO: ~ t j :¡ 

mílfmetros Sin escala 1 NOM-252-SSA1-2011 NMX-t·i-086-SCFl-20G9 1 Extrusión 
¡ .. ;- .~ 

wtt )_ 
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INSTffUTO ESTf.ffJ:U. ELECTORPJ_ DI:: Bt\J.~ CAUF«)RN:A 

F.SPECIFICACIONES TéCNICAS DEL PRODUCTO 
CAJ/>. Ei'ft?A!:lU'E ?ARÁ 7 ~~!•.RCADOR DE 30i..ETAS l 

CAMBIOS 

. REVISIÓN 1 RESPONSABLE l I, FEC~iA 
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?rr.:u~slón sobre ca!'as ~e meyor st:r,erf:cie: 
Ser!grafia a una tinta en color negro . 

Logotipo del IEEBC: 

Imagen proporcionada por el Instituto . 
Dimensiones: 60 mm de largo x 20 mm de alto. 

Texto: 'i:LECCtCNES LOCA!.ES 2~19 (r.egrillas). 
Fuente: Aria! Narrowde 16 puntos. 

Texto: i.l.\..~CACORr:S DE 30LETAS 
(en tres lineas y negrillas). 

Fuente: Arial Narrow de 26 puntos. 

Texto; CONTIE~E 7 ?:EZ.~5 {negrillas). 
Fuente: Arlal Narrow de 16 puntos. 

Sobre las caras de menor superficie. 
Texto: ELECCIOi..,ES LOCALES (negrillas). 
Fuente: Aria! Narrow de 16 pun~cs. 

_._ . - - · -·-· - - - - - - ·- --- ~;li J 

11 

.. ,¡;¡;;¡;, .. ..;:;;;;oo""'°' ..... ,, .. , .. '""""'""°"' - .;;:;¡~ 
Caja plegadiza para 7 marcadores 1 Cartuttna ceple. Impresión una Unte c~:or negro. ! ·. 

'IMENSIONES: Largo: 68 r.im.J Una cara blanca mate. ( .. - · - ,--·- - - - ------· _ - ·· - - ··· · _ ____ J R8
,isO: ¡,1 

Ancho: 10 mm.j Ca1:bre18punlos. · 1 l l _____ z 1 
•oterancia (±0.5 mm). Alto: ~80 mm.1 e 

·1A: r-~-~-~--------·--·------ ---·- -r.··- - ·- -·· í:OTACIONES: ! ESCALA: NORMAS: N0~~ -252-ssA1-2011 ~PROCESO: 

Sin escala \\IOM-050-SCFl-2004 NOM·030-SCFl·2006 ~ Sua]adoJl:npresión milímetros Impresoras 2 .. 

~ 
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li'11SlffUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORi'JIA 
ESPECIFICACIONES Ti=CNICAS DEL PRODUCTO 
SUJETADOR PARA l'wlARCADOR DE BOLETAS 

19-20mm0 
~ 
~/. 9m~,.. , __ ,~ ',~mm 

-<J. Ó '/ 
c_avidad ~t __ --j/ 
triangular ¡---;,;..¡ 

9mm 

Cordón trenzado rigido 

e-'~--.. ~ 
-~ ..... -- ~ 

-~.,.,.,. 

--=-~-.. 'L~~~ ' 

19-20mm!_~ 
1 15 mm 0 ] Diam=10mm 

1 ' 

~- ... ----
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I ·---- -~---.-->\ 
?.!--~'¡. 

.. , .. ---- : ...... ' 
3.5 tr ,-1- Cintura para atar 
2.5 .:r=_ ----·--.. el cordón 3.!U..J:i -- .. . . ' 26.5011 · ·. ¡ Diam=10mm 

17.5 . • 1 

I ·. --. ~-~ Cavidad de acoplamiento ~-¡ llara el marcador 
i 115mm!ZI 1 

¡~-, 
l 
1 
1 
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1 . . ·· ' . ·-.......___:_~~ 

17mm0 

Nota: 
La puntas del cordón deberan ser cauterizadas, para evitar que se desbarate el trenzado. 

~·ii3-!EEBC-2019 

CAMBIOS 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 

2 

Sujetador: 
En hu:e natural, color negro. 

Dimensiones: 
26.5 mm de largo ( :_1.0 mm). 
19-20 mm de diámetro mayor superior (:t0. 1mm). 

Cintura para alojar cordón: 
15 mm de dfamtero por 2.5 mm de grosor. 

Cavidad interna para acoplar marcaaor: 
Se sección triangular de 9 mm por lado. 
26.5 mm de longi:ud. 

Cordón: 
Cordón trenzado rlgido. 
Material: Poliéster o Nylon o Polipropileno . 
Diámetro: 3 mm (1/8"). 
~esistencia: 400 lb (200 kg). 
Longitud: 500 mm. 

il 
li 
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11 
I! 

1· 

Para su entrega, el cordón ya debera presentarse atado en el sujetador (no deben entregarse por separado) y en atados de 10 piezas, para facilitar su contabilidad. 

oescRiPCi"óN D::OL PRODUcTO:- - - - · - - - - ! MATERIAL DE FABRICACIÓN: --_, -- ·----~-·-~ ELABORÓ: 

Grip sujetador del marcador ~ !-!ule nitrito. 
l 

Largo: 26.5 mm.! Color negro. 1 DIMENSIONES: 

Interiores. 

blerencia ( :!{l.1 mm). 

Diám ext mayor: 19-20 mn¡ Aceterantes. 

Dlflm dn!ura.: 15 mm• Dureza: 60-65 Shore 'A". 

ACOTACIONES: ESCALA: l HORMAS; 

mílimetros Sin escala 1 NMX-T-(124-SCF:-2016 

~ 
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NMX-T-025-SCFl-2014 Moldeo Prensa 

REVISÓ· 
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• - .J . ......,¡ INSTITUTO ESTATAL ELECIOP.AL DE 8AJ.~. t.!AUFCRMIA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

l- CAívl310S - (/ I' 
• REVISIÓN 1 RESPONSABLE 1 FECHA 
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CA.!A MAS"it~ PARA EM?AC.P.R MARCADORES DE BOLETAS 
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:=leche cie sentido <ie estl~a: 
Sobre las caras de menor superficie. 
Dimens:ones: 60 mm ée ancho x 120 mm de alto. 

__ _j 

Texto calado sobre la flecha: HAC!J.\ARRIBA(negrillas) . 
Fuente: Arial Bold de 34 puntos. 

r-- i 

!mpresiones: 
En flexografíé' c. una tinta en color negro. 
Sobre las caras laterales de mayor superficie. 

Emblema dal IEEBC: 
Archivo proporcionado por el Instituto. 
Dimensiones:100 1:1m de largo x 34 mm de alto. 

Texto: ELECCIOillcS LOCALl:S 2019. 
Fuente: Aríal Bold de 35 puntos (negrillas). 

Texto: MARCADOR DE BOLETAS. 
Fuente: Aria! Bold de 50 puntos (negn11as). :¡ 

t 
Texto: COl\lílEJl!E 840 ?i2AS. 
Fuente: Añal Bold de 35 puntos (negrillas). 

CIERRE Y FL':Jf,00 DE LAS CAJAS: 
Cinta canela. 
Dos bandas de fleje pléstlco 

1 t 
h 

·~ 
' 

l 
11 

11 

ioesCRiPcióÑ oEL'PfiooiiéTo;-- --- --- ' MATERIAL DE FAsRi'CAc1tz.i: _ ___ , ---- ·--·--~-----·--~ ----- !~1.ASORÓ:----·11 

Caja master para empaque de marcadores j CartOn comigado sencmo Kraft ReslslBncla mlnlma a la columna de estiba {ECT) 32 lbslpul2 Unión de la caje de empaque en ur.e pieza:I n 
DIMENSIONES: largo: 645 mrr. ¡Flauta tipo 'C' Peso mflximo ce la caja con conlenído 22. 72 kg. Pegamento hotmett y ¡::-apas de alame f REVISÓ: ¡i 

1 
- J 

Interiores. Ancho: 195 mm Impresa er: f.exografla a una tl;lle color negro Peso mlnimo comi>inado de los papeles 366 gl'r.l ' electro-ga~:anizado de 12 r .mancho de lomol ~ 
'.~~a_n~I~_ (+~; -0.Cmm). __ _ _ Alto: 155 nri ~!!;'!.':~ª mfnima MO,!!;~.~-a..!!,k~--------~-n' _____ , ~-~-··-· • . --!!!!.11.T~]~~.E~--·--· .. h .. -:AP~OBÓ: 11 

NORUAS: NMX-EE-74-19'30 NMX-EE-75-1980 •PñOCESO: 1EQ~IPO:su11jsdoras 

NOM-050-SCFl-2004 t!OM-030-SCFl-2006 l Suajado/lmpresl6n , lm:>resorzs ! ., . _. mlllmelro6 Sin escala 

~ 



IEE --­lk .. O Cc1f00llo 

170 

140 

50 

. INSTITUTO ESTATAL ELECTOR!IL DE BAjA CAUFOai~IA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA PARA EhiPACAR SUJETADORES PARA MARCADORES DE BOLETAS 

: .. \J_._ .o...J • ..J ~I l 
!-- ..... ;"! ••• .• ... ~ 
• , ,.. , •~";:1 · · . "tlo i 1 

15Í 1 ELECCIONES LOCALES 2019 

65 SUJETADORES 
PAR:~. MARCADORES DE 

J. . so• e·-." ~ 1 j 
1201 ¡ CONTIEN;::.~~S ¡ .11 
+ 20! ~ / 

1.;--- :V 200 
1 250 

Flecha de sem!do de es~fü2: 
Sobre las ceras cie menor superficie. 
60 mm de ancho x 140 mm de alto. 
Texto calado sobre la flecha: HACIAARRIBA(negrillas). 
Fuente: Helvética Bold de 34 puntos. 

i1ili3-IEE8C·2019 
• CAMBIOS J 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 1 
1 . 

2 

Impresiones: 
En flexografla a una tinta en color negro . 
Sobre las caras laterales de mayor superficie. 

Emblema del IEEBC: 
Archívo proporcionado por el lnstit:.ito . 
Dimensiones: 103 mm de largo x 32 mm de alto. 

Texto: ELECCIONES LOCALES 2019(negrillas). 
Fuente: Helvética Bold de 35 puntos. 

Texto: SUJETADORES PARA ?t'.ARCADORES 
DE90LETA5. 

Fuente: Helvética Bd.C: c'e 50 !'lUr.~:>s. 

Texto: CONTIENE 400 PIEZAS (negrillas). 
Fuente: Helvética Bold de 35 p.m:os. 

Cinta canela. 
CIERRE DE LAS CAJ-'1.S 

; .. , 

11 

I! 
"í 
ll 

~; 

k 
Ca!• ™"' ,.ra ~'""~ ""' .....,,~ ! """° __ ., Kra• .,. ........ m••-, ''"""™do"'"' (ECT) 32 ..,,,.., ""'" d• ''~-do~""'"~ ~ P•~¡ . ,1

1 
DIMENSIONES: Largo: 250 mm r Flauta tipo 'C' Peso mAximo de la caja con contenido 22. 72 kg. Pegamento holmell y grap«S de alambre j REVISÓ. 

Interiores. Ancho: 200 mm .! Impresa en flexografla a una tinta color negrc Peso minimo combinado d;: los papGles 366 g/;;;-;--·.,··. ~·. ,_. electro-galvanizado de 12 mm ancho de lo~ • , 

·---~ -~--·-----·-- -------.. ELA8~··· lllATERIAL DE FABRICACI~· • :DEsC"ruJ>Ct6Ñi5Ei:'P'RooU"ciO:' _ ., __ 

!Tolerancia (+5; -0.0mm). Nlo: 170 mm 1 Resistencia minima \1üllen 12.5 a 14 kg/cm• x 9 mm largo de pata l APROBÓ: i 
ESCALA: 

Sin escala 

~ 

!NORMAS: NMX-EE-74-1980 - -""v"c"u' 1 EQUIPO: Suajado1 '===""'loo=====!! NMX-EE-75-1980 

NOM-030.SCFl-2Q06 j NOM-050-SCFl-2004 Suajado/lmpresi6'.l lmpresc·~ Flexo 5 
~- · ~. i ' 
' 

+ 
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CAMBIOS 

U·~STiTUTO ESTAT/.;L l:LECTORAL DE BA.jfo. CAUFORN!A 
ESPECIFICACIONES T~CNICAS DEL PRODUCTO 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 

LIQUIDO INDELEBLE 

~ 

~ .. ·. , . .. ,:, 
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CAR>.C'!'!:RIST:CAS DEL ÚQUIDO !f'~DELEa:.E 
1. Permanencia en la piel mlnlmo 12 hrs. 
2. Visible en la piel al momento de su aplicación. 
3. El tiempo de secado en la piel no será mayor a quince segundos. 
4 . La marca indeleble será de color café obscuro. 
5. La marca indeleble será resistente a los siguientes disolventes: 

Agua, Jabón, Detergente, Alcohol de 96". Quíb! esmalte, Thinner, Aguarrlls 

Gasolina blanca. Vinagre de alcohol, Aceíte vegetal, Aceite mineral, 
Crema facial, Jugo de limón y Blanqueador de ropa. 

6. Garantizar que por su bajo grado de toxicidad, puede manejarse con seguridad 
y no ocasione irritación an la piel. 

7. Vida de almacén no menor a 8 meses. 
8. El liquido indeleble se aplicará en Ja piel del dedo pulgar derecho de tos ebctores. 

?:.JNTP. A~:..ICADORP. 
Ma~erit:! de kb::cacló:i: Fibras compri~ídas 
Forma: Radial o tipo roma 
o:mer.sicnes: 15 mm de diámetro;; 33 mm de largo 

2 

TOTAL DE .~PLICADORES PE LÍQU¡oo iNO:=LEBL:: !~ ?RO::UCl::\ 
(Incluye un instructivo por cada bc:sa con dos ap!!cadores) 

Ef'!'!hSE TIPO PLUN:Ói·I TrtANSLÚCIDO 

10000 

CaracteristJcas: Resistente a las propiedades qulmicas de líquido indeleble 
por lo menos durante 8 meses de almacenamiento y durante su utilización. 

r..;aterial ele f2bricació:!"I: Polipropilero de a:!o impacto 

Dimensión generale11 del envase: 
120 mm de longitud. 

23 mm diámetro mayor exierior. 
21 mm de diámetro menor exterior. 

Espesor de la pared del envage: 2mm. 

TAPA CO:-! Climl!..O CE SEGUR!CAD 
í,,ateria! cie fabrlcaciór.: 80% polletileno baja densidad. 

20% polietileno alta densidaci. 
D.lmensiones de la tapa:31 mm de longitud x 21 mm de diámetro exterior. 

DEPÓS1TO 
itla¡erial de frabñcación: Polipropileno. 
Dimensiones del cue;po:84 mm de longitud x 21 mm de diáme'ro extericr. 

CUER?O 
:t..aterial C:e fabr.cación: 80% polletileno baja densidad. 

20% polie:ileno alta densidaci. 
Dimensiones del cuerp?: 84 mm de longitud x 21 mm de diámetro ex:erior. 

i'. 

~ 
11 >( 

"' .. .11 ~ 1 ,. .,,E ',18RArW·'. 11 

Mate:1al ~e fabr~cacl6n: 80% de polietileno baja dens'.dad. ¡1 

20% po!ietileno alta ciensidad. · 
O!mensiones: 20.3 mm de dit'.T':. X 15 mm de alto. 

·-- ·--·--·-----~~~~~~~_b~! .. ---r·~-----6---~~ .. r ELA~OR : 1 iDESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO: 1•:ATER'iALDEFAfiRicAci6N: 

1
1 Apllcador de liquido indeleble Polipropiler.o de alto Impacto /. 

DIMENSIONES: 120 mm de longitud ¡ Polietileno color n<>tural --·--·-·------·-----·-- - ---- . ---·--·--- ____ JR~vts 

COTACJ'JNES: 

mlllmetroa 

• Fibras comprimidas 23 mm diam mayor exterior 

21 mm <~m mon"' ""'"'"" ' 

~ 

APROaó: 

PROCESO: :OQUIPO: 



~.-·- ~J IE~E 
~ CAMBIOS 

iNSTiTUTO ESTATAL ELECTO¡v\L DE BAJA CALIFCRNIA 
j 

REVISIÓN j RESPONSABLE FECHA ---- ESPECIFICACIONES TéCNICAS DEL PRODUCTO 

1 -~ . ,,,, 6afoed ;. : ¡ 

, 
LÍQUIDO INDELEBLE 2 

Text0$: 

Impresión sobre el barril o cuerpo de Instrucciones º ESTE PRODUCTO SÓLO SE ABRIRÁ CUANDO SE INSTALE LA CASILLA Y EN PRESENCIA 

de uso del apllcador DE LOS REPRESENTANTES DE LOS PARTIDOS POLITICOS O COALICIONES O 

Una tinta en color blanco CANDIDATOS INDEPENDIENTES. 

Emblema del IEEBC: º ESTE PRODUCTO DEBEAA MANTENERSE CERRADO Y EN POSICIÓN HORIZO:-ffAL 

Dimensiones: 21 mm de largo x 7.2 mm de ancho SOBRE LA MESA MIENTRAS NO SE UTILICE. ., 

1 

... 
Texto: ELECCIONES LOCALES 2019 " EL LIQUIDO SE APLICARÁ CUBRIENDO LA YEMA DEL DEDO PULGAR DERECHO DE 

Fuente: Arial Bold 6 puntos LOS ELECTORES UNA VEZ QUE HAYAN VOTADO. 

Texto: L!QUIOO INDELEBLE •EN CASO DE CONTACTO CON LOS OJOS LÁVESE CON AG:JA EN ABUNDANCIA Y ACUDA 

Fuente: Aria! Bold 13 puntos ASU MÉDICO. 

Texto: ¡ATENCIÓN! • EN CASO DE CONTACTO EXCESIVO CON LA PIEL LÁVESE CON AGUA EN ABUNDANCIA Y 

Fuente: Arial Bold 8 puntos ACUDAA SU MÉDICO. 

Texto: ANTES DE SU USO LEA ESTAS INSTRUCCIONES •EVITE LA EXPOSICIÓN DIRECTA DE ESTE PRODUCTO A LOS RAYOS DEL SOL. 

Fuente: Arial Bold 7 puntos 
º ESTE PRODUCTO NO ES UN MARCADOR DE USO COMÚN, CON1'1ENE LIQUIDO INDELEBLE. i 

' 
Fuente:Arial Narrow Bold 6 puntos 

Texto: ESTE PRODUCTO FUE DESARROLLADO POR LA ESCUELA NACIOl'!AL DE 
CIENCIAS BIOLÓGICAS DEL INSTITUTO POLITt:CNICO NACIONAL 

Fuente: Arial Narrow Bold 5 puntos 
1 

Logotipo de HECHO Ei": l>~É;3CO 
Dimensiones:5.7 mm de largo x 4.6 mm de alto 

_J' 
DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO: 1 MATERIAL DE FABRICACION: IELABORó: 1 
- ~licador de liquido indeleble 1 Polipropileno de alto impacto ¡RE~SÓ: 1 ~ --- ES: 120 mm de longitud i Polietileno color natural 
~r 23 mm diam mayor exterior ! Punta aplicadora de fibras comprimidas 

.. --
'I ~ 21 mm diam menor exterior 

! NORMAS' 

APR..)E'C: 

jA1W>TACIONES: IESCAlA: ¡PROCESO: lEQUIPO: 

rnillmetros Sin escala : (,'.··,: 

~ ~- L 
I 
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CAMBIOS 
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BafoColifoo-.:0 

!NSTiTUTO ESTATt.L ELECTORAL DE 13AJA Cf.\UFORrfü~ 
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 

LIQu1::;0 111!DELEPi!..E 2 

BOLSA PROTECTORA PARA 
2 APLICADORES DE ÚQUIDO INDELEBLE. 

Material: 
f'Qísetileno baja densidad transparente, calibre 200. 
Color: 
Natural. 
Seguridad: 

Zip lock (cierre hermético) en la parte superior. 

ETIQUETA DE IDEMTIFIC~.CIÓN 
(Adherida e la bolsa). 
Material: 
Papel oouche adherible una cara blanca male. 
lr:lp:·eslón: 
Una tinta en color negro. 

cmblem<: del iEEBC: 
Dlmen11lones del logotipo: 
29 mm de largo x 1 O mm da alto. 
Textos: ENTIDAD FEDERATIVA: DISTRITO ELECTORAL 

LOCAL: SECCIÓN: TIPO DE CASILLA: 
:=uente Arial Bold 9 puntos 

O FEOERAT:VA; __ 

SECCIÓN:_·--·····- TIPOOECASILLA: . •. ___ . 

li•!STRUCTIVO PARA ACTIVACIÓN Y APLICACIÓN DE LÍQUIDO INDELEBLE 
Archivo proporcionado por el instituto 
Se debe doblar en tres partes iguales (trlptlco) , en forma de acordeón. 

•Impresión: una tinta color negro por el frente y vuelta (escala de grises). 
• Material: papel bond de 75 g. 

• Dimensiones: 260 mm largo x 70 mm ancho. 
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En cada bolsa con dos aplicadores se incorporará un instructivo 

------.---------------~----.. - .__---- .... - - - -~..:¡-éORÓ~ --DESCRIPCIÓN DEl. PRODUCTO: --- - -¡MATERIAL DÉFABRtCACION: 

:.....----------------~------~--------------------------~-----------------------------------------il Bolsa, Etiqueta e Instructivo i Boisa de polletlleno PESO. EUquete a:lherible. lnstrudlvo en pa~el bond 75 g. 

DIMENSIONES: 1 Color natural. 1 Papel couche blanco una cera mate. j imere::o a ~nta esc;:ala C!?.,9~ __ - ·-· --~···) REVIS!>: 

Calibre 200. Impresa una 'iota oolor negro. ¡Doblado en tres partes Iguales o trlptico. 

Zip Lock en la parte superior 
1tAcorAc•oNes: lescALA: IÑo;wAs: ·~--·- - -·-------- -- ·--~-----~--IPROCES~-·· , e"Qü1PO:--- ·- -
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millme\roll Sin escala 
~ . "" 3 ...... -.-
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CAMBIOS 

IBl ::' 
:1.Ú --­ao;a CoPlomio 

lt\!STffl:TO ESTAYP.L ELECTORAL Di: BAJA CAU:=CRNiA 
ESPECIFICACIONES TtCNICAS DEL PRODUCTO 

REVISIÓN RESPONSABLE 

LIQUIDO INDELEBLE 2 

Impresiones: 
En flexografla a una tinta en color negro 
Emblema del IEEBC: 
Dirnensiones:100 mm de largo x 35 mm de alto. 

Texto: ELECCIONES LOCALES 2019 
Fuente: Aria! bold de 28 puntos (negrillas). 

Texto: APLICADORES DE LIQUIDO INDELEBLE 
Fuente: Arial Bold de 40 puntos (negrillas) 

Texto: COl\!TIE~E 50 90LSAS COH 2 PIEZAS CADA UNA 
Fuente: Arlal bold de 24 puntos (negrillas) 

Texto: ESiE PRODUCTO FUE DESARROLLADO POR 
LA '.:.SCUELA ll!ACIONAL DE CIENCIAS BIOLÓGICAS DEL 
INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL 

Fuente: Arial bold de 24 puntos (negrillas) 
Logot:po: HECHO EJI! M~ICO 
Dimensiones: 28.5 mm de largo x 23 mm de alto 
Logotipo: RECICLADO: 
Dimensiqnes: 23 mm de largo x 23 mm de alto 

Texto: CCll!SERVB..A CAJA PARA GUARDAR 

LOS APLICADORES DE LIQUIDO INDELEBLE 
RECUPERADOS DE LAS CASILLAS 

Fuente: Arial Bold de 16 puntos (negrillas). 

CIERRE DE LAS CAJAS: 

Cinta canela. 

j4o! -¿ 
mi ¡ ~· 

1 BO ~ 
1 ~ <· · - .-.... 
30 l 

CAJA MASTER PARA EHPAQUE DE LÍQUIDO INDELEBLE 

!'.:: 

, 

l ~ 
,,. ~ .... . 

D 
\\I 

---~-·~ 

-~,J.~-1 
L ...... Metilla.dlld 

:' _ J v:;:ic~;fom'o 

ELECCIONES LOCALES 2019 

APUCADORES OE 
LÍQUIDO lt-!DELEBLE 

,;.-:-;¡ 
"'-'S 1 '-.:.1 ~ . ~ 

CONTIENE SO BOLSAS CON 2 PIEZAS CADA UNA 

es.-:r. "'ji ':_TO~·- : . .::~,, -.:,. Af'Jf"P'..,. SA::~: :i:•.t. '.:;~ ~.'l,1,.; 

.-1,:·'·r.·<. t("l.¡¡·(::,. -.~.~-·~ · :· · . . ,, .. ··.,.'!'":". ;.,, 

~ ••• ··~ h -"''· ·· •• -· ·~ 1 •· ~·1-. . '-•!t ... ~· l . · ' •• ·:-:;: 

~- .~·:.:·-·r. =; .. .:.; . ..:-

Protección interna de producto: 
2 placas de unicel, una para ta;>a y otra para el fondo de: 

270 mm de !argo x 270 mm de ancho x 10 mm de epssor 
2 placas de unlcel late~les de: 

270 mm de largo x 15C mm ancho x 1 O mm de espesor. 
2 placas de unice: laterales de: 

250 mm de largo x 150 mm ancho x 1 O mm de grosor. 

··• .. .:: 

Flecha de sentido de estiba: 
Dimensiones: 35 mm de &ncho x 120 mm de alto 
Texto calado sobre la flecha: 

l e;c."'fé.Ué-:,t.:-.. -··. 

HACIA ARRIBA (:iegrillas) 
Fuente: Arial Bold de 34 puntos 
Texto: FECHA DE PRODUCCIÓN: 

i10. D1= !...OTE: 
Fuente: Helvética de 20 puntos {negrillas) 

4J.5 "º 

Ll-IEEBC-20'i9 

FECHA 

\ 

1 
,} 

1 

1 

1 ., 

i)ÉSCRIPCIÓN DEL PRODUCTO: - - j MATERIAL DE FABRICACIÓ~ • ~~-. 
~~ ......... ~~~ ..... ~ --~?< EU\BORO: 

1 
1 

Caja empaque para llquido indeleble Cartón corrugado sencillo Kraft Resistencia mínima a la columna de estiba (EC1) 32 lbs/pul ' Unión de la caja de empaque en une r,iieza;I 1, 

p1MEJl~SIONES: Largo: 280 mm Flauta Upo 'C' Peso máJClmo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt , RgvtSÓ: 

!Exteriores Ancho: 280 mm• fmpresa en flexc;irafia a una tinta color negr Peso mlnimo combinado de los papeles 366 g/m 1 

Alto: 180 mm· Resistencia mtnima MQllen 12.5 a 14 kgf~-

ESCALA: ,,NORMAS: NMX-EE-74-1980 

Sin escala ¡ NOM-050-SCFl-2004 

·~ 

~ 

NMX-EE-75-1980 

NOM-030-SCFl-2006 

APROBÓ: 

PROCESO: 1 EQUIPO:Suajadora 

Suajadollr;ipresión Impresora 
··-.'.. 4 

•: 

- L 

7 
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ms·nTUTO ESTATA~ ELECTORAL CE BAJA CP.LIFORNLÍ\ 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 
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CAJA CONTENEDOR.!~ DE P:iATERlt.L ELECTO~ 
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CAMBIOS 

RESPONSABLE 

5000 

OESCRIPClóti'üELPROOUCTO~~--fATERl-¡j_DÉF.raRiCAcÍÓN: - ····-~--· - --·~------ --- ·•~ ·--·~· m-~~ÍELABORÓ: i1 

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Cart&i ccnugado aendllo Kraft Resistencia mlríma 1111 colu11111a de estiva (ECT) 32 lbs/pü • Unión de la caja de empaque en una pieza: i 

•oiMENStONES: Largo: 900 mn Flauta lfpo 'C' Peso máximo de ta caja con COt1tenldo 22..72 kg. Pegamento hoane~t y grapas de ala11bre REVISO: 

Exlerioces Ancho: m mm lrr.presa en flexografla a una tinta :olor negro ?eso mlnimo combinado de los papeles 363 ¡Vm • eledro-galvanizado de 12 !TllTI ar·:·~ de le' 10 

[i 

i 

!~ 
~ 
J 

Alto: 700 mn Resis:.encla rr'1íma i.IOllen 12.5 a 14 kglcm2 

ESCALA: 

Tolerancia: {.ti.O mm) 
---- ------~-r•-~--:!S ~ la?>~.!'..8! .. _1j--~--- -":PROBÓ: ~ 

NMX·EE-075-198G N:-:X-Z-009·1978 - N:>".X-E-<''2-CNCP-201QI PROCESO: . EQUIPQ: Suajadonls :· jl 
N~---~ IACOTACIONES: NWC-EE-074-1980 

milimetios S~1 escala NOM-OJ(}.SCFl-2006 NOM-050-SCFl-2004 NMX-EE-108 -1981 NMX-EE-038-1!d1 NMX-E-232-CNCP-20141 Sua¡adolirnpres!tln 1 Impresoras 0 r : 
- - --- -• ',_ ... · 
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INSTITUTC ESTP.TJ.·.L ELECTORAL DE aA.;P. CAUFO~Nlll. 
ESPECIFICACIONES TtCNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA COiHEl':EDORA DE MATERIAL ELECTORAL 

CCME-IEEBC-2019 

CAMBIOS 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 

DESARROLLO PARA PRODUCCIÓN 

DESCRIPCIÓN DELPROD'iiCTO: 
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL 

DIMENSIONES: Largo: 900mn 

Exteriores /\llt'lo: 200 mm 
Tolerancia,.;,_ (t2.0 mm) Alto: 700 f7VI 

~ES; IESCALA: 

míllrnetros Si.~ escala 
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~MATERw:Def'ABrutACloM~ .. . -- ·-
... - - -· ELABORO; 

Garlón corrugado sencillo Ktaft Resistencia m!nlma a la columna de estiva (ECT) 32 lbs/pul ' Unión da la caja de empaqua en 1JJ1a pier.a; 

Flellla Upo ·e· Peso máximo de le ceja ..on contenido 22.72 kg. Pegamento hotmelt y grepas de alambra REVISÓ: 

Impresa en flexografia a una tinta color negro Peso minino combinado de los papeles 366 glm ' electr<>gal•1anizado de 12 mm ancho de lomo 
Resistencia mfnima MOien 12.5 a 14 kg/cm· x 9 mm largo da pata ; APROBO: 

~ - ' 
NORAlAS: "IMX-EE-074-1980 ~:\!X-E'.::..075-1980 NMX-Z-009-1978 PROCESO: 1 EQUIPO: s,aj8doras ' 
NOM-030-SCFl-20116 NOM-OSO.SCFl·2004 NMX-EE-108 -1981 Nl.IX-EE..038-1961 ¡ S1111jadC'/1mpresi6n l ... ¡>resoras . 
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CCP;iE-!EE 
'\ CM:BIOS 

~ 
-·-E,·E !NSíTfUTC Es·1:a:r.~L ELE~!ORAL DE BAJA CP.Uf ORNI"' 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO . 

REVISIÓN RESPONSABLE FECHA 
- L.' 

CAJA ~OtlTENEDOaA 02. rAATER:.!\L ELECTORAL 

SUA.!:::S Pi:'.R.t\ :=ORMAR SEGl,;ROS ~ Rl~i·r:..:?.t.s 

Ram.!ru en sola¡:as C:e lss ca1as !2!1!•a1es: Cor-.es rac~abs en ctrr.; S:Ji'er!or jlara colocar 
asa l.' ccn~ra asa Dimensiones: 

Largo: 160 mm (+1; -O.O mm). 

Ancho: 4 mm (+1 ; -O.O mm). 

ljt;-·---
160]] 

" 1 

75 .( 1 ; 

1-i¡ ~ Lt~~; ·I 160 ~ ~l . 

~ ~ 
75 ··¡· : : +1 1 "ºÜ _______ J 
r 
35 

Seguros: 

Dimensiones: 

Diám3tro: ~6mm 
Distancia entre centros: 160 mm ( .:t 2 mm) 

:"'·-· - .--·----~ ..... / ~·;:~lli~--~-----" --· --·1 
1 

·:t~ ~;,,:~:.;"'~!. , •• , -:r~ Ct#fl • ! 
- . i 

~---_! ~'~~~[~:,~;;_~-- --"~:~ •.• ~ :J 

R= 13mm 

186 1 
r 160 1 

-
1'l 1 

( 
Ubicados en los lados li!)res de las caras frontal y posterior 

(3 seguros en cada lado) 

; .. --·--. -·--·-,- --- --~n 
4 r 1 . i l 30 .¡ \ 1 1 ·.,¡ V ,. 
? !-~~-~~ ·~·=·:..::.~~ ·..:::.·=· :~-=~: _J 

........... -;:;;-~ "'--t: ...... ..... J. ,. • .... 

186 mm (.:!:1mm)x30 mm (.!.1 mm). 

DESCRIPCION DELPRoOverÓ:- - - --,;¡¡TeRIAL DE FABRiCACi'ON: - - --.,EüBORO:-
CA.JA CONTENEDORA OE MATERll\L Cart6n conugedo Hncillo Ktllft Rfllllstenda mlr.:ma a la columna da estiva (ECT) 32 lbs/pul • Unl6n da la caja de empaque en una pieza: ~ 

DlMENSIONES: Largo; 900 mn Flaula tipa 'C' Peso máximo da la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmel! y gra!)aS do alambre jREVISÓ: 

Exteñores Ancho: 200mm Impresa en nexagrafla a una llnta color negro Pll60 mínimo combinado de los papeles 366 glm 2 ekl~lro-galllBnlzedo de 12 mm encno de lomo í 
Tolerancia: ( ;!-2.0 rnrn) Alto: 700 ~landa mlnima MUiian 12.5 a 14 kg/crrf x 9 mm lllfllO de pata _IAPROBO: ----· ACOTACIONES: !ESCALA: rORM~·-· NMX-EE·07~·-•";Mx.w-;;;o NMX-7-009-1978 "fP"Fio=o: ¡EQ\Jll'O: su·aj~~;-¡ 

miímll\ros Sin llllCala NOM-030-SCfl-2006 NOM-D50-SCF1·2004 NMX-EE·108 ·198~ NMX-EE-!}38.1981 1 Suej~¡::·eaión lmpre8C)(a$ n 
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11\!SllTUTO EST.-\7Ai... !:::LECTORAL DE BAJA CALIFORí,HA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA COil!TENcDORA DE MATERIAL ELECTORAL 

l iviPRESIOMES 

En flexografia a una tinta en color negro 

I~I~- · - - ·- · ·. '·-· ··--·· -- ···-··· -----, 

:: [--··-rj -··--·- 1\li r~E 
. l lt~ 1 -~~; ;;-'."'; 

:·1"fl - 1 , •, • 

·.- .. - . ·- . i: '.il4 C;.J~, ::1":"K113W.Si Zl.. ll! :..!llEil"<S 
f.i"~ r.~t.lEFdAI.. a.EC"JORAL . 

·- ---. ··'=· ... ar.<""J: :-:-.·¿,,._~ ._ 
, :.~· .• ~ ~·:.•~'i .. ~PJAT..;,."?; 

1 ;~Vi:~~~{:~?·.,··~~~t''··'·''" 
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·' i r-t- --~----· .... CO~TIENE 
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· · --·-- 1~il::.-w~~''t1 . .t ~l.r:~r~·f~).L 
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DESCRIPCIÓN DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICAClóN: 

Cara frontal 

Emblema del IEEBC: 
Dimensiones: 312 mm de largo x 135 mm de alto. 

Texto: ESTA CAJA CONTIENE EL SIGUIENTE 

MATERIAL ELECTORAL 

Fuente:Arial de 100 puntos (negrillas) 

Texto: 
1 CANCEL ELECTORAL. 
1 URNA ELECCIÓN GUBERNATURA. 

1 URNA ELECCIÓN DIPUTACIONES LOCALES. 
1 URNA ELECCIÓN AYUNTAMIENTO. 

3 BASES PORTA URNA. 

1 f\/IAMPARA ESPECIAL. 

Fuente:Arial 72 puntos 

Cara posterio:-

Emblema del IEEBC: 

Dimensiones: ·312 mm de largo x 135 mm de 
alto. Texto: CONTIENE 

MATERIAL ELECTORAL 

Fuente:Arial de 150 puntos (negrillas) 

CAJ/\ CONTENEDORA DE MATERIAL Carlbn corrugado sencillo Kraf! Resistencia mlnima a ~a cciumna de estiva (ECT) 32 lbs/pul ' 

DIMENSIONES: Largo: 

Ancho; 

900 mili Flauta tipo ·e· Peso rnaximo de la caja coo contenido 22.72 kg. 

Peso mlnimo combinado tie los papeles 366 glm ' 

1 

CCME-IEEBC-2019 

CAMBIOS 

REVISIÓN RESPONSABLE T 
T 

1 1 

Caras laterales 
Emblema del IEEBC: 

FECHA 

Dimensiones: 180 mm de largo x 78 mm de alto. 

-;¡----

311 

.i,___;. 

~~lFP 78 

311 
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---· ---- --· ··---¡-el.AaORO: --··,¡ 
-~----------------~· · 1 

Pegamento ho1mell y grapas de alambra '. !'l.EVISO: 

1 Ui:Jón de la caja de empaque en ~na pieza: ' i 
efectro-g.jvanlzado de 12 mm ancho de lomo 1 , 

i 
A'. lo: 

FLA: 

200 mm Impresa en flaxografla a una tin!a color negro 
700 mm Resistencia minlma Müllen 12.5 a 14 kglcm 

NORMA~ • 

'APROEJO: ll ....-------! J· 
1 EQUIPO: Soajadoras 1 !I 

·-------J.x 9 mm __ i_ar.;;.go_d_e..;p..;a_ta 
Not.'.-252-SSA1-2011 ~· .. •--·-- IPROC!;SO: ,füM·030-SCFl-200B 

1 Sin esc:.la NOM-C50-SCFl-2004 : Suajet:olil:·~resílm 1 irn;¡reso·as íl .. 

~ ~~ 

l 
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lNSTffUTC E3'1",-:>t !"AL El~E~1'0RA.L DE BA.:l\ CAU FORN!A 
ESPECIFICACIONES T~CNICAS DEL PRODUCTO 

C.l\JA cc~rii:NC.110~,!\ DE MA'!ERl-'.L E!.EC-:-O~!. 

~.SA 

R=18mm 
3.3 3.4 

< • 
1 

¡ 

3.3 

. 4.5 

Es~.~()t ~9 r.~reC: de 1.9 n m 

:· ~7 -· .i.s 

Log:>t:po de 
reciclad:> d" 
10 x 7 mm 

38 1 ! íl 
e ~ 

- ;¡ r) 
~ 

4.~ 

!¡ 
' ' .. b 

R=20mm ~·-7 ·~ · · ··37 ... · - · _ 
~3. - ·- ·--- ·--·-

CONTRA ASP. 

1--6'?_~ 

.+--a ..;,5 , 

111 8 
---·m · 37 '" 13 

227 

~f-t..L._ . -- 1 ¡· se .: 
24 ¡1~ .t ·~ 1 . {

8 
_____ _r;:= .d 

~ 1 1 1 ! !-!J'º 
7 •s ,I •r 1j 46 ·1 ¡·-

205 
7

. 

ESPÉCIMEi~ DE ErlSA':O: 

Tipo 1 moldeado ton el eompueato pl6stico que se aol!flt• en la producción de la asa y contra asa 

l REV'.SIÓN 

CA:\..,BIOS Q 

RESPONSASLE 1 FECHA b 

1 !• i 

!ieta:le t·a 
Perfmetro clrcu:ar 
de 4.S mm da d í'1metro - ---....., -

"'' 
·~· ·~~,~~:;¡-o:=--~~.71 

! Espesor d" 
~-~-:~ 

1 ----~~·~.~'.: _______ , 
i-- 2·:. s 

-~ 

1 

,f 
.; 

r· r _ _ _ L1 _ _ _ .j 1 

b1rt=== . ·--1Jb2 
• 1 

-i:· - ... - - ;;;-

1 L Le T ! Y( 
!)imensiones: (Unida::les en milíme!ros) 

L2: 165 1 b1: 13 1 
L1 : 57 1 b2: 19 
Le: 50 I R: 76 

' -- L R--...J 
L: 115 1 espesor: 3 

11 

oescmPCtóNDElPROoucro~ ·- iAT~EF.ABmr -----·----~--!-Jr - ·· \m ·-~- -rRABOR~ .. - --~ 
,_~~~~~~~~~~~~~~~~..-~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~· ~ 

CAJA COflfTENEOORA DE MATERIAL Polletlano baja densidad 1 ReslNnct1 a la tracclón ~ 1000 p•I 0.9-2.5 1 Color negro pai~tone procesa 8lack C ,, 
DIMENSIONES: LBl'go: 2Z7 mm 

Ancho:J;: mm 

Jndicedelluidez 2.0 g/10 mio (ii5%) Resistencia Impacto lzod Jm-1 20-210 Anlle~1ic00.D5% en peso (+2%) i REVISÓ: 

Resistencia a tracclón a 20-C 1 SOka/cm2 Dureza Rod<wel O 00.73-shore i 
Espesor: 4.5mm IMCdUlodeYoung1.6kg.'cm2 - 1- 1 ¡ APROBÓ: 

¡¡ 

lt--------~-------· ........... _ _______________________ ___ ~~- . .._ .. _ ......... _ __ _ ..._-~·····.._-.:.-...-~~--..--- - · 
ACOTACIONES: ESCALA: !NOR~l1'S: NMX-E-062-CNCP-2C10 ASTM 0256-1118~ ASTM 0636-14 ,- PROCESO: IEQIJIPO: t ioq.inyocd6n j o; 

mMlmetros SlnMCala INMX·E-232-CNCP-2014 ASTM07&5 - D8{2015) ASTM01238-13 , lnyecc16n 100tdederr. 1 '; 
~~-~·¡ _t ..,-

~ 

>( 
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eoja Cciifomio 

INSTITUTO ::.STATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORmA 
ESPECIFICACIONES TtCNICAS DEL PRODUCTO 

CAJA CONTENEDORA DE ¡;IATERIAL ELECTORAL 

CORREAS PARA ;.A CAJA. CONTENEDORA 
Correa cara: frontal y posteriot 
De 2" de ancho x 5.20 metros de largo, cxm las puntas 

unidas por medio de costura o cauterizadas. 
Correas laterales 
De 2" de ancho x .50 metros de largo, con las puntas 

unidas por medio de costura o cauterizadas. 

Hombreras 
En tela pollester 1200 color negro, con relleno interno. 

Ribeteada perimetralmente con cinta de polipropileno color negro de 3f4" de ancho. 

Las hombreras presentarán ranuras para el paso de la correa. 
Sobre la superfllce opuesta a las ranuras, llevará velero de color negro de 2* x 10 cm de largo, 

para unir las hombreras en una sola pieza y formar un asa. 

i~ :fer 1:r 

-·- ·~·~ 

~·1r ... ,'.k !: .. ·. l, • • 

;;·1' í: 
'' '' ·11 

i! . j!j 1 

Nota: 
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REVISIÓN 
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CAMBIOS 

RESPONSABLE 
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CCM!::-Jt::::3C-2019 

FECHA 

'~;· ¡: J ., 
~~ .. ;;;; ;_i.~.::~~-· __ ~_:: 

í ~~~-~,I:~'.~.) , -¡ 
!il .--. .,. ,!~ ~ ,, .c.• 

:!w- - ;.,, \¡ .:... 1 
Las correas con sus hombreras se entregarán a granel en bolsas de politileno con 50 piezas 

DESCRIPCKÍ'.; DEL PRODUCTO: 

CAJA CONTENEDORA DE ~.ATERIAL 

DIMENSIONES: 

~das 

\lt~os lESCAl..A: 

Sin escala 

' 

• ;; ·-.· ~- - -... 1 
1 . ··-·· - . _,___}. 
!'-'"·--- ... ,.,-,. 

.-·, 

l 

MA'?'EmALDEFASRlCACION: ··-- ·---IEU\BOR6:---il 
Cinta de polipropileno de 2" color negro 

Resistencia de la cinta: 5000 lb 

1 
NORMAS: NMX-EE-!l48-SCFl-2004 

INMX-A-059 NMX-A-069 

Hombreras en tela poiester 1200 color negro, ribeteadas 

Rr :iele de 314" en color negro 

Velero de 2" en cotar negro 

N:AX-A--057 -TPRoceso: 

1 

REVISO: 

!'PROBÓ: 

JEQUi¡.0; 

1 

" 

~ 1 --

7 
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• SAC-12EBC· 

CAMBIOS 

IIE""E -•, .... , :NSTffUTO ESTA"fAL ELECTORAL DE 13.~¿t-. CAUFORN!P. 

1 
REVISIÓN RESPONSABLE FECHA .... _ 

...... ....,llfWNI 
iof<>Calkno 

17.0 mm 

Orificio me:-or 

Diámetro de 8.2 mm 
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---~ ....... ... · - _. • . .. ~ -.!: .. .. ..z-r-·' 
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ESPECIRCACIONES Tt:CNICAS DEL PRODUCTO 
SACAPUNTAS DE DOBLE ORIFICIO 

Tope interno para producir 
punta cha~ to!)te~ldo en la 
Inyección de la carcasa) 

·- .~~' 

•• .. .. ~f: 

~:ficto mayor ¡· ---.:.__ 
iam~tro de 11 5 . mrr. ~~ 15.29 

Para rr.e~cador de boletas 

~ 
2 

TOTAL A ?ROOUClit DE SAC.~PUNTAS i:IE iJ03Lc OR;FICIO 
Sacapuntas de doble orificio: 

Dimensiones: 
Larga: 
Ancho: 

Grosor: 
Peso aprox: 

Diámetro mayor. 
Diámetro menor: 

52.1 mm. 
21.2 mm. 

15.29mm. 
7.5 g. 

11.5 mm. 
8.2mm. 

C:icracteñsticas de la carce.s2: 
Material: Poliestireno, alto impacto. 

Color: Negro. 

Caracteñsticas.de la navaja: 
En acero 
SAE 1085>0.8%C 
Esfuerzo de tensión 700-1100 Mpa 
lmpacto20J 

Módulo de Young 207x10 Mpa 
Dureza shor'!l 62 
Tomillos de acero niquelado para sujetar navajas. 

1J~lcc:ci6n ~el tope inte:-no: 
El tope se ubica al interior del oriflci':l mayor a 17 mm 
desde el borde exterior. 
El es¡:>esor del tope es de 1 mm 

1000 

¡'. 

\( 
1 

DESCRIPCIÓNoa.PROri'üCTo: --,MATERJALDEFABRICACIO~ ·---- - • -~~---~--~ -- :eusfR0:'"- ---1[ 
Sacapuntas de doble orificio . 

1 

Resina de p<Jltectireno de alto lmpactO. Esfuerzo de tensión 700-1100 Mpa. ~ 1 
DIM"'NSIO.,ES· i RE\·lSÓ: " •. · Largo: 52.1 mn .Color negro. Impacto 20 J. 1 

Ancho: 21.2mm AcabadopulidototaL MlxlulodeYoung207x10Mpa. 1 . 1 r' 7
·
5 "'"'°' 1'2'~1 -----·--·-·-- ·- . ~eu~~~--~-----·- --.-··-·-·~---·-----~-=¡APROBO: .. 

·.cOTACIONes: 1 ESCALA: 'NORMAS: SAE 1035 >0.8%C. NQM-252-SSl>.1-2011 i pqoc-=sa: ,.EQUIPO: ' ¡¡ 
mlllmetros Sin asee.la f 1 Inyección lnyec:cra t, ' ... ... 

ft 
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CAMBIOS 
1 _ ; ·~·I,-E 

~-- ~~· ~i --­lklp e, '>mio 

iNaTiTUTO EST.;"ft\L E:..EC"fORAL DE BAjA CAUFCRNiA 
ESPECIFICACIONES TÉCNICAS DEL PRODUCTO 

1 REVISlóN RESPONSABLE 
~ 

! . 
SACAPUNTAS DE DOBLE ORIFICIO 

f/- u -- ------ -- ---- • 1 

··~ ~ -IlE"'-· . 1 
·, ~ . -!., ·J-4 ! 

. "' L """"" '"' _.:/ 

' ... lltdUlh( ..... ~ ~... _. ao;a Co1ifor. ; " 1 
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Flecha de sentido de estiba: 

Sobre las caras de menor superficie. 
60 mm de ancho x 140 mm de alto. 
Texto calado sobre la flecha: HACIA ARRIBA (negrillas). 

Fuente: Helvética Bold de 34 puntos. 
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CAJA PARA EMPAQUE DEL SACAPUNTAS 
Impresiones: 
En flexografla a una tinta en color negro . 
Sobre las caras laterales de mayor superficie. 

Emblema del IEEBC: 

Archivo proporcionado por el lnstiluto. 
Dimensiones: 103 mm de largo x 32 mm de alto. 

Texto: ELECCIONES LOCALES 201S (negrillas). 
Fuente: Helvética Bold de 35 puntos. 

Texto: SACAPUNTAS PAAA MARCA!JORES 
o;;. BOLETAS. 

Fuente: Helvética Bold de 50 puntos . 

Texto: CONTIEll!E 200 Pl:=zAS (negrillas). 
Fuente: Helvé1ica Bold de 35 puntos. 

CIERRE !:>E LAS CAJAS: 
Cinta canela 
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DESCRIPCION DEL PROOUCTO: . MATERIAL DE FABRICACIÓN: 1 !:LABORÓ: 
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Caja de empaque Cartón corrugado sencillo Kr~ Un:ón tie la caja de empaque en une pieza:¡ 1 
• Resistencia mini:na a la columna de estiva {ECT) 32 lbsl?ul , ó· 

DIMENSIONES. Flauta tipo ·e· • Pegamento hotmelt y grapas de alambre .. :u:.'ls · 1 ,. 
Las especificadas. Impresa en flexograf!a a una tinta color negro Peso máximo de la caja cor. contenido 22.72 kg. electro-ga:1anizado de 12 mm ancho de 1omol _J1 

( rJ - Resisle:icla mlnima i\4üllen 12.5 a 14 kg/cm2 Peso mlnlmo co:nbinado de los papeles 366 g/m 
1 1X9 mm largo de pata -·- •• .. , . • ·- - -- j APROBÓ: '· 

_ ~ if=OTACJONES: 'ESCALA: , NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX.·EE-75-1960 :,PROCESO: lEQUIPO: 1 ti 
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