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Comision de Procesos Electorales

DICTAMEN NUMERO CINCO

CONSEJO GENERAL DEL INSTITUTO
ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA
PRESENTE.

Quienes integramos la Comision de Procesos Electorales del Consejo
General del Instituto Estatal Electoral de Baja California, con fundamento en
los articulos 33, 36 fraccién lll, inciso a), 37, 45, fraccion lil, 46, fraccién XV, 57,
fraccién IV, inciso c), de la Ley Electoral del Estado de Baja California; y 23,
31, numeral |, inciso f}, del Reglamento interior del Instituto Estatal Electoral
de Baja California; 153, del Reglamento de Elecciones del Instituto Nacional
Electoral, asi como su anexo 4.1 relativo a los documentos y materiales
electorales; sometemos a la consideracion de este organo superior de
direccién el siguiente dictamen por el que se aprueba “EL MATERIAL
ELECTORAL A UTILIZARSE EN LA JORNADA ELECTORAL DEL 2 DE JUNIO DE 2019
DEL PROCESO ELECTORAL LOCAL ORDINARIO 2018-2019", bajo los siguientes

antecedentes, considerandos y puntos resolutivos.
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GLOSARIO

La Comisién de Procesos Electorales del Consejo General del
Instituto Estatal Electoral de Baja California.

El Consejo General del Instituto Estatal Electoral del Estado de
Baja Cdlifornia.

La Constitucién Polifica de los Estados Unidos Mexicanos.

La Constitucién Politica del Estado Libre y Soberano de Baja
Califomia.

El Instituto Nacional Electoral.

El Instituto Estatal Electoral de Bgja Califormia.

La Ley Electoral del Estado de Baja California.

La Ley General de Instituciones y Procedimientos Electorales.

El Reglamento de Elecciones del Instituto Nacional Electoral.

ANTECEDENTES

1. El 6 de agosto de 2018 el Consejo General del INE aprobd el acuerdo

INE/CG1176/2018 relativo al plan integral y los calendarios de coordinacién

de los procesos electorales locales 2018-2019, dicho calendario incluye

dentro de las actividades relacionadas con el material electoral a ejecutar

por el Consejo General la siguiente:

ID ACTIVIDAD

- Unidad
Adscripcién ; Inicio Término
Responsable

9.4

material electoral.

Aprobacién por parte del
Consejo General del OPL
de la documentacién y

OPL CG 20/09/2018 | 31/12/2018
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2. El 6 de septiembre de 2018 ‘el INE y el instituto Electoral suscribieron el
convenio general de coordinacién y colaboracion con el fin de establecer
las bases para hacer efectiva la realizacién del proceso eiectoral local
ordinario 2018-2019, en el estado de Baja California, para la renovaciéon de

los cargos de gubernatura, diputaciones Locales y ayuntamientos.

3. El 9 de septiembre de 2018 el Consejo General celebrd su sesién publica
con cardcter solemne de declaracién formal del inicio del proceso electoral
local ordinario 2018-2019.

4. El 10 de septiembre de 2018 el INE y el Instituto Electoral suscribieron el
anexo técnico numero uno al convenio general de coordinacion y
colaboracién, que contiene enire otros apartados lo relafivo a la

documentacidén y materiales electorales.

5. El 14 de septiembre de 2018 se recibidé el oficio nomero
INE/BC/ILE/VS/2631/2018 suscrito por la Vocal Ejecutiva de la Junta Local
Ejecutiva del INE en Baja California, mediante el cual adjunta la circular
nomero INE/UTVOPL/1013/2018 que contiene el oficio INE/DEQE/2089/2017
suscrito por el Director Ejecutivo de Organizacién Electoral del INE, por medio
del cual comunica que la Junta Local Ejecutiva entregard los formatos
Unicos de la documentacién electoral y las especificaciones técnicas de los
materiales electorales, que deberdn personalizarse con los emblemas y
fundamentacién legal que corresponda, para su validaciéon en los términos
previsios en el Reglamento de Elecciones del Instituto; y que los modelos y
especificaciones de la documentacién y material electoral elaborados por

v




lEb; Instituto Estatal Electoral de Baja California

institvlo Estatal Hectoral
Baja California

el Instituto Electoral, deberdn remitirse a mdas tardar el 24 de septiembre del

afio en curso, para su validacién y en su caso, formular observaciones.

6. El 19 de septiembre de 2018 el Consejero Presidente del Consejo General
despachd el oficio nimero |[EEBC/CGE/1806/2018 dirigido a la Vocal
Ejecutiva de la Junta Local Ejecutiva del INE en Baja California, por medio
del cual se dio coniestacion al oficio nUmero INE/BC/JLE/VS/2631/2018,
solicitando conceda una prérroga hasta el 31 de octubre de 2018 como
establece el numeral 9.1 del anexo 2 del plan integral y los calendarios de

coordinacion de los procesos electorales locales 2018-2019.

7. Bl 03 de octubre de 2018 se recibi6 el oficio nUmero
INE/BC/JLE/VS/2719/2018 suscrito por la Vocal Ejecutiva de la Junta Local
Ejecutiva del INE en Baja California, mediante el cual adjunta la circular
nuomero INE/UTVOPL/9376/2018 que contiene el oficio INE/DEOCE/2118/2017
suscrito por el Prof. Miguel Angel Solis Rivas, Director Ejecutivo de
Organizacion Electoral del INE, dando respuesta a la consulta formulada
medianfe oficio No. IEEBC/CGE/1806/2018, referente a la proroga para la
entrega de los diseros y especificaciones técnicas de la documentacion y
materiales electorales, mediante el cual comunica que la Direccidén
Ejecutiva de Organizacidén Electoral no fiene inconveniente en ampliar el

plazo al 12 de octubre del afio en curso.

8. El 12 de octubre de 2018 se despachd el oficio nimero
IEEBC/CGE/2017/2018 suscrito por el Consejero Presidente del Consejo

General, mediante el cual se remiten a la Vocal Ejecutiva del INE en Baja

-

7z
X 4



11\« | IEE Instituto Estatal Electoral de Baja California

§ Insiituto Estatal Electoral
Cw Baja California

Cadlifornia los disefios y especificaciones técnicas de la documentacién y

materiales electorales.

9. Bl 31 de octubre de 2018, el Consejo General del INE emitié el acuerdo
INE/CG1369/2018, por el cual aprobd, entre otros, la designacion de lay los
Consejeros Electorales del organismo puUblico local de Baja Cailifornia, en los

siguientes términos:

Nombre Cargo Periodo
Abel Alfredo Munoz Pedraza Consejero Hectoral 7 anos
Jorge Alberto Aranda Miranda Consejero Bectoral 7 afios
Olga Viridiana Maciel Sénchez Consejera Electoral 7 afos

Tomando protesta de ley para asumir su cargo el 1 de noviembre de 2018,

en sesion solemne del Consejo General.

10. E 8 de noviembre de 2018 el Consejo General aprobé el punto de
acuverdo, relativo a la renovacién e integracién de las comisiones

permanentes y especiales, quedando conformada la Comisidon de la forma

siguiente:
Presidenta C. Graciela Amezola Canseco
Vocai C. Jorge Alberto Aranda Miranda
Vocal C. Abel Alfredo Mufioz Pedraza
Secretario Técnico Titular del Departamento de Procesos Electorales

11. El 26 de noviembre de 2018 se recibid el oficio numero
INE/BC/JLE/VS/3217/2018 suscrito por la Vocal Ejecutiva de la Junta Local
Ejecutiva del INE en Baja California, mediante el cual adjunta lg circular
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nUmero INE/UTVOPL/10713/2018 que contiene el oficio INE/DEOE/2402/2017
signado por la Lic. Maria del Carmen Colin Martinez, Encargada del
Despacho de la Direccién de Organizacién Electoral por medio del se
validan los materiales electorales, a efecto de que se continGe con el

procedimiento administrativo de adjudicaciéon para su produccién.

12. El 28 de noviembre de 2018 se recibid la circular nUmero
INE/UTVOPL/1173/2018 mediante la cual el Director de Vinculacién,
Coordinacién y Normatividad de la Unidad Técnica de Vinculacién con los
Organismos PUblicos locales del INE, remite el oficio INE/DEOE/2417/2018 a
través del cual solicita se entregue a mdés tardar el dia 5 de diciembre del
afno en curso el primer Informe de los Organismos POblicos Locales sobre las
acciones realizadas para el disefo de la documentacién y materiales

electorales y elaboracién de las especificaciones técnicas.

13. El 5 de diciembre de 2018 el Consejero Presidente del Consejo General
despachd el oficio nimero IEEBC/CGE/2686/2018, mediante el cual remite
impreso y en disco compacto a la Junta Local Ejecutiva del INE en Baja
California, el “Primer Informe de los Organismos Publicos Locales sobre Ias
acciones readlizadas para el disefio de la documentacién y materiales

electorales y elaboracién de las especificaciones técnicas”.

14. El 14 de diciembre de 2018 el Titular Ejecutivo del Departamento de
Procesos Electorales, el Titular de la Coordinacién de Informdtica y
Estadistica Electoral y el Coordinador de Organizaciéon Electoral, por medio
del oficio numero |IEEBC/DPE/308/2018, remitieron al Secretario Ejecutivo los

disefios y las especificaciones técnicas del material electoral a utilizarse en
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la jornada del 2 de junio de 2019 en el proceso electoral iocal ordinario 2018-

2019, aprobados por el INE.

15. E 17 de diciembre de 2018 el Secretario Ejecutivo mediante oficio
numero |[EEBC/SE/1686/2018, remitié a la Presidencia del Consejo General,
los disenos y las especificaciones del material electoral a utilizarse en ia
jornada electoral del 2 de junio de 2019 del proceso electoral local ordinario
2018-2019, aprobados por el INE, con la findlidad de que se turne a la

Comisidn correspondiente.

16. El 17 de diciembre de 2018 el Consejero Presidente del Consejo General
mediante oficio nimero IEEBC/CGE/2738/2018, turné a la Comision el
referido asunto en el antecedente anterior, con el objeto de que se realice

su andlisis, estudio y dictaminacion.

17. Ei 19 de diciembre de 2018 [a Comision con fundamento en los articulos
23, numeral 2, 25, numerales 1 y 3, inciso ¢), y 31, numeral 1, inciso f), del
Reglamento Interior, celebrd reunién de trabajo con el objeto de analizar los
disehos y las especificaciones técnicas aprobadas por el INE del material
electoral a utilizarse en la jornada electoral del 2 de junio de 2019 del
proceso electoral local ordinario 2018-2019. Asistieron a esta reunién por
parte de la Comisién, ia consejera electoral Graciela Amezola Canseco, en
su calidad de Presidenta; los Consejeros Electorales Abel Alfredo Murioz
Pedraza y Jorge Alberto Arando Miranda, en su cardcter de Vocales; y el C.
Luis Raul Escalante Aguilar como Secretario Técnico; asi mismo asistié por
parte del Consejo General el C. Clemente Custodio Ramos Mendozaq,

Consejero Presidente; por la representaciéon de los partidos politicos
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asistieron los CC. Joel Abraham Blas Ramos, Representante Propietario del
Partido Revolucionario Institucional; Rosendo Lépez Guzmdn, Representante
Propietario del Partido de la Revolucidn Democrdtica; Maria Elena
Camacho Soberanes, Representante Propietaria del Partido del Trabgjo; vy
Salvador Guzmdn Murillo, Representante Propietario del Partido de Baja

Cdlifornia.

La Presidenta de la Comisidon cedid el uso de la voz al Secretario Técnico,
guien expuso de manera general el contenido del presente dictamen, asi
como los disenos y especificaciones técnicas del material electoral
aprobados por el INE a utilizarse en la jornada electoral. Se recibieron los
siguientes comentarios por parte de los representantes de los partidos
politicos y los Vocales de la Comisidn:

« Daraconocer en el momento oportuno, las caracteristicas del marcador

de boletas, para que los ciudadanos estén informados al respecto.

o Consegurr la estadistica de cudntas personas con discapacidad fueron
a emitir su sufragio la eleccién pasada, y elaborar la estadistica

correspondiente en este proceso electoral.

o Otorgar a los partidos politicos la informacién final del nUmero de casillas

por municipio, cuando el INE la proporcione.

La Presidenta de la Comisidn menciond que todas las observaciones y

recomendaciones serian valoradas, y en su caso atendidas.
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18. El 20 de diciembre de 2018, la Comisién con fundamento en los articulos
23, numeral 2, 25, numerales 1 y 3, inciso d), y 31, numeral 1, inciso f}, del
Reglamento Interior, celebrd sesidn de dictaminacién con el objeto de
discutir y modificar en su caso, el proyecto de dictamen nimero cinco por
el que se aprueba “EL MATERIAL ELECTORAL A UTILIZARSE EN LA JORNADA
ELECTORAL DEL 2 DE JUNIO DE 2019 DEL PROCESO ELECTORAL LOCAL
ORDINARIO 2018-2019". A esta sesidn asistieron por parte de la Comisién, la
consejera electoral Graciela Amezola Canseco, en su calidad de
Presidenta; los Consejeros Electorales Abel Alfredo Muniioz Pedraza y Jorge
Alberto Arando Miranda, en su cardcter de Vocales; y el C. Luis Rall
Escalante Aguilar como Secretario Técnico; asi mismo asistié por parte del
Consejo General el C. Clemente Custodio Ramos Mendoza, Consejero
Presidente; por la representacion de los partidos politicos asistieron los CC.
Joel Abraham Blas Ramos, Representante Propietario del Partido
Revolucionario Institucional; Rosendo Lépez Guzmdan, Representante
Propietario del Partido de la Revolucién Democrdtica; y Maria Elena
Camacho Soberanes, Representante Propietaria del Partido del Trabagjo.

Una vez que fue sometido a votacidn el dictamen se aprobd por

unhanimidad de los integrantes de ia Comisidn presentes.

Con base en lo anterior, y
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CONSIDERANDO

l. Que de conformidad con lo establecido en el articulo 31, numeral 1, inciso
f), del Reglamento Interior, es atribucion de la Comisibn conocer y

dictaminar lo relativo al material electoral.

En este tenor, resulta competente para conocer y resolver sobre el material
electoral a utilizarse en la jornada electoral de 2 de junio de 2018 en el

proceso electoral local ordinario 2018-2019.

Il. Que de acuerdo a lo previsto por los articulos 41, base V, apartado B,
inciso a), numeral 5, de la Constitucion General; asi como 32, numeral 1,
inciso a), fraccién V, de la Ley General, comresponde al INE establecer las
reglas, lineamientos, criterios y formatos para la elaboracion de materiales

electorales.

En ese sentido, los articulos 41, en su base V, apartado C, numeral 4, de la
Constitucién General; 5, apartado B, pdrrafo tercero, fraccién lll, de la
Constitucion Local; y 104, numeral 1, inciso g), de la Ley General, determinan
que corresponde a los Organismos PUblicos Locales en las elecciones locales
la producciéon de los materiales electorales, en términos de los lineamientos

que al efecto emita el INE.

lll. Que el articulo 216, numeral 1, inciso a), de la Ley General hace
referencia a que las leyes electorales locales habrdn de establecer que en
la produccidon de materiales electorales deberdn utilizar materias primas que

permitan ser recicladas, una vez que se proceda a su destruccién.
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En concordancia, el articulo 188 de la Ley Electoral establece que, en la
produccion de matericles electorales, se deberdn observar las

caracteristicas indicadas en el articulo 216, de La Ley Generai.

El articulo 189 de la referida ley local sefala que, para la emisién del voto,
las caracteristicas del material electoral se determinardn en términos de o
sefalado en las reglas, lineamientos, criterios y formatos aprobados por el
INE.

A su vez el articulo 193 de la Ley Electoral, determina que los Consejeros
Presidentes de los Consejos Distritales Electorales, con el apoyo del
Departamento de Procesos Electorales, entregarén a cada presidente de
mesa directiva de casilla, dentro de los cinco dias previos al anterior de Ia
eleccién y contra el recibo detallado correspondiente, el material electoral

necesario para el funcionamiento de la casilla.

El articulo 196, del mismo precepto legal, establece lo siguiente:

“... Aficulo 196.- Las urnas en que los electores depositen las boletas, una vez
emifido el sufragio, deberdn construirse de un material fransparente, plegable o

armable.

Las umas llevardn en el exterior y en lugar visible, impresa o adherda en el mismo
color de la boleta que comresponda, la denominacién de la eleccién de que se
trate...”

IV. Que los numerales 1, y 2, inciso g), del articulo 29 del Reglamento de

Elecciones sefiala que el INE y los Organismos PUblicos Locales formalizardn

S
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un convenio general de coordinacion que establezca ias bases generales
de coordinacién para la organizaciéon de los procesos electorales locales;
instrumento legal y anexo técnico que fueron suscritos en las fechas

establecidas en los antecedentes 2 y 4 respectivamente.

Entre los rubros considerados en este convenio, se encuentra lo relativo a la

documentacién y materiales electorales.

El articulo 149, del Reglamento de Elecciones establece textuaimente lo

siguiente:

“... Arficulo 149.

1. El presente Capitulo tiene por objeto establecer las directrices generales para
llevar a cabo el disefio, impresion, produccion, almacenamiento, supervision,
distribucion y destruccién de los documentos y materiales electorales utilizados en
los procesos electorales federales y locales, tanto ordinarios como extraordinarios,

asi como para el voto de los ciudadanos residentes en el exfranjero.

2. Su observancia es general para el Insfituto y los OPL, en el dmbito de sus
respectivas competencias.

3. La documentacion y materiales electorales comespondientes a las elecciones
locales, podran confener aquelios elementos adicionales que mandaten las
legislaciones estatales, siempre y cuando no se contrapongan a lo previsto en el

presente Capitulo y al Anexo 4.1 de este Reglamento.

4. La DEOCE ser@ la responsable de establecer las caracteristicas, condiciones,
mecanismos y procedimientos de los disefios, elaboracion, impresién, produccion,

almacenamiento y distribucion de la documentacidn y materiales electorales para

\
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las elecciones federales y locales, fomando en cuenta lo establecido en el Anexo

4.1 de este Reglamento.

5. De igual forma, la DEQOE serd la responsable de la revision y supervision de los
disefios de la documentacion y produccién de los materiales electorales para las
elecciones federales y locales, de lo que informard periédicamente a la Comision

comrespondiente.,

é. Las especificaciones de los materiales electorales servirdn de guia para que los
fabricantes elaboren las muesiras de los mismos, de forma previa a su aprobacion y

produccién a gran escala.

7. Para efecto de adiciones, modificaciones o supresiones a las especificaciones
técnicas a los documentos y materiales electorales, la DEOE presentard la propuesta
a la Comisidn correspondiente, quien deberd resolver lo conducente, En caso de ser
aprobada la propuesta, el cambio deberd impactarse en el Anexo 4.1 de esfe

ordenamiento...”

Asi mismo el articulo 153, del Reglamento de Elecciones defermina que los
matericles electorales para los procesos electorales locales, deberdn
contener la informacién senalada en el apartado de especificaciones
técnicas del anexo 4.1 de este Reglamento, las cuales serdn, entre otros los

siguientes:

a) Cancel electoral portétil;

b) Urnas;

c) Caja paquete electoral;

d)} Marcadora de credenciales;

e) Mampara especial;

f) Liquido indeleble; K\
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g) Marcadores de boletas;

h) Base porta urnas.

El articulo 156, de este ordenamiento normativo, sefiala el procedimiento
para la elaboracién del disefio de los documentos y materiales electorales,
el cual en sus incisos precisa entre otros aspectos, que se deberd evitar el
uso de cartdn corrugado y su diseno deberd prever el tamano adecuado
para su traslado por los funcionarios de casilla el dia de la jornada electoral,

asegurando que, en su conjunto, quepan en vehiculos de tamano medio.

De igual manera, se establece que se deberdn presentar ante la Comisién

competente los modelos definitivos, para su aprobacion.

Por su cuentaq, el articulo 160 del Reglamento de Elecciones establece reglas
adicionales que deberdn de observar los Organismos POblicos Locales, tales
como el primer informe que contiene las acciones redlizadas para el disefio
de los materiales electorales y la elaboracién de las especificaciones
técnicas, que fue remitido a la Direccidn Ejecutiva de Organizacién Electoral

del INE como se establece en el antecedente 13 del presente dictamen.

En ese sentido, el articulo 161, del mismo reglamento, precisa lo siguiente:

“... Articulo 161.
1. Para el caiculo de la cantidad de documentos y materiales que se deben imprimir

y productr, respectivamente, tanto para las elecciones federales como locales, asi

como para el voto de los mexicanos en el exiranjero, se deben considerar los

\

elementos que se contienen en el Anexo 4.1 de este Reglamento...”
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Este ordenamiento reglamentario expedido por la autoridad nacional, en su
articulo 162, establece que la Direccidn Ejecutiva de Organizacién Electoral
del INE llevard a cabo dos supervisiones en los procedimientos de impresion
y produccién de los materiales electorales, las cuales serdn informadas

previamente a los Organismos Publicos Locales.
En concordancia, el arifculo 164, del Reglamento de Elecciones sefiala que:

4.. Arficulo 164.

L. En la adjudicacién de la producciéon de los documentos y matenales electorales, asi

como en ia supervision de dicha produccién, el Instituto y los OPL deberdn seguir los

procedimientos que se precisan en el Anexc 4.1 de este Reglamento..."A suU vez, el
articulo 165, del Reglamento de Elecciones, determina que para esta
eleccion el Instituto Electoral establecerd acciones de recuperaciéon de los

materiales electorales de las casillas para su posterior recuperacion.

V. Que el materiai electoral deberd tener el contenido y las especificaciones
técnicas senaladas en el anexo 4.1 del Reglamento de Elecciones
denominado DOCUMENTOS Y MATERIALES ELECTORALES.

En ese senfido, la Lic. Maria del Carmen Colin Martinez, Encargada de
Despacho de la Direccién Ejecutiva de Organizacién Electoral del INE, en su
oficio nimero INE/DEOE/2402/2018, recibido en el Instituto Electoral con
fecha 26 de noviembre del afio en curso, plasmé textualmente lo siguiente:
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‘... hago de su conocimiento que después de llevar a cabo la revision
correspondiente a los materiales electorales, se enconifrd que todas las
observaciones sefialadas en las fichas técnicas han sido atendidas de manera

satisfactoria.

Por lo anterior, la Direccién Ejecutiva de Organizacién Electoral (DEOE) se encuenira
en condiciones de validar el cumplimiento al Reglamento de Elecciones del Instituto

Nacional Elecioral y su Anexo 4.1; con lo cual el IEEBC puede aprobar estos modelos,
mismos que le son remilidos nuevamente en su versién final, y continuar con el

procedimienfo adminjsirativo parg adjudicar su produccién...”

Oficio que se adjunta al presente dictamen, como parie integral del mismo.

Por lo antes expuesto, fundado y motivado, se someten a la consideracién

de este Organo de Direccién Superior, los siguientes:

PUNTOS RESOLUTIVOS

PRIMERO. Se aprueba el material electoral a utilizarse en la jornada electoral
del 2 de junio de 2019 del proceso electoral local ordinario 2018-2019,
conforme a los disenos y las especnﬂccaones técnicas aprobadas por el
Instituto Nacional Electoral, es’rc:blemdos en el documento que se adjunta al

presente dictamen como anexo umco y que forma parte integral del mism

X

SEGUNDO. Turnese el presen're duc’ramen al Comité de Adquisiciones, S

Arrendamientos y Servicios del Instituto Estatal Electoral de Baja California, a
efecto de que en términos de los considerandos IV y V del presente
dictamen proceda a determinar las bases y el procedimiento de licitacion

para la adjudicacién del contrato comespondiente.
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IEE Instituto Estatal Electoral de Baja California

Inslituto Eslatal Electoral
Baja California

TERCERO. Notifiquese el presente dictamen a la Direccidn Ejecutiva de
Organizacién Electoral, por conducto de la Junta Local Ejecutiva del INE en

Baja California, para los efectos legales a gue haya lugar.

CUARTO. Publiguese el presente dictamen en el portal de internet
institucional, a mas tardar dentro de las setenta y dos horas siguientes de su

aprobacién por el Consejo General.

Dado en la Sala de Sesiones del Consejo General, a los veinte dias del mes

de diciembre del afio dos mil dieciocho.

ATENTAMENTE
“POR LA AUTONOMIA E INDEPENDENCIA
DE LOS QRGANISMOS ELECTORALES"

v

LA COMISION-BE ’.\\ ESO CTORALES

C. JORGE Ai.BER O ARANDA MIRANDA . ABEL ALFREDO MUNOZ PEDRAZA
OCAL _ VOCAL
C. LUIS RAUL ESCALANTE AGUILAR

SECRETARIO TECNICO
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" DIRECCION EJECUTIVA DE

i "5'5 ‘ Ty ﬁ?RGANIZACION ELEGCTORAL
. i =: i}
/!f i 23 Nov. 208 | ~ Oficlo num. INE/DEOE/2402/2018
- UNIDA ¢
INSTITUTO NACIONAL ELECTORAL ! ypiny Ciudad de México,
I\_L_EQJ? 5‘\ s 22 de noviembre de 2018,
Comw un ¢ N

MTRO, MIGUEL ANGEL PATINO ARROYO

DIRECTOR DE LA UNIDAD TECNICA DE VINCGULACION
CON LOS ORGANISMOS PUBLICOS LOCALES
PRESENTE

Hago referencia al oficio niumero INE/UTVOPL/10572/2018, por medio del cual el
Mtro. Miguel Sadl Lépez Constantino, Director de Vinculacidn, Coordinacién y
Normatividad de la Unidad Técnica de Vinculacién con los Organismos Publicos
Locales, remiti6 copla del similar IEEBC/CGE/2308/2018, suscrito por el Lic.
Clemente Custodioc Ramos Mendoza, Consejero Presidente del Instituto Estatal
Electoral de Baja California (IEEBC), por el cual presentd los disefos y
especificaciones técnicas de la documentacion y materiales electorales con las
modificaciones previamente solicitadas; al respecto, hago de su conocimiento que
después de llevar a cabo la revision correspondiente a los materiales electorales,
se encontrd que todas las observaciones sefialadas en las fichas técnicas han sido
atendidas de manera satisfactoria.

Por lo anterior, la Direccién Ejecutiva de Organizacion Electoral (DEOE) se
encuentra en condiciones de validar el cumplimiento al Reglamento de Elecciones
del Instituto Nacional Electoral y su Anexo 4.1; con lo cual el IEEBC puede aprobar
estos modelos, mismos que le son remitidos nuevamente en su version final, y
continuar con el procedimiento administrativo para adjudicar su produccion.

Es importante mencionar que una vez definidos los proveedores, las cantidades a
producir y los calendarios para su elaboracién, el Organismo Publico Local {OPL)
debera notificarlo de manera oportuna al Instituto Nacional Electoral para establecer
las fechas en que se llevaran a cabo las supervisiones en la produccion de los
materiales electorales conforme se sefiala en el articulo 162 del Reglamento de

Elecciones.

Cabe sefialar que el articulo 165 del Reglamento de Elecciones del Instituto
Nacional Electoral y el Anexo 4.1, establece las acciones para la recuperacion de
los materiales electorales de las casillas para su posterior reutilizacion, toda vez que
éstos se elaboran con materiales que garantizan su uso en mas de una eleccion,
Asimismo, es necesario que al material recuperado de las casillas se le aplique el
mantenimiento para su conservacion, con el proposito de tenerlo en buen estado y
asegurar su aimacenamiento en las mejores condiciones posibles, dentro de los

espacios destinados para tal efecto.



INSTITUTO NACIONAL ELECTORAL

En ese sentido, el OPL debera informar qué materiales electorales reutilizara para
el Proceso Electoral Local 2018-2018. Por consiguiente, se le solicita confirmar
mediante oficio a la DEOE la aplicacién del mantenimiento correspondiente a dichos
materiales electorales; lo anterior, con el propésito de que se encuentren en
condiciones favorables para su usc y validar oportunamente el cumplimiento al
Reglamento de Elecciones, asl como al apartado B. MATERIALES ELECTORALES
numeral 8 del Anexo 4.1 del mismo Reglamento.

Es necesario que el OPL cuente con el material electoral que compartié con el INE
en la eleccion ordinaria del 1 de julio de 2018; por lo que debera solicitar en calidad
de préstamo las marcadoras de credenciales en la cantidad suficiente para
suministrar a todas las casillas que se aprueben para su eleccién, conforme se
establece en la seccidon decimosexta del comodato de bienes instrumentales y de
consumo duradero del Manual de Normas Administrativas en Materia de Recursos
Materiales y Servicios Generales del Instituto Federal Electoral.

Ademas, en formato PDF se adjunta un disco compacto con el archivo denominado:
Disefios_validados_Baja California.pdf, el cual contiene el escaneo de la version
final de cada uno de los materiales electorales aprobados, con la ribrica
correspondiente de validacién.

De igual manera, en el disco compacto se le remiten los siguientes archivos en
version PDF:

1 Especificacion Cancel Electoral_validado.pdf

2 Especificacion Umas _validado.pdf

3 Especificaciones Caja Paquete Elecloral_validado.pdf
4 Especificaciones Mampara Especial_validado.pdf

5 Especificacién Base Porta Urna_validado.pdf

6 Especificacién Marcador de Boletas_validado.pdf

7 Especificacion Liquido indeleble_validado.pdf

8 Especificacion Caja Contenedora_validado.pdf

9 Especificacion Sacapuntas doble_validado.pdf

Estos archivos corresponden a las especificaciones validadas de cada uno de los
materiales electorales, cuyo contenido es idéntico al archivo inicialmente referido en
PDF, y que deben ser utilizados para llevar a cabo la adjudicacién y produccion de \

los materiales para el Proceso Electoral Local 2018-2019. \
I
v




INSTITUTO NACIONAL ELECTORAL

Finaimente, solicito su valioso apoyc a efecto de que se requiera al Instituto Estatal
Electoral de Baja California que, mediante el formato de oficio que se adjunta con el
nombre OF_RECEPCION_ARCHIVOS_VALIDADOS, informe que ha recibido de
manera exitosa los archivos referidos, dentro de un plazo no mayor a tres dias

contados a partir de su recepcion,

Sin ofro particular, le envio un cordiaksaludo.

C.ap.

AYENBAMENTE
LA ENCARGADA DESPACHO DE LA
DIRECCION EJECUTIVA DE ©RGANIZACION ELECTORAL

Lic. MARIA DEL C N CoLIN MARTINEZ

] .®: lgrtﬁu:n Nactonal Elec\orai

ll’*iEl..imﬂat!'l'et:m;ai :
F 73 NOV Zﬂ‘lﬁ]@
3!150|HEW-3; BE Gﬁﬁﬂﬂlmlgll ooN BPLES :

Dr. Lorenzo Cérdava Vianailo.» Cnﬂuﬁro Prosifans del COnlqa Goneral del Instifuto Naclonal Elecioral. - Prasenis
Lic. Pamela San Martin Rios y Valles.- yere El ! y Prasidenia de 'a Com'sidn Tempora) de Seguemiento pars los Protwsos Electorales

Locales 20182019 - Presenie.
Miro. Jalma Rivera Veldeguez.- Consejero Elsctoral y Prasidenie de la Comisidn de Orgarizacion Elsctoral - Presants.
Miro, Marco Anfonio Baflos Martinsz.- Conssiero Electorsl y Presidenis de a Comisién de Vinculecida con Organismas PUb’ cos Locales.» Presenvs.

Lic. Clemente Custodio Ramos Mendoza.- Conseyero Prasicents del institulo Estatal Elactorsl de Baye Califorma - Prasante

Lic. Maria Lulsa Flores Huerta.. Vocal Ejpcubva oe ta Junta Loca! Ejecutiva en 8l Estado de Baya Califomin - Presente
Ing, Josd Manuel Marsnco Pérex.- Subdiractor de Dotumentacidn y Muteneles Electoretes.- Prasante
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: ..;T o CAYBIOS
4 \ B NSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION RESPCNSABLE FECHA
U TRESTT, ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
_ _ CANCELELECTORAL 2
Epe=—t=nt e v TOTAL DE CANCELES ELECTORALES A PRODUCIR
700
- WL ” Canceles electorales para i2 eleccion: 5003
n TNy, W 1 Canceles electorales para SEAULACRO: 500 |
' ra Instructivos para el armado del cancel electoral: 5000 ]
l’:.-:I 1%5 B (Incluye cantidad para SIMULACRO)
I o

Vo f

" ]

; 1782

4 / s v‘\\

IPESCRIFCISN DEL PRODUCTO:

COPOMENTES DEL CAMCEL ELECTORAL

1 Base de plastico de polipropiieno comugado.

1 Separador central de plastico de polipropileno corrugado.
Z Separadores laterales de polipropileno corrugado.

1 Jusgo de Patas tipo tijera de tubo sconduit en forma de "U"
2 Cortineros de tubo de polietileno de alta densidad.

4 Cortinas de plastico de polietileno.

4 Tapones de hule para cortinero

| Instructiva de armado

Mota:

Cada uno de los canceles y sus componentas se empacaran en las cajas contensdoras de

material electoral. -

Los separadores laterales y ceniral se doblaran por mitad, para su guardado en |a caja

contenedora.
En !os dobleces del separacior central se colocara ur instrustivo de armado.

Los canceles correspondientes a los SIMULACROS se entregaréan por separado del resto de

los materiales,

IHATER-IAL' DE FAPICACIDR:

A ——n—— |-—r—-—h LABOlir_—_: 1

CANCEL ELECTORAL ]Base de larmina de plastico ¢2sugado de palpropilenc copolimero color negro. Tubos de politileno d2 alia dersidad cclor gris.
ULMENSIONES: Largo: 1120 mm. |Seperados central g lamina de pléstico cormugado de pdi opileno copolimero blanco opezo.  ;Corlinillas de piéstivo de polietileno bianco opaca. %RNSO:
Ensambiado; Ancho: 700 mm, | Separadc: lateral de Jam'™ de p.astico comugado de poliproplieno copalimere blanco opacs, Tapones de hule acrilorrilo para coriners, i
Allo: 1782 mm. |Juego de palas tipo sjem de tubo condult galverizado pered extradelgada. Instructivo de armado en pepel bond tamafo ce-ta una tnta cclor negro, | FPROBO:
PROTAGIN: o NORMAS: ©NVNENB2SCRRL02  ASMD 28508 ASTV D) 63808 ASTADEST1s | |PROCESE: S |
milimetros i Sin escala “IMXAY-139-SCFI-2004  NMX-W-081-SCFH2004  NRIX-W-D:7-SCFH-2005 NMX-T-024-SCFI-. L0 H j E ‘
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- CAXBIOS
. 4IEE IMSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMiIA REVISON RESPONSABLE e
R Baja Catiora ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CANCEL ELECTORAL 2

550 e
A SR T EESL T
i 0 SorciRoas I
I# TZ tm & SUAKE CROULAR
4. DE1SmmI
I ! :
! {
| :
| | X
2 I ! & o |
! LAY 7oB| 758, ! g £ N
2 £ | 5 s
¥ & i 3 £
‘s in | g §
3 5 3 ¥
3 . : 5 gl :
@ n | v
P T OO . T
g e Sadla Ay !
S § 2 ! Yo ¥
A : 3 = g sl | f
R=2 i : | (= ;l
o il b - gl i
210 50 T8 210 l
‘SUAJE CIRGULAR '
DE19mm
b ~
\'\
( Y
Detalle de seguros inferiores | 6 /
tipo flecha: TR A
50 a 80 mm (+1 mm) de largo. - o _
40 mm (+2.0; 0.0 mm) de ancho. Nota: Las cuchillas de los suajes deberan revisarse cada 1000 golpes
‘2 {incluye acoplamiento a la base) para svitar dimensiones fuera de tolerancias.
!
i
i
e e e 28 e e~ e s e s o e e
Separadores laterales Lamina de pastico cormugado de poilpropileno copolimero. IOolur blanco opaco libre de subtenalidades. ETrata:'niento corona 38-42 dynas.
DIMENSIONES: Calibre: 3 a 4 mm (+5%} (3.15/2.85 mm} {4.20/3.50 mm) {Escala: GIE | "ah" L= 83.53; a~1.01; b=0.06 %Enﬂautado en posicin vertical. REVISO: }
Large: 1120 mm. Alto: 798 mm. Gramaje; 700 gfm® (+10%)(770/630gim?), AConcervacion def cofor al 3%, § ¢ !
Tolerancta: (+2.0 mm; -0.00 mm} Ancho de flavta: 3 a 5 mm. E,Aclitivo UV, 0.1% en peeo. L jReRont: 'i
e JFseas B e e, R R
milimetros Sin escala l ASTH D256-10g73 ASTM D1938-14 |- Extrissién y Suajado ! Cxtrusores, Suajacoras )’.'
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CAMBIOS i
[EE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISIEN | RESPONSABLE |  FECHA
et ESPECIFICAC[ONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CANCEL ELECTORAL 2

SEPARADCR CREMT

S

Deiallz dei seguros Inferiores

»ia; Las cuchillas de los suajes deberan revisarse caca 1000
golpes para evitar dimensiones fuera de tolerancias.

r ALy v.]ﬁ‘-—‘- —+ 'Detalle de seguros laterzaies
. i 3
|

Nota: Los especimenas serén para que el
proveedor realice pruebas de calidad al
producto terminado y enfregue
ceriificados al GPL.

Si el OPL cuenta con un lzboratorio
deberd solicltar muestras para
certificar el producta adquirido.

Cimensiones d= les seguros laterales:
90 mm (1 mm) de largo.

25 mm (£1 mm) de ancho.

(incluye acoplamiento al separacor lateral)

Saguros inferiorss tinc fecha:
45 5 60 mm (+1 mm) de largo.
35 mm {+2 mm) de ancho.
(incluye acoplamiento a la base)

Esguinas Redondezdas:
11 mm de Radio (+1 mm}

Espécimen de ensayo:
Elaborado con la lamina plastica que se sclicita
para la produccién de los separadores.

Dimensiones del espécimen para
pruebas mecanicas de calidad.

- L :

10cmx 10 cm

100 cm?

>’m MATERIAL OF FARRICALOMN:
Separador central Lamina de plasiico corugada de polipropileno copolinrero. IColcr blanco opaca libre de sublonalidades Tratamiento corona 38-42 dynas.
DINENSIONES: |Calibre: 3 - 4 mm (+5%) (3.15/2.85 mim ) (4.203.80 mm) Escala: CIE L'a';; L= 03.53; a=1.01: =006 |=nflautaco en paosicion vertisal,
Largo:750 mm (+2.0 mm; -0.00 mm) incluyz seguros [Grame]e: 700 g/'m?® (+10%)77C/630g/m’). Concentration def color al 3%.
Alto; 783 mm (+2.0 mm; -0.00 mm) Incluye seguros. |Ancha da flauta: 3-5 mm. Aditiva U.V. 0.1% &n peso.
ACOTAGIONES: leTm NORMAS: NMX-E-004-CNCP-2004 NMX.E.082.CNCP-2010 PROCESO: [
milimetros Sin escala ASTM D256-10e1 ASTM D1838-14 i Extrusion y Sucjado Extrusoras, Suajadores

oA
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»! INSTITUTO ESTATAL
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO

SLECTORAL DE BAJA CALEFORIMIA

CANCEL ELECTORAL

CAMBIOS

REVISIsN RESPONSABLE

FECHA

1

2

INIPRESISN EM SEPARADOR CENTRAL

e — T

IMPRESION Es SEPARADOR:S LATERALES

pers

L.ogotipo del IEEBC
De 270 mm de largo x 162 mm alto.

Texto adicional en separadores laterales para capacitacion:

IULACH

ea§ IR Y SEf
‘;-‘.i 1 lué N

. e | ‘- Logotipo reciclado: SINMULACRO
R T a— De 20 mm de ancho x 27 mm de alto. Fuente: SWIS 721 Cn BT de 339 puntos {negritfas). o
kLWL | ".,'J;*____ E__ﬁ 7 Este texto se imprimira en los dos separadores laterales de los |
Llr q:.-»‘;;— J Textos en separadores laterales: canceles a utilizar en las tareas de capacitacién utilizando el tipo y
i ,‘ EL VOTO ES LIBREY SECRETO tamano de fuente indicada.
g S ffp'i“-f” i Comprimido al 30%
RRARSS Rl ¥ S | 4 i
Fuente: SWIS 721 Cn BT de 338 puntos (negrillas).
Texto en separador central:
o l EL VOTO ES LIBRE Y SECRETO
[ Ny Por las dos caras en tres lineas (negrillas).
B . = . Fuente: SWIS 721 Cn BT de 263 puntos (negrillas).
a Comprimido al 20%
ﬁﬁﬁﬁﬁiﬁﬁﬁﬁ&?"_“'_' }ﬁ‘lﬁ.TERIAL DE FAER?GAC[ON e o e L e s mm—— P#‘!EED:TC‘)"-
Separadares laterales y central gTinta UV o base agus. |Emblemna del OPL: solo en separadores laterales por fa cara externa.
DIMENSIONES: ilmpresibn en serigrafia, Logotipo reciclado: en separadores laterales por la cara extemna. [RE‘"S‘:"
Laterales: 1120 mm x 788 mm {+2.0 mm; -0.00mm}. IUni.’a Unta. Logotipo reciclado: en separador central por smbas caras. :
Central: 750 mm x 793 rm {+2.0 mm; -0.00 mm). Color negro. !APRDBO:
RS jEnrR: LBRAAS: U NMXE232.CNCP2012  NOM-252-55A1-2011 =t '_-_QT’..TW'A B L
milimetros Sin escala : Imprasion scrigraﬁaT Impresoras

V4
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CAMBIOS
l EE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISIoN RESPONSABLE FECHA
B Brrtomias ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
' CANCEL ELECTORAL ‘ 2
BASE DEL CANCEL SLECTORAL
750
7o q
£ T
N e 1
i I
< I 51
Barreno para sujetador ek = S
del marcador de boletas  ~ : Ry b ! L 1
Diamtero: 5mm Py : .- ] - s
b EE Lk
z i 51
s g
L i95 &
" " . P O T
[ oy :
Brlsa T e ™| tie V52T 113 58 beh|
\ |
b i 5% 1
36€ Soerns e By |
._-P".\"- BTN e ¥ | !‘ 3‘.
-l'.j(‘r | gl :‘;d?‘.:ﬂ‘ 1 H e
Clics M, ~armado o2 mlbvic2 €0
2 1 . “ i o )
{ #g : . —t.p a g
g {Z ' ! i H E4
"s ; = i’ 1 39 S
! -~ ; 40 1
4] ;-/'E’_fl | § ' il
o — - e o= y .
Catalie de sua I F “\\ Detalle da sugle
para formar fg..uras en | } para formar ranuras
ios bordes lalerales g :.,_ -~ alcentro (cuatro er tolai} ]
{cuairo por lado) |
Largo: 56 mm (+1mm; -0.0 mm). :
Largo: 51 mm (+1mm; 0.0 mm). Ancho: 5 mm {(+1mm; -0.0 mm).
Ancho; 5 mm (+1mm; -0.0 mm).
DESCRIPCION DEL PRODUGTO: MATERIAL DE FABRIGACION: - ; ——-—-ﬂrm-o— -
Base Lamina de plastico comugado de palipropileao copolimera. Color: Process Black _ Tratamle-ﬂn corona 38-42 dynas. " _“
DRENSIONES: Calibre: 4mm. (+6%])(4.24/3.76 mm}. Aditivo L.V, 0.1% en peso, Entiautado en posicion vertical. REVISO! |
HBass: 760 mm x 750 mm (2.0 mm). Gramaje: B00g/m+10%) (BBO720g/mY). li
\ncho de flauta: 3 a 5 mm. IAPRGBB A
ACOTACIONES: IESCALA! NORMAS: NMX-E-233-CNCD.2014 “.“"_'-T'Fﬁ:m E&ﬁo: —ar -
milimetros Sin escala | Extrusion y Susjace |Exrusora y Suajadra J { ;

A4
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p CAMBIOS
L l‘ 1 1—4 ﬂ W o INSTITUTO ESTATAL ELECTCRAL D= BAJA CALIFORMIA REVISI6N RESPONSABLE FECHA
& ) o ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CANCEL ELECTORAL 2
Pin hoton: PATAS DEL CANCEL e

Componente que fija la
extenion a la parte infarior
de la pata, para dar la altura

Tipo tijera en forma de "U”

Tubo conduit galvanizado de 1/2" pared extradelgada.

de la base. Remache unién de aluminio de 3/16" (4.76mm} .-
T2 n i
veaemanm X 156/8" {41.27 mm) de .Iarg.o: .
e, 7R ) F "y : 4 Regatones de hule acrilonitrilo para exterior
/ ) —
iy e s w.f ..., Copleuni6n: i
(+01. -0drur e o /_VTubo negre de 5/8" {156.87mm)
JEn i
VISTA SUPERIOR VISTA FRONTAL ag ™ x700mmde largo; calibre 20,
e Fijo a la extension rmediante
5 SR : cuatre puntos o punzonados. |
. i Tansor tino corres:
o . 8049 De polipropileno color necrec d2
| o 630 mm de largo x 1" de ancho.
i ; Sujecion cal tensor
| Al centro del travesario de la pata
! con remache fipo "POP” :
/‘\ i B de 3/16" (4.76 mm) !
3 L £ 5 1
LTS S \, B S Rega.ton para 2
o SR I % g exterior j
55 R 4 ! E Extension inferior Hule acrilonitrilo
R T ¥ de las patas : /
il -,\\ / Incluye cople union, e " I
in bottdn y regaton i . .
| “*-\ e g - 17 L
e REGATSN . S b mm
i s F ity Bt Componente para acoplarse al exterior del o \ |
B sy sy e O T H
s = e e
RESGR Pt u ¢ : : v ko ; 1 i
Hipishitin st Calibre: 18 (1.24 mm). acritonitrilo de _fofm.a conica con estrias zm - i
Angulos: 30° y 90” boton en el extremo inferior, : o5 1
i
e e st it i e e S VTt T
BESCRIPCIoN DEL FRUDUCTU IMATER]AL DE FABRICAC N: E
Patas %po lijera y componentes ,Patas de tube cmdunt gaivanizedo de .52" en forrna “U" Resorte ds acaro tipo cue:da de piano calibre 18.
DIMENSIONES: EE"‘SHSW‘ES ds tubo cemduit galvanizado de 172" Tensor tipo commea de polipropiano cc'or negro de 17 da ancho, suleto al pata con remache
Plagadas: ancho 850mm x altura 1180mm {2 Gmm). Cople unién de ko negro de 5/8” cal 20, poo de 316" de aluminig.
Ardertas: eftura 1020mm x ak »riura 570mm (2.0 mo). Pin botén de [aton ds 5.58 ™ {3/87) Regatones de bui: cofeithlo para exterior. color n2gro.
ACOTACIONES: ESCALY: ' NORMAS; ASTM BBST-15 T ASTM BO2B.08 it rFRocesor . |eawwo:
= milimetros Sin escala b E 5
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CAMBIOS A
|F [;, INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION RESPONSABLE FECHA
:.:,;'_‘”,"""’: ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CAMCEL S: ECTORAL I 2
TUBO CORTINERO CORTINAS
Dimensiones: i | sk '1~:~ W
700 mm de largo (+1.0 mm). SN =N
19.0 mm (34°) de didmetro exterior (+1.0 mm). e e I
16.4 mm digdmetro Interior {+0.0; -0.1 mm). e i
Espesor de pared: ¥ i
= 1.3 mm 700 ‘|, |
- |
190 LN
N D 4 ! EL V0!
wt |,
i.=f
ol ai'i s.i:.r!u
TAPOW PARA CORTIMERQ k
Componente para acoplarse al intericr .
del tubo corlinero eleborado en hule de I"_; 5‘;6“ Pl
forma conica liso y cabeza de gota. T - - Py
—p———— o - iy hae
Dimensiones de la cabeza: A N f ‘1 ! 6 1 ik || ;,’5\*“1
23 mm de didmetro (+1.0 mm). 22§ ¢ 2 (o e i — - 'i
7.5 mm de espesor. o e N i e R : : e o |
Dimensiones de seccién de acoplamiento; T T PO EEE Impresién scbre cortinillas: |
18.0 mm didmetro mayor. Texto: ELYCTO Z8 LIBRE ¥ SECRETC i
16.0 mm diametro menor. en tres lineas (negrillas). [
27 mm de largo. Fuente: SWIS 721 Cn BT de 220 punios . ]
Comprimido al 25% i
Dimensiones de [a cavidad interna:
10 mm de diametro x 18 mm de profundidad. Logoiipo raciclaco:
20 mm de large x 27 mm de alto.
FESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: “TleLaBoRGT
Cortinas, cortinero y 'apones Tubo de pciiatilenc 2“a densidad color gris Cottinas Je polictilenc de bala densidad. b .
DINENSIONES: Tapén de iriter or paia cortinero: Coor blanca cpace. rnmnsd: : %
[Tuba cortinero de 700mm x 19mm diam, Hule fiexibie ds acrilonitrlo para exterior, ccior negro, Calibre 600 (+16%) (£30/540), 1
orfinas: 350 mm ancho X 900 mm largo (+5 mm).  |Oureza 60-E5 Skore "A" Imprasié en flaxografia. p. |wPRO=E:
ACGTACIO! 55t ESCALA: NORKAS: NNDCE-004-CNCP-2005 NMX-E-114.CNCP-2013 PROCESO: TEquiro: ] i
milimetos Sinescala NWXE-232-CNCP-2014 AST)! D256-10e1 ASTM Di404-13 ASTN D1938-14] ioldeat E“lmsiénJ Prevea Hidréulion | Exusccas | . :
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x:! 1IEE IMSTITUTO ESTATAL ELECTGRAL DE BAJA CALIFORNIA REVISIGN RESPONSABLE FECHA
I ot ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAMCEL ELECTORAL ' 2
INSTRUCTIVO DE ARMADO DEL CANCEL ELECTORAL
1
INSTRUCTIVO DE ARMADO DeL CAMCEL ELECTORAL ;
PASO 2 pASC 3 ’
AR T L AT B, AR TE
CIl ITH .ﬁf‘ E’r« V lrL"S Feuite, 0 ‘ﬂ. "ﬁs tRitreEn s &
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' CIIARMAUNTE | ) ; E
; i |
I ==k ’a I L !
g ORER | , ,  Ei | ! I
‘ I
| |
: |
l [
2 5, S ! 0
i ‘-‘LE % it i H
L)
|
]
t
% !
!
‘rmm.s'-"* e ol 4 fl
I ERFEn b= Tocat - i |
Lz : , kg ! ' {
I |
L soic
%structivo se integrara entra los dobleces del separador central del cancel slectorai
DESCRIPCIGN DEL PRODUCTO: T T AATERIAL BE FABRICAGION: e e e e TR R Sy T T
Instructivo de armado LPape} bond de 75 gin’. Forma da impreslén: Apajsada (horizontal). Mérgenes: % .
DIVENSIONER; limpresién an offset Superior: 10 mm, legferdo: finon, i!REVIsE:
Tamaiio carta: Largo: 279 mm.iUna tinta. Inferior. 10 mm. Dereche: 10 mm. ! I
Alto: 218 mm.}Color negro. ) 7 Entre columnas: 10 m.l. E“"ﬂa&
ACOTACIONES: ESCALA: ORMAS: HNDCBE. 0741580 i s PROCESO: EI o
o
milimetros Sin escala {NOM-030-SCFI-2066 NOM-050-SCF1-2004 1SO 215 {SERIE ANSI-A){- impresian Prensa plana Jr 5
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I— CAMBIOS 7
) 'ﬁ'i] | I:."E‘J WMSTITUTC ESTATAL ELECTCORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISI6N RESPONSABLE FECHA
- W EEE ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
) URNAS PARA LAS ELECCICNES DE GCBERMADCR, DWPUTACIONES Y AYUNTAWIENTD 2
TOTAL DE URNAS A PRCCUCIR
Urna para la eleccion a fa GUBERNATURA 5000 |\
Urna para la sleccitn de DIPUTACIONES LOCALES 5000
Urna para la eleccién de AYUNTAMIENTO 50¢0 :
TOTAL DE URMEAS PARA SHRULACRO APRODUCIR g
Urnas SIMULACRO 500 l
|
TOTAL DE INSTRUCTIVOS A PRODUCIR
Instructivo para armado de fas umas 5000
incluye la cantidad de cintas para SIMULACROS.
TCTAL DE C!IMTAS SEGURIDAD A PRODUCIR 560D

Cinta para sellar las umnas y caja paquete stactoral
Incluye Ja cantidad de cintas para SIMULACROS,

Heta:
Las urnas se empacarin &n (a caja contenedora de material electoral.
Entre los dobleces de la ura de GUBERNATURA se colocara ur instructivo de armadao,

Las umas comespondientes a los SIMULACROS se entregaran por separado del resto de
los materiales.

ESCRIPCION DEL PRODUCTO:

& o
MATERIAL DE FABRICACION:

T T T — R W i e O

|Resistencia de 1a urneliELABORG:
armada: g

IJRNAS ELECTORALES

Lédmina rigida plana transparente cristal

Calibre: 1 mm (40 puntos)

ratamier. corona en ambas caras 38-42 Dynas

4 kg con carga intema,

Largo: 380 mm|Resina pofipropilenc copolimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clarifi para mejorar Por caida esquinada
Ancho: 380 mm|Grabuda con lincas diagonales a 45° Resistencia a Ia tension: 27 N/mm2 ias propiedades fisicas y de Wransparencia. jsuperficle ophmm :
Telerancia: (+3.0; 0.0 mm) Allo: __ 380 mm| Transparencia: 96% minimo Gramaie: 880 ¢'m? (= 5%) (924g-836g) UV, al 1% en peso (+2%) Posiin A .
Jacoraciones: |escara: NORMAS: = PROCESOD: e Qore:
milimetros S'n escala NMX-E-232-CNCP-2014 ASTMEB3815  ASTN D;003-14 ASTM D1238-14 Extrusion v suajado k] |

GIREVIBE:

L ]

1
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CAMBIOS [
e o
itja W, IMSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFGRMIA REVISI6N RESPONSABLE FECHA
) il ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URMAS PARA LAS ELECCIOMES DE GOBERNADOR, DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 1 2
DESARROLLO PARA PRODUCCI6M DE LAS URNAS
. 430 [y
380
sk 621 18 )8 Bl
' fred ] - Grapas para cerrzr la urna en una pieza ]
l r-‘ = ’“ﬁn‘r_nsupea'ne?l T 10 grapas (5 en cada seccidn especificada)
! :
R = —
e L e Material
J— " bols\aé"—"—lls\ Alambre electro-galvanizado
280 55 ] S : Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm)
— a/ 1 Espesor; 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)
55,60, 150 B0 55|55 80 150 EO, IS5 Pleca '1 80, 150 8. Lo I
L 71 ) [ | ———— . doblez o T4 = |
0 T ‘|"'"—"""+'\' f "i "Jr‘ — ‘1—'—\ o i | TTOK bimensiones de la grapa: !
T . T T ! TR Ancha de lomo: 12 mm
4 Ranuras para i £ | Largo de pata: § mm p
! - I ins:dar los seguros ' - H 4
18 ig 118¢ : i v
asg! 1E / / g P4 / l / Nofa. las cuchillas de los sugjes det?e.an
b l / i3 i / revisarse cada 1000 golpes para evitar
‘g. ? / i EL : | dimensiones fuera de tolerancias. i
g | | |
l '< CARA POSTERIOR I CARA LATERAL ‘ CARA FRONTAL ‘ CARA LATERAL j
Y — T r; 0 1 TE—— =
40 \ 54, f1 l:\_ /I\ 40
r 82 T 55 ' 60 130 60 55 1
i
350 ‘
148 s / l !
62 |1
Seguros
5y | TAFA. WNFERIGR
2 ] £
G T f =y o
62 | 143 | 82
) —{40 -
| 380 380 380 330
1560
CRIPCION DEL PRODUCTO; P |FATERIAL o2 FARRICACION: e ey EABCG: -
DESARROLLO PARA PRODUCCION |Lamina rigida plana transparente cristal Calibre: 1 mm (40 punios) i Tratamiento corona en ambas caras 3842 Dynas !
Largo: 380 mm{Resina poliprapileno copolimero random Indice de fluidez (MFR) dg/min 2.3 Aditivos: Nucleantes y clartficantes para mejorer las propiedades [REVIS@
Ancho: 380 mmjGrabada con Iinea§ fiiagonslas a45" ’ R 1cla a la tension: 27 N/mm2 fisicas y de transparencla. ]
Tolerancia: {+3.0; 0.0 mm) Alto: 380 mmjTransparencia: 95% miriro Gramaje: 830 gim2 {* 5%) (924g-533g) U.V. al 1% en pesa (+2%) _ Imm 5
ACOTACIONES: ESCALA: }FIORMAS": - e releRoOCERG: . JEQuPC: o i
milimetros Sin esca.a ;NMX—E—ZSQ-CNCPQBM ASTM DB3B-185 ASTM D1003-14 + 3Tk D1238-14 !Ethusiﬁn y suajado 1 2 '
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{J]“b_l—_, INSTITUTS ESTATALL ELECTORAL DIE BAJA CALIFORMIA REVISION - | RESPONSABLE FECHA
P tagkear ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTC 1
URMAS PARA LAS ELECC'OMES DE GOBERMADOR, DIPUTACIOMES Y AYUNTARIENTO 2 i
SUAJES PARA LA FORIMACION DE RAMURAS Y SEGURDS
60. Suajes para formar ranuras:
Seguros I'J-—'l ) R s
o e ; En Iz tapa superior para introcucir las boletas
[ [~ * Solapas | 1| N\ 4, largo: 120 mm {+2 mm)
i T ancho: 3 mm (+4; -0.0 mmy}. |
r Ranura para Lj ‘
L Erlitis ‘_‘ cAlA LATERAL En solapas para inseriar los seguros [
|} T targo: 60 mm (+1; -0.0 mm) A
N Ranuras para . i
. o gk ancho: 2.0 mm (+1 mm; -0.0 mm). {
| 120 ?
L N |
TAPA SUPERIOR J - i
§ " Solapas J"I
|
| e——
380
:
Seguros :
62
80 S Susjes para formacién de seguros |
] Ubicados en los tres lados libres de las iapas superior e inferior i
| {2 seguros en cada uno de los tres lados libres) |
23| o5 - , G
Ce forma cénica 60 mm en ia parte superior 8 62 mm en la parta inferior (+1 mim}
} i 25 mm (+1.0 mm) de altura
74 = -
i ! 5 Cintura i
%0 cL 80 mm de lz:go
2.0 mm de alto (para sujetarse a la ranura) |
DESCRIPCION DEL PRODUGTO: VATERIAL DE FABRIGACION: = Y 7T R |
SUAJES PARA FORMAR RANURAS Y SEGURCS |1 amina rigida plana transparante cristal Calibre: 1 mm (40 punios) Tratamiento corona en ambas caras 38-42 Dynas ‘ l
; i iy : ; :
DRMENSIONES: Largo: 380 mm!Rasina polipropileno copolimero random Indice de fuidez (MFR} da/min 2.3 Adltivos: Nudeantes y clarificariss para mejorar las pogiedades JrEVISe: |
Exteriares Ancho: 380 mm|Grabada con lineas ciagonales a 45° Resistencia a la tensidn; 27 N/mm2 fisicas y de transparencia.
olerancia: (+3.0; -0.0 mm) Alto: 380 mm| Transparencia: 95% minimo {Gramate: 80 gim2 (+ 5%) (9249-836g) JU.V. al 1% en peso {+25%) “PROBG;
ACOTACIGNES: ESCALA: o = : EGQUIFO:
milimetros H Sin escla INMXFE{SZ‘CNCP’ZO1‘ ASTM D63£-15 ASTM D1003-14 ASTM D1238-14 | Extrusi6n y suajado 1 s 3
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CAMBIOS
£l 11 INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMIA REVISIoN RESPONSABLE FECHA
- '-‘j Pransimaned ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
URWNAS PARA LAS ELECCIOMES DE GOBERNADOR, DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO b 2
A o2k - 2 IWiPRESION DE LA URNA DE GUBERMATURA
45 30, <5 5] 30 30 Las impresiones seran en efecto espejo sobre la superficie lisa  interna
: . ) * e de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales. i
¥ Taps superior |
S [T O Texto: GUBERNATURA
ﬁ 23* A0 Fuente: Impac de 153 puntos {(extendide en gje X=de 303.51 1
o i 146 1 320.0 mm).
§ 253 Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho.
25; Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho. |
Texto: DEPOSITE AQUi SU BOLETA !
) 103.5 Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 33 puntos. l
o A - 20 Caras frontal, posterior y laterales
Caras frontal, posterior y laterales Tapa superior Embiema del |JEEBC i
a0 Dimensiones: 114 mm de largo x 40 mm de alto. !
Bl s i Texto: GUBERNATURA '
o T o Fuente: impact de 153 puntos {(extendida en eje X=de 303.51 a !
~n b 320.0 mm). j
8%
2 Cara frontal
x Logotipe de reciclado:
& Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.
a
s
N i UR_NAS SIMULACRO
N . Impresi6én adicional en caras frontal, posterior y laterales
- : As o Texto: SIMULACRO
a4 o - Fuente: Impact de 153 puntos (247 =m ds largo).
i T Inclinacion 45°,
impresion adicional en caras 'aterales !
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: “MATERIAL DE FABRICACION: - :EU‘BUR& i
IMPRESION URNA GUBERNATURA ltrorasion en serigrafia T ——— :
DIMENSIONES: ‘Tin‘ta UV o base agua | REVIT O
Las indicadas en los praficos IUna linla .
Color Pantone 7529V APROBO:
[ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: = S E PROCESO: e ————— i
——r
L Tiimelos Sin escala NOM-262-55A1-2013 NMX-E-232-CNCP-2014 k Impresion |__Plana para sergrafia i : 4

2
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\ 8 l E INSTITUTC ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFCHIA REVISIGN RESPONSABLE FECHA
e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
+ UR#MAS PARA LAS ELECCIOMES DE GOBERMADOR, DIPUTACIGHMES Y AYUNTAMIENTO Z
oo o i
IMPRESION DE 1.8 URNA DE DIPUTACIORES LOCEAILES “
2 i o Las impresiones seran en efecto espejo sobre la superficie lisa e interna
: u e <. de Iz tapa superior, caras frontal, posterior y laterales.
o 4
9 Tapa superior
f‘i 10 qan 1 Texto: DIPUTACIONES LOCALES
& - 2 = Fuente: Impact de 153 puntos {comprimida en eje X= de 489.98 a
é €21 _— 320.0 mm).
3 ,,;x : Marco perimetral de la ranura: 10 mm de azcho.
és: Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho.
: Texto: DEFOSITE AQUI SU BOLETA
GRE Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 63 puntos.
e a =y
p Czras frontzl, posterior v laterzles
¢ Caras frontal, posterior y laterales Tapa superior Emblema del _IEEBC
Imagen proporcionada por el Instituto
Dimensiones: 114 mm de largo x 38 mm de alto.
Texto: .DIPUTACIONES LOCALES
Fuente: Impact de 153 puntos {comprimida en eje X= de 489.88 &
320.0 mm).
Care irontal
Logotipo de reciclado;
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mm de alto.
94
:
Lasea.'s&on'sm goueio: MATERIAL DE FABRICACION: [ T P l’sﬂéé"ﬁ‘o’: LS
IMPRESION URNA DIPUTACIONES LOCALES | Impresitn en serigrafia ) )
Tinta UV 0 base agua REISO _-1
Las indic :das en los gréficos Una tinta !
Color Pantone 76134 \AFROEUT
TACIONES: B! 5 NORMAS: - PROCESD: ] Pt 'mua—a-n-:
milimelros 5ln escala NOM-252-58A1-2013 NMX-E-232-ChNCP-2016 Impresibn piana nara ser, rafia
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— k CAMBIOS
d1EE STITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORN!A ¢ RevisiN RESPONSABLE FECHA
B oo ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO i 1
LURNAS PARA LAS ELECCIONES DE GOBERNADOR, DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO ; 2
IPRESION DE LA URNA DE AYUETAMIENTO
oL Las impresiones serén en efacto espejo sobre la superficie lisa e interna
o £ . o 3? " de la tapa superior, caras frontal, posterior y laterales. i
=5 @0 l 45 =~ w s - i
b ' A0 | e
2oy - * Tapa superior
t2e Texto: AYUNTAMIENTO
2 Fuente: Impact de 153 puntos {extendida en gje X=de 317.22 3
3 ig 120 0 123 320.0 mm;,
EJI - mp— ) Marco perimetral de la ranura: 10 mm de ancho.
2 3;' - 140 - ¢ Flecha indicadora: 140 mm de largo por 25 mm de ancho.
b gk it Texto: DEPOSITE AQUI SU BOLETA
- }_55 - - Fuente: Micrograma Dee Bold Extended de 62 puntos.
. i ) - s t Caras frontal, posterior y laterales
- = e / s Emblema del IEEBC
W o iy #) Lk fan Imagen preporcionada por el insfituto i
o : ? Dimensiones: 114 mm de largo x 38 mm de alto.
Caras frontal, posterior y laterales Tapa superior Texto: AYUNTAMIENTO
Fuente: Impact de 153 puntos {{extendida en gje X=de 317.22a
320.0 mm).
Cara frontal
Logotipo de reciciado:
Dimensiones: 20 mm de ancho x 27 mr de alto.
i
OESCRIFGION BEL PROBUCTO: TURATERALBERABRIGAGAN: e ek T
IMPRESION URNA AYUNTAMIENTO Ilmpresién en sergrafia l . ‘
DIMENSIONES: lTinta UV o base agua *REVISO: ,
Las Indicatas en los graficos iuna tinta F I
iColorPantoney7esy 1 e AR JAPROBO: i
ACOTAGIONFS: ESCALA: [NORMAS: IPROCESO: EQUIPO: Impresora ¥
milimetros Sin escalz INOM—252~SSA1-2013 NM{-E-232-CNCP-2014 : Impresicn plana para serigrafia :ﬁl———zﬁ_’-l
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INBTITUTO ESTATAL £

=1L ECTORAL DE BAJA CALK

ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO

ELECCIONES DE GOBERIMADOR, DIPUTACIONES Y ATUNTAMIENTD o 2

FORWIA REVISION RESPONSABLE FECHA

CAMBIOS Bl

1

CINTADE 3EGURIZAD

2 PRRA Ei SELLADD DE LAS URHAS ¥ CAJE PAQUETE ELECTORAL

~ GYEE PROCESO FLECTORALLOGAL2018-2010

Emblema del IEEBC de (archivo proporcionado por ef
Instituto). Medidas: 103 mim de largo X 30 mm de alto.

Texto: PROCESO ELECTORAL LOCAL 2018-2019
Fuente: tmpact 124 puntos (comprimida en eje X= de 679.83 a 370.70 mm)

Caracteristicas de la cinta

La cinta adhesiva debe presentarse embobinada uniformemente sobre si misma en un centro de cartan, sin presentar defectos tales como:

- Telescopeo: deslizamiento de las capas de la cinta una sobre ofra.

- Ventaneo: enrollado de la cinta en el cual sus capas individuales estan parcialmente separadas entre si, permitiendo ver a
fravés del embobinado o bien, presentar protuberantias.
- Sangrado: cuando la cinta adhesiva presenta pegajosidad por los extremos.
Al desembobinar la cinta a una longitud de tres metres, no debe romperse o desgamarse.
Al desembobinar la cinta al menos tres meiros no debe mostrar desprendimiento de adhesivo o texto.
La cinta adhesiva nueva debe contar con una ceja o pestafia que permita et facil desembobinado.

e

DESCRIPCION DEL PRODUCTO; NATERIAL DE FABRICACION: — i G =
CINTA DE SEGURIDAD Pofiproplieno adherible Iransperent Cinta de uso igero IAdheswo hotme't I ! [—— l
RN Ancho: 48 mm |Imaresion en flexografia Calitire 25 rr-:zras (+ 2 micras) {ratamiento corona 38-42 Dynas el ‘ |revst: -
Tolerancia Largo: 15 m|Una tinta =spesor edhesivo; 18 micras (+2 micres) Icarmete o centro de carton: diém ext 80 mm y espesor de 1.5 mm 1
(+2.5%; -0.0%) Caolor negro Elongacion 40% mm [Diématm exterior total de cinta y camwete 88 mm :‘” ROBL:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESQ: |EQUIPO: !
mitfmetros Sir escala NMX-N-U88- SCFI-2009 ASTM DI652/03652M-01{2012) Improsion I Embctnedomas || T

A
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N ‘ H CAMBIOS
VA IREE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJGA CALIFGRRIA T REVISION RESPONSABLE FECHA
A :n.] Pt eired ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

* URNAS PARA LAS ELECCIONES DE GOBERNADOR, DIPUTACIONES Y AYUNTAMIENTO 2

ETIQUETA BRAILLE ADHERIBLE PIGMENTADA EN EL COLOR POR TIFO DE ELECCION

Color de la Eleccion:
Pantone 75294 para Gubernatura
Pantone 7613U para Diputaciones Locales

Pantone 7763U para Ayuntamiento La etiqueta debe pigmentarse en el color de la eleccidn.
. - ——— — —— —— e e 4
1 , i Las stiquetas adhesivas deben presentarse «n planillas tamafio carta de 16 piezas, sin defectos de:
28 TRETLY el it ot Nt I -Ventaneo: deficiente adhesidn de la mica sobre el respaldo, presentando burbujas de aire
J | -Sangrado; eliqueta adhesiva con pegajosidad por los extremos.
L ~‘*|' : g La mica adherible no debe romperse o desgarrarse ai levantar 1a etigueta.
} i La mica adherible debe contar con un suaje que permita el facil levantamiento del papel
120 da respaldo. i
Gubearitatura
T ; NOTA:
l t I El fabricante de las urnas debera pegar las etiquetas braille en fa uma como se indicz en la figura.
5| S !
| ; s o H | I
- 5 o
i,_... J — — g 1

120 '
Diputaciones Locales -

—— T —

120 - Pg
Ayuntemiento P !
d ]
oduccién zdicional de etiquetas Braille: < i
En caso de reutilizar urmnas, & Instituto solicitaré la cantidad adicional de stiquetas braills _,-f‘
para actualizar Jas umas existentes y seran eniregadas en paquetes al Instituto empacadas Pl I
con papel kraft, clasificadas por distrito, ademés llevaran una etiqueta que identifigue el producto Ubjcacidn de la etiqueta braille l
J|DESCRIPCIGN DEL PRODUCTO: = |MATERDL DE FABRICACION: T e ) R |RBORD! i
ETIQUETAS BRAILLE IMica auloadheribie pigrmentada *Elongaeion de Ia etiqueta 40% | i I P |
DIMENSIONES: |Respaige papel bend silicanada IPEEL {Adhesién al acaro 180°). 127 glpuigada IREVISO:

Tolecantia Large: 120 mm !Calibre § milésimas incluye respaldo LOOP TACK {Pegsjusidsd) 17 gfpulgada ; !

{#1.0 mm) Ancho:  25mm iEspsscr adnesivo: 17 micras (+2 micras) SHEAR {Poder de filacion): 144 g/pulgz la ) ) HPRCBO! I
e T o & o At o i 3w e S R e et e o | |
s . iN . l’r:?‘#ﬂ

milimetres Sin escalz {NMX-N-089-S8CFI-2009 ASTM D3652/D3652M-01(2012) 5 Sudie y Grabado Sezille < il a
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| CAMBIOS
- i ) MSTITUTC ESTATAL ELECTORAL DE SBAJA CALIFCRMIA REVISI6N RESPONSABLE FECHA
B B yrato ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO . 1
) URNAS PARA LAS ELECCIOMES DE GOBERMADOR, DIPUTACIORMES Y AYUNTAIEMNTO 2
Archivo proporcionado por el [EEBC Archivo proporcionado por el Instituto
Empaquo dée los Instructivos:
‘ Se produciré un Instructive por zasillay
!518?}?.’.1 CT;F.'.O OE AR::;ADC ¥ SE'..LA::‘O DE LA UR;\AS se deberan colocar ertre los dobleces
. i ’ ™ . de la umna.
PASG 1 PASO 2
DESPLEGADO DE LA URNA ENSAMBLE DE LA TAPA IIFZRIGR
DECFUERUE LA URNA Y PROCEDAA BOBLA- A #N . EYITIO ICHE EL ARM#-) DE LS TAPA INFEEIOR Y CAR: ELLOCOBLE LAZ
SRR, oL B R R L S B S
R e DOLOS, YERTICL: UNTE EX” LAS RAMURAS DE LAT FOLTSASINK . Z.M2
'_:,," CLELUIS D A7 PAS He A D ELATE.
- e R ) . |
e e e vy
P -t
o o7 o
=R / E
ey il e T
Y ettt
3 - ; el e
< i . 7 .
) PASO 4 T _b_k’r_—:’_ )
L SELLADO DE LA YRNA

FasSO2

ENSAMBLE DE LA TAPA SUPERIOR
PATA BL ARLADC DE u TAP\ SUFER or-* CIRE LALKA
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DESCRIPGIGN DEL PRODUCTO: |mareRIAL DE FABRICACION: i TELABCRO:
ﬂ INSTRUCTIVO DE ARMADO Papel bond de 75 o/m?2 Forma de Impresfin: Apaisada i “targenes: Superior. 20 mm _E
ERENEIONER: Impresion en oifset 1x 0 (una cara) . Inferio 20 mm !"EEW'_—_-
Tamafio carta Largo: 279 mm Una xta — <] Izquierdo: 20 mm E
Alto: 216 mm Color neglo Derecho: 20 mm *APROI D
I |ACOTACIGNES: ESCALA: IRMAS: A e [T 7Ty Faju-ﬁ'é- g !
| o — J T—— IS0 216 (SERIE ANSHA) _— . .
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" CAMBIOS
8 vy ) o v - * S T .
. 4 IEE INSTITUTO ESTATAL ELECTGRAL DE BAJA CALIFGRMIA REVISION | RESPONSABLE =y
' ;]. Boin Ceticrie ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1 1
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION GUBERMATURA | 2
TOTAL DE CAJAS PAQUETE ELECTORAL A PRODUCIR
Tim, .
F Y Cajas paquete electoral. 5000
L 4 Cajas paquete electoral con la leyenda simulacro. 5C0
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[DESCHFCION DEL PRODUGTO: T T MATERIAL DE FABRICACION: : | ELABORO:
| CAJA PAQUETE ELECTORAL D!PUTACIONES LOCALES | Caja plegadiza de plastico corrugado EFundas polivinil ransparente i
DIMENSIONES: Largo: 470 min Asa y contra asa de pléstico §seguros y pasacintas de plastico !REVlSﬁ-‘
eriores Ancho: 250 mm*Cormreas de polipropiteno Cinta doble contacto de pelipropileno
olerancia (+2.0 mm) Alto: 300 mm| Hombreras de tela ) ! - . R — | APROBO: i
ACIONES: ESCALA: NORMAS: NNX-E-004-CNCP-2004 NNDX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256 1081 ASTM Df00843 | IPROCESO:  |EQUIPC: 1 ‘ [J
milimetros Sin escala |ASTM D1932-14 NMX-EE-074-1880 NMX-EE-075-1280 NOM-030-SCF1-2006  NOM-050-SCFI-2004  ; Extrusicn y Suajado | Impresora y suajadora i : 1
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CAMBIOS
HTarTTra,y = imn o g e =y ; = ail ! ‘
. dIEE MSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMIA REVISION | RESPONSABLE FECHA
o 0 e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 4 B
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIGN GUBERMATURA 2 |
DESARROLLO DE LA CAJA PAQUETE PARA PRODUCCION
s e TR0 P e s P R !
| .
fﬂ, - T = ; it = katerial para unir ia caja en una pleza:
Re20mT | 10 80 40 ! !
e e L : .
o b = : l Grapas:
: [ — s i 7 grapas en la seccion especificada
! TAPA LATERSL | |
ZQUIERDA wloe Dam ——
Saguros : 1 | a0 .
i ke P Alambre electro-galvanizado
g 3 e LY Bl ! } Ancho: 95 milésimas de pulgada {2.4 mm)
l- e e e e e i Yot o e — ‘50 1 I Espesor: 23 milesimas de pulgadz (0.6 mm)
j 3 ! paa ‘ 78 I
: A g i-t Dimenslores de la grzpa:
T e I i ! TR g } Ancho de lomo: 12 mm
t : TARA E b .
| CARA ol i FRONTAL \ & Largo de pata: 9 mm
| Adizia! i ' ! Escavorarzccoar | CARA B —
: Eapace para colocar | 130 i ks mona g i IMNFERIOR i 470
1 18 funda el I ! $abee que woatens ! § ;
. SOBRE FRE H e fL T8 | !
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E Bumys ety : 'ﬁ,ﬁ;;ﬁ i 1
i 2013 B5% : Wi e &..
- tenr Etalic) | ’
i 1
' *'";3;, Rt i "171 !
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't i TAPS LATSRAL 5 !
I A8 A F+30 sohars :l P "Jota: las cuchillas de |os suales deberén revise se
T ey e 3 t A i i i
V 1 g § ma?i-;:&-:ﬁdr:: o 3 oA N I i caca 1000 golpes para evitar dimensiones fuera
: th 26—t "RiA i 5 | de tolerancias. |
, ; i i i I
N I 1 .=
300 ' 250 Ji
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ;
CAJA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA |l amina de pidstico de polipropiieno Color: PANTONE 7529U Enflautado en posicién he:'zontal u
‘F‘ME““?NE& o Largo: 470 mm|Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentraclén def color el 1.5% a 3% ‘ i i
nteriores Ancho: 250 mm:Gramaje: 600 gim*(+10% (B60/540g/m?)  |Aditio UV 0.1 % en peso i {
[Tctarencia (+2.0 mm) Alto: 300 mm|Ancho da flauta; 3-5mm ITra_tamiantc corona 38-42 dynas ) :':IPRCE(!: ];
IACOTACIONES: ‘ ESCALA: ?!OMS: NMX—E-[-JB‘-#—CNCP-ZDD“ NMX-E-052- -CNCP—Z&'E'E--_::_V EEOCESO: q'-E'aGIPOZ ||
milimetros Sin escala ASTM D258-1081 ASTM D1938-14 Extrusitn y Susjedo | Extrusoras, Susjadoras |, 2
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ABlingsingi CAMBIOS
ﬂ IEE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CAL!FORMIA REVISION | RESPONSABLE | FECHA
o RS ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1 1 i
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION GUBERNATURA I 2

DESARROLLO DEL COMPARTIMIENTO EXTERIOR PARA PRODUCCION
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Union del compartimiento a la caja

- mediante grapas:

4 grapas

Material:

Alambre electro-galvanizado

Ancho: 85 milésimas de pulgada (2.4 mm;
Espesor: 23 milésimas de pulgada (0.6 mm)

Dimenslonas de la grapa:
Ancho de lomo: 12 mm
Largo de pata: 8 mm

Nota: las cuchillas de los suajes Geberan
rgyvisarse caca 1000 golpes para evitar
dimensiones fuera de tolerancias

P — e — e ARy v ey

Compartimiento exterior |.&minz da péstico de polipropilenc Color: PANTONE 7520U Enflautado en posicién horizontal i
SAENSIONES: Largo: 100 mm|Caiibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion del color de! 1.5% a 3% —. Sremviag;
imeriores Ancha: 60 mTGramaje: 600 g/m?(+10%)(66C/540g/n%)  [Aditivo U.V.: 0.1 % en peso 1
[lTorerancln {+2.0 mm) Alla: 210 mm}Ancho de flauta: 3-5mm Tratamieato corona 38-42 dynas TAPROBO:
= = v-“‘ - LT —— S ——_ WY W W R ) o ——— W

|N:0TAcr0NEs. lﬁcau.. HORMAS: NMX.E-004-CNGP-2004 N - 082-CH CP 2010 PROCESO: EQUIPO: ]
milirnetros ! Sin escala ASTM D256-10et ASTM D193814 Exlrusion y Suajado | Extruscras, Suajadcras 1|




i s ) CAMBIOS
. dlIEE iNSTITUTG ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMIA REVISION | RESPONSABLE
D -t ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1

CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION GUBERMATURA 2

SUAIES PARA FORIMAR SEGUROS YV RAMURAS

N
e ey
e Ly
&3 [ e ot
s e ;; ',]."_‘ ",_1
| [ ! gy Y30 H
| | W SRR LA g 1y —
l i : it a4 5 ns;g:o--:i o -\'- L 3 [ :
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- - ’-—:-“9 Seguro nara cerrar la tapa lateral derecha
: — ........_.i " )
| 60 | e
PR ) ' ! L A L
250 | L
Ranuras en solapas de tapas laterales: l S
Largo: 60 mm D[
Ancho: 5 mm '.___l..ﬁ..u_..._....1 iy
En el ancho de las ranuras se esté consldarando ! 270
¢l grosor del material por el doblez para facilitar I
Ia entrada de los seguros S S i
r— [ orees syl ; !
| | |
Ranuras en ceras: superior, Inferior -5l | 254 A
frontal y postarior ! l v
1
Largo: 5¢ mm i
Ancha: 3 mm ] — ]
L T e TR ;
I i L
Nota: las cuchillaa de los suajes deberén revisarse i 505 2/t B w
cada 1000 golpes para evitar dimensiones fuera 470
de tolerancias.
ESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: =L ABCRO: i
CAJA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA || dnvna de piéstico de poliproplieno Color: PANTONE 75200 {Enfiautado en posicién norizontal '
: T
IMENSIONES: Largo: 470 mm|Calibre: 3 mm (+5%) {3.15/2.85 mm) Concantracién del color def 1.5% & 3% FENA:
Interiores Ancho: 250 mm|Gramaje: 600 g/m (+10% )(660/540g/m”) _ [Aditive U.V. 0.1 % en peso :
Tolerancia (+2.0 mm) Allo: 300 mm|Ancho de fauta: 3-5mm Tratamisnto corona 38-42 dynas APROBO:
IACOTAGIONES: Fscm: NORMAS: NMX-E-004.CNCP-2004 NMXE-082.CNCP-2010 IPR‘O'::EST' TUTTEGwRST T
miimetros | Sin escala ASTM D256-1081 ASTM D1938-14 | Sxtrusit 1y Suuiado_l Extrusoras, Susjadores | i 4
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CAMBIOS
Ut B @ §
rl | | ﬂ-‘l INSTITUTO ESTATAL Ei.ECTORAL DE BAJA CALIFORMIA REVISION RESPONSABLE FECHA
5 e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
il CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIOM GUBERNATURA 2
SUAJES DE RAMURAS Y SEGUROS Eill EL COMPARTIMIENTO EXTERIOR 1% 32 4
s s o 5
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SUAJES PARA FORMAR RANURAS EN LAS bl L e ! : 1y
SOLAPAS DE LAS TAPAS SUPERIOR E INFERIOR ! [ : i i
- H
I 3 0 e S » i
Ranura: § l : l he ! Sl : ot (!
32 mm de iargo i I 1 | Sgas S| l : !
5 mm de ancho e 1 R e I b el
T i, A ] 15 | i
y Nt 5 | 5 i e U TR0l i l <
Mota: ! | *-——"“4‘1_, .“r_'-*lzu L, I S
En el ancho ce ias ranuras se 2sta considerando i ; ’ T8 —d-
el grosor del material por el doblez para faeiiitar 5T P Rt e e
la entrada de los seguros ixd , 7 = i o SIS B FATAC LRMAT SLEURD
BN SOLAP D= CARA LATERAL DETALLE DE SUAJES PARA FORMACION LN SOL R E LATATA LRCNTAL

DE BEGUROS E!J CARA FRCKTAL

Ranura:
180 mm de largo
5 mm de ancho

Nota:

En el ancho de las ranuras se esté considerando
el grosor del material por el doblez para facilitar
la entrada ds los seguros

[

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: !v:mtﬂm. DE FABRICACION: - - EORET |
Datalies da sujado on ol compartimiento exterior | Lamina de piéstico de polipropiienc Gelor: PANTONE 75290 Enflautado en posicion horizontal |
HDHEH&DNE& Largo: 470 mm|GCalibra: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm) Concentracion dal color del 1.5% a 3% REVISO:
nterores Ancho: 250 mm|Gramaje: 600 g/im’(£10%)E60/540gim?)  |Aditivo U.V.: 0.1 % en peso
Tolerancla {(+2.0 mm) Alto: 300 mm|Ancho de flavta: 3—5mm Tratsmlemo corona 38-42 dynas NW
ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: “NNDCE-004 GNCP-2004. NMDCE-082-CNCP-2010 B 0 T T !
milimetros !- Sin escala 1 ASTM D256-10e1 ASTM 1238-14 Extrusion y Suajado | Ertrusoras, Suajadoras T 3
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o o CAMBIOS
R _l_]:}E INSTITUTC ESTATAL ELECTCRAL DE BAJA CALIFCRUA REVISION RESPONSABLE FECHA
ﬁ‘éﬁffé ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
= CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCIOR GUBERNATURA 2

IMPRESION SOBRE CARA SUPERICR

— — -

ENTIDAR DISTRITY | Textos an cara supefior

EMTIDAD, DISTRITO, SECCIOW y CASILLA TIPO

Disiribucién de la inpresion de {os textos en ia cara suparior

10

!

i -

| Fuente: Arial bold de 42 puntos {negriilas) _C] + L j s

SECCION CABILLA TIPG i - O T— 4 ; —

E Lineas: 3 mm de grosor x 220 m de largo O ermnan L ETRITO al
= - = || i |
i ENTIDAL IS TR Q i Texto adicfional sobre cara superior (para cajas 45 i ARt A e %
MLy Fedie s ec) " SECTION: © CASiLLATPO

“ i 91
i seccion 1&‘;\3“‘;““"‘ TIFO ! Fuente: Arial Bold de 115 puntos
! | Incinacien: 20° o = s e we ;

: T

- :i‘
ILiFRESIOM SO3RE La CARA LATERAL IZQUIERDA
Emblema del [EEBC: IMPRESI6N SOBRE LA CARA FROMTAL
Dimensiones aproximadas: 140 mm de largo x 84 mm de alto | Texto en cara frontal:
Logotipo de reciclado INTRODUZCA AQUI LA BOLSA QUE CONTIENE
Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alto
Archivos proporcionados por el tnstituto LAS ACTAS DE ESCRUTHID ¥ CCMPUTO !
Fuente: Ariai bold de 60 puntos (negrillas)
en cuatro lineas 80 310 30
83 2 - I ; i, S
IEE | w| [ ]
i e o l — "!-'!rr*nc.ot.z"nn"u ! i b
_,—:i-—- Seia E oo ! - % P LEBOLBAUE | ¢ '"1 i
i : | } i’o-‘llE‘nE'AEw‘ MEOA -y
53 ] ) | G} 1o o EEQRUTAND Y COPUTC i
[ s & i
@G 240 ! :-:1'[ . O |
SCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: E?‘AB"R““
GAJA PAQUETE ELECTORAL DIPUTAGIONES LOCALES i Tinta UV o base agua )
MENSIONES: iri'l_preslén an serigrafia :i. R
Les indicadas en los grificos Una tinta f |
_ Coler Blanco § APROBO: H
GTACIONES; EscALA: NORmAS: = = PROCESO: TEQuIPe: Impresora b
: ¥ &
millmstros Sin escala NGi4-252-55A1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 4 mpresion | cosedgraia  F 6

A
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S ——— ] o a8 ) . ] CAMBIOS 1
@ Eﬁ:,ﬂj., INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMIA REVISION RESPONSABLE FECHA
o B ~ ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
. CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION GUBERNATURA 2
IMPRESIONES SOBRE EL COMPARTIMIENTO EXTERIOR
Textos en cara frontal: i
ENTIDAD, DISTRITO, SECCION y CASILLA TIPO
Fuente: Arial bold de 28 puntos (negrillas}) l
Lineas: 3 mm de grosor x 90 m de largo r ‘
INTRODNIZNA LG SRLNAGORES DSy, |
& DU HORLERLE |
*, A AN " Pt T
, [ { LA MARCALORA DE |
~y h=3 CRETIERCISLE
39 i ol el Sl % .
“fir e l UTILIZAZ2R DURANTE L2 2L ECCION
41 ENTRAD. Feel ' '
- e s ey
3| ¢} i
(- = — e i \?\1 i
4| PISTRETO : RS L e el
37 T
SENCIOR: e Texto en tapa superior:
1) SELCKR: : INTRCDUZCA LOS APLICADORES DEL
‘ ) : Fuente; Adal Narrow de 17 puntos {negrillas)
P | N e Texto en tapa superior: 3
| L CASHLA TR0 i LiQUIDO INDELEBLE Y LA iiARCADORA DE CREDEMCIALES
T i Fuente: Arial Narrow de 25 puntos (negrillas)
3 I Texto en tapa superior:
ol 1= i EREE UTILIZADOS DURANTE LA ELECCIGN
= Fuente: Arial Narrow de 17 puntos {negrillas)
et
: -7 ey N
4 l ' H H \ ' :
: FCSES —s }_........; ._...:..._!
! !
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: WI.ETERELT:;E?A!chme-ﬁ:‘”_ s i - feumno: =
Impresiones en el compartimiento exterior Tinla UV o base agua .
DIMENSIONES: impresitn an sergrafia g
|Las indicadas en los gréficos Una tinta !
Calor negro ) . - = ] ] _-!AFﬂcBé:
ACOTACIGNES: ESCALA: INGRIAAS: oSS e RS B (= EGUIPG: Impresora | !
! 1
milimeiros Sin escala INMX-0115/1-SCFI/SSA-1884 NMX-E-232-CNCP-2014 ! Impresién de serigrafia B
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CAMBIOS
i ] 1EE INSTITUTD ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION | RESPONSABLE FECHA
3 | e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
” CAJE PAQUETE ELECTORAL ELECCION GUBERNATURA 2

FUMDAS DE POLIVIMIL EXTERIORES

‘mpresién er Iz furda 1:

FUNDA 1 470 Sera en efecto espejo por la cara infermna de la funda
I e R S S
s D s __._.___3_2_6 : e 15 CTotor: Pantore Magenta Precess C
I. [ ol 0 i ;
Ligi S R T T aia, Texto: INTRODUZCA AQUI EL SOBRE
i = e | Fuente: Arfal Narrov: de 768 puntos (negrillas)
m f —— =1 ] ® P o S 2
| . B AR B P, 38 A Wt Texto: PREP
290 80 i - Fuente: Avial Black de 150 nunios (negrillas)
- L& ! con una linea de perfil de 2.83 puntos
| i - E1
110 i : Logotipo reciclado:
I : f'Tbo 1 Dimensiones: 20 mm de largo x 27 mm de alfo
¥ -
=y i N
a1 iz 62 Gk & : . . ) 5
eisgr;:ﬁ;a:niema gg‘r: ée lﬁ;rf:m Funda 1: se colocard en la cara posierior de la caja paqueie
FUNDA 2 470 Funda 2: se colocara en la cara frontal de la caja paquete
} _ Be: pARISI R e Material para adherir las fundas en la caja paquete electoral:
! Sciapa i Cinta doble contacto trar sparente de polipropilenc
7 i Ancho: 50 mm (27)
' = T Calibre: 25 micras (+ 2 micras)
200 ' £ Espesor adhesivo: 18 micras (+2 micras)
i 5 Elongacién 40%
“_""103 2 La cinta sera co'ccada en la cara posterior de 'as fundas como se muestra en
| [ : ; las figuras, para permitir el paso y deslizamiento de !as correas sin interferencia
e = ....-'._.‘_‘-'.-'-—u.:_-ur—— ed
' |
Espacia e do onia adhesivapva
<l gosilzomisnto iibre ¢2 la comua e
DESCRIPC:IGN DEL PRODUCTO: |MATERIAL DE FABRICACION: . !ELASORQ
CAJA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA  [pelicula de polivinil flexible Tratamiento corona 38-42 dynas 1’
ENSIONES: Lergo: 470 mm|Calibre: §/6 (0,127 mm) Solapa pare cenar fa funda y proleger los sobres g?‘“‘"‘
froterancia: Ancho: 290 mm|Aditivo U.V.: 0.1 % en peso 1Sellado perimeira! '8rmico en tres bordes para formar [a funda -
{+2.0 mm) Solapa: 470 x 80 mm| Transparente | 7 . +PROBO:
ACOTAGIONES: ESCALA: NORMAS: —— - — " ¥ |PROCESD: EQUIPO: Selladora 1
milimetras Sin escela NOM-252-85A1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 ASTM D1004-13 Impresin y seltado | Imp. do saiizafia | a

4
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i i H CAMBIOS
sa 1EE IMSTITUTC ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFCRIMIA REVISION | RESPONSABLE FECHA
o N Easene ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
) CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION GUBERNATURA 2
CORREAS PARA LA CAJA PAQUETE ELECTORAL Cinta superior Cinta Inferior
Correa superior i 4 e T .
De 2" de ancho x 3 metros de largo, con ias puntas cauterizadas. .,n,) — Homrrera 2 ¢ # \ S
Correa inferior e - = v Feaa-ce, l'_'ll
De 2" de ancho x 1.30 metros de largo, con las puntas cauterizadas. ey dd e -
Broches 12k IR P -
- En plastico de polipropileno color negro de 2", para cinta del mismo ancho. m qf[ -
Pasacinta contra o8l
En plastico de polipropileno color negro de 2%, para cinta del mismo ancho.
Hombreras
En tela poliester 1200 color negro, con relleno interno. Broche ~zsazinta
Ribeteada perimetralmente con cinta de polipropilenc color negro de 3/4" de ancho. Contra del Broche
Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa. T_':__,_,_, - e ‘
Sobre la superfiice cpuesta a las ranuras, llevara veloro de color negro de 5 x 10 cm de largo, sy - '_‘T? | —
para unir las hombreras en una sola pieza y formar el asa. L =l .,_.__ ! —
Para colocar la correa superior se tomara como referencia |a tapa que lleva impresa la informacion de la
casilla y el seguro recto y para colocar la cinta inferior la tapa con el emblema de OPL impreso y el seguro tipo flecha. Hombreras
Infenc: Superi
Pasos para colocar e integrar la correa superior: e - Lot R gy =¥
1. La coirea se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral. ¥ 1 - £
2. Una vez colocada, por cada extremo introducir una hombrera {punta izquierda hombrera 1; punta derecha hombrera 2). g o8 JL' I ;
3. Insertar las puntas par las ranuras de la contras de las broches y recorralos hasta 40 cm aproximadamente. h l |
Ysge & d'c ¥ (e R
Pasos para coloear e integrar la correa inferior: H ‘fi' \
1. La correa se debe introducir en las ranuras de la caja paquete electoral. il ] I 4
7iﬂnserlar las punias da la correa por las dos ranuras del pasacintas y enseguida pasarlas por los broches. b S - o !
3. Por Gltimo hacer un regreso de las puntas en el mismo sentido de tal manera que amarren los seguros Sime | Al !
¥ no permita su desprendimiento. L
4. Las puntas deberan salir aproximadamente 5 cm, para evitar su desprendimiento. ]
e i A ——— o A L)
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: o IMARERIRLDERRBRIGACION: e e i | ELABORD:
CAJA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA  !Cinta de palipropilenc de 2" color negro Hombreras en tela poliester 1200 color negro, ribeteadas !
DINENSIONES: Resistencia de la cinta: 5000 b Ribete de 3/2* en color negro REVISO:
Las especificadas Sroches ca piéstico e polipropilenc de 2" color negro Velcro de 2° en color negro |
P?:l_uimas en plasiico de polipropilenc de 2, coble paso . : T e | APROBO:
"ACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-043-SCEI-2004 NMXANET ! SROCESO: EQUIPO: 4 i
ﬂ‘n" milimetros I Sin sscala NMX-A-059 NMX-A-062 | | C 9
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CAMBIOS
N i m ey Ty Pyt AR BN D e 5 B A e
% ”3 I:.; INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFCRNIA | REVISION RESPONSABLE | FECHA
P e ESPECIFICACIONES TECNICAS CEL PRODUCTO : 1
CAJA PAQUETE ELECTCRAL ELECCION GUBERMATURA i 2
ASA Y CONTRASA
R=18mm Leating de
ety B Coosenor da rared O 2 9T R L
= i (o e e s e e 1!:_): 7oL ool ey tny
i - L2 Lt 4 .’f \ de 4 € yrvn so adivrbo
L e t— v
i Zepesor ¢
| p:and de 1% mrin ;
25 -
Detalle a~z
o e i,..g.. 'm_m_._.s_?_._'_ :
j ! . i 1
s g e 2 e e e
' e T | T —— i s R |
b 110
o . iy e ‘ —_—
Z PR E= e
“TLE [} i P!
— o S P P ——— ._+ E e
L 45 iy a7 7! 45 I7
' 205
ESPECIVEN DE ENSAYC: Tipo i moldeaco con el compuesio plastico que se solicita er Iz producclén de la ase
Lz -
] N L1 i Dimensiones: (Unidades en milimetros) [
/ | f — L2 165 bi: 13
b1 [ b2 L1: 57 b2: 18
el _! ~r— Le: 50 R: 76 ‘
L———Lc . / j l: 116 espesor: 3 ;
S— _ ; : i , e
LES?R;CIbN DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FASRICACION: _};E.ABDRO: u
il__CAJA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA _ |Polistilenc baja densidad Reslstencia & la racclén x1000 pel 0.9-2,5  |Coior negro pentona grocess Black C ‘u il
L-‘—"WE& indice de fluidez 2.8 g0 min (+25%) Resistencia { ipacio lzod Jm-1 20-210_ |Anlisstitico 0.05% en peso (+23% §REVISO: ;
rgo Asa: 227 mm Large Conlra Asa: 205 mim -Resislencia a traccion a 20°C 150kg/ar2  |Dureza Rackwel D 60-73; Shore 60.4-87.4  [Espesar; Asa 4.5y confra z.a 3.5 mr: iL I
ncho Asa: 38 mm Ansha Contra Asa: 21 mm |Médula ds Yaung 1.8 g/om2 _ _ B AERORG |
[ACOTACIONES: [escaLa: NORMAS: NMX-E-082-CNCP-2010 NMX-E-232-CNCP-2014 b PROCESO: =QUIPO: Maginyecciin | “
milimetros ] Sin sscale ASTM D256-10e1 ASTM D638-14 ASTM D1238-13 ASTM D785 - 02/2015) Inyeceién 100ideciete 10
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n CAMBIOS
] 1 ﬂ“‘ IMSTITUTC ESTATALL. ELECTORAIL DE BAJA CALIFORMA REVISION RESPONSABLE FECHA
o ;E;‘.""*' ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA PAQUETE ELECTORAL ELECCION GUBERMATURA
- — CAJA PARA ENPAQUE
a5 . - = : Impresioneas:
50 B i IBE ; En flexografia a una tinta en color negro sobre las caras
'S b ; laterales de mayor superficie
L £t ECCIONES LCTALES 2018-2018 E
50 i y = i Emblema del IEEBC:
180 CAJAS PAQUETE ELECTORAL ‘ g Dimensionas aproximadas: 290 mm de largo x 100 mm de alto
& !
> CONTIENE 25 PIEZAS E 1 Texto: ELECCIONES LOCALES 2018-2019
] CONSER ™ L. CAJA PAP A GUARDAR LAS CAIAS PAQUET= ELECT™ RAL RECUPER - JAS i ,{ Texto: CONTIENE 25 PIEZAS
= — JI./' Fuente: Arial Bold de 100 punios (negrillas)
L0
i Texto: CAJAS PAQUETE ELECTORAL
GUBERNATURA
Texto: CAJAS PAQUETE ELECTORAL
GUBERNATURA SIMULACRO
Texto: CONSERVE LA CAJA PARA GUARDAR
Wt S T LAS CAJAS PAQUETE ELECTORAL RECUPERADAS
A S M o g Fuente: Arial Bold de 63 puntos (negrillas)
100 SCAICT E !
—RYEE |
o Pt T T Loct_ss-zma-zo:a l e Flecha de sentido de estiba:
g i CAJAS PAC_‘-U_ET*- ELECTORA ; ! Sobre las caras de menor superficie
(N S SHIULACRO i | 3 \ Dimensiones: 60 mm de ancho x 200 mm de alto
_ | o _CONTIENE 25 PIEZAS ] L gl | " Texto: HACIA ARRIBA (negrillas) calado sobre la flecha
—— Es,[: ] TOKT LACASIPATAGIE. TAASEI .7 L€ [ ECNS e §F 2 % i Fuente: Ariai Bold de 34 puntos
0y | |7 x' o
| : %u smeewuoon  CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS:
| L Cinta canela y 2 bandas de fleje plastico.
i
"DESCRIPCION DEL PRODUGTO: AATERIAL DE FABRICACION: - | ELABORG:
CAJA PAQUETE ELECTORAL GUBERNATURA | Cartéin comugado senclilo Kraft Resistencia minima & Ia columna de estva (ZCT) 32 bs/pul’ Union de la caja de empagus en una pleza: l
DIMENSIONES: Largo: 1070 mm $Flauta tipa 'C' Peso méximo da |a caja con contenide 22.72 kg. Pagamanto hotmelt y grapas de alambire ?:_Rmse" li
nteriores Ancho: 460 mm |Imgresa an “erografia a una linta color negrd Pesa min‘mo combinada de fos papeles 366 g/m’ glactro-galvanizado da 12 mm ancha de : !{
olerancia (+5; -0.0mm) Ato: 580 mm |Resisiencia minima iilen _1?_5 f-lf.'i“ff?‘: S lomo X9 mmlargodepata lmmae: ||
CNENES ERCALR: : NMX-EE-074-1980  NMX-EE-GT5-1980 Nom.omcpl-zmsﬁ"m'?"'—‘} ~ [EQUIPG: Sugjadoras | o
! milimetros Sin escala NOM-050-SCF-2004 NMX-EE-108 - 1981 W1 X-EE-038-1991 § Susjado/impresion Imprescras I 11




Fac=-IEEBG-261
— K= CAMBIOS
E i INSTITUTC ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMNIA REVISION RESPONSABLE FECHA
J EEeE ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 4 i
MAMPERA ESPECIAL 2 i
|
‘1
| TOTAL APRODUCIR 5000
‘ Marmparas especiales
Lo TO ,S {
Y0’ 0 <oPETC |
_‘ \ TOTALDEINSTRUCTIVCS APRODUCIR 5000
‘,l H Instructivo para armado de la mampam espedal
|
\ A .
= ~
3,
A
2 '}"r "
t-;'.l | i )’J‘
tally /
""E, r‘v'::?-\ i
= 'é \ * f-\ h
Mota: 330\
. “F‘ET | I
Cada una de las mamparas espaciales se empecaran en las cajas contenedoras de R | |
material electoral. <l i
Las mamparas especiales se plegaran como se indica, para su guardado en la caja
contenedora.
%:ﬁ:e los dobleces de la mampara espeial se colocard un instructive de armado.
|
' "DE-S.GRIPCIOH DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: JELABORD: d
MAMPARA ESPECGIAL Lamina de pléstico corrugado de polipropileno copalimero. Color bianco opaco Iibre de sutionalidades| Tratamien's corona 3842 dynas. ‘
e Largo: 540 mm Calibre: 3 mm (#5%) (3.15/2.85 mm) Escala: GIE L8°b"; L= 83.53; #=1.0%; b=0.06 j Enflautado en posicién ve-fical. §ARvISe: 1
Tolerancia: Ancho: 350 mm Gramaje: 800 g/m?{+10% }{B80/T20g/rT) Concentragién del color &l 3%. l
3 mm) Alto: 493 mm Ancho de fiexta: 3 m - Smm_ = Aditivo UV. 0.1% en peso. 7 J.’:.PRQBO;
ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: 0 1936.02 D 256.05 i "I PROCESO: |EQuIPG:
milimetros Sin escala NMX-E-D04-CNCP-2004 NMX-E-082-SCFI-2002 Extrusion y Sug ado iE.“l.'usuraa. Susjadaras A
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i g CAMBIOS
N AT
iﬂ =1 INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION | RESPONSABLE FECHA
P j froopieriais ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTG 1
MAMPARA ESPECIAL 2
DESARROLLO DE LA MAMPARA ESPECIAL PARA PRODUCCION DETALLES DE SEGUROS
b= 360
an 20 10, &
= 2 o J-] _:30 . - i 2 I
Ranura para segures - 30 i f e - _]_ o
cortos e 3mmdeorhe | | “f \l
x30mmdekirgy | B o 188 [ | e
(+1.0;-0.00m0m) . . VISERA : 1 i 330 i : |16
b W -’ﬂ*;«. ; i m____l_lj_:'_,.
Ranura para se-lros l b il R 3 k)
tarpos de 3mmde ancho [ g - == st i i 3EGUROS COFTOS
* 60 mm de liro SRR P W 3 bl
(+1.0, 083 com) ;i
M q _ g | : & ,
“ud TARA FRUNTAL . N Er ;) S . : B
: ' ' ‘_‘,-:-'J | 390 : T ‘
e s Mt Jotola |
L : ! 2 juros lat-ralas i st ‘l
s e 175 ) | s i e sl T " i ol
P ._j 6%, . sl e | 4 _Contes ' { s
! 5¢ —.__:!___ WELERES Serrinty it s e ) P P e B - =3 2 i
2 i 1 )& . . 13
/ 3‘-’,-:1_’._ i’ _ g [ UL SO S S - :
= ; ; ! 3 e . :
LRHRLATEPAL 1 BATS LARALGETAL : e 2
ZUIEERES AT DERSCH: y B0 SEGUROS LARGOS
— .. i Espécimen de ensayo con el compiasio plastico
i N { R . ;" Y e que se solicita en la produccién de la lamina ‘
& | Fe 3 JH(T il
L — ™ — = ;
B 7 4 77 Cimensiones del espécimern: g
LY 540 Al i
1512 i :
1522 ' ]!
10 cmx 10cm {
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRIGACION: | ELABORO:
MAMPARA ESPECIAL Lamina de plastico corrugado de polipropileno copolimero. Color blanco opaco libre de subtonalidades] Tratamiento corona 38-42 dynas.
DIMENSIONES: Larper 540 en Calibre: 3 mm (455) (3.15/2.85 mm) Escata: CIE L'a"b"; L= 9353 a=1.01; b=0.06| Enflautado en posicién vertical. REO:
1l Ancho: 350 rmin Grarmaje: 800 g/m’(+10%)(88C/720g/nf) Concentracidn det color al 3%.
13 mm} Alto: 490 mm Ancho de flauta: 3 mm - 5mm | Aditivo U.V. 0.1% en peso. ) e ) :“P ROBO: "
ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: D 1933-02 D 256-05 ) YPROCESO: EQUIPO: 1 E"
i h,——‘
milimetros Sin escala NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-SCF1-2002 t Extrusion y Sus’ado | Extrusoras, Sugjacoras | 4 2

-
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¥
CAMBIOS
“ BRI e e e e e o e e L e
]_ h,l:_, INSTITUTC EETATAL ELECTCORAL DE BAJA CALIFORINIA REVISION RESPONSABLE | FECHA
' ¥ RocCatme ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
MANPARA ESPECIAL : 2 k.
VISTA EXTERIOR VISTAINTERIOR
4:2
1 © 530 e — 118 324 ; 18
wo 168 107 i e
L SRR ] A—————— : ] -
[ 1301 . =1
: ; ’ , TP
98 i - z
385 f 335 = 'V 0 Co
1. ELVOTOES | ELVOTOES
el : = i = -
" LIBRE Y SECRETO =  LIBREY SECRETO
83 5 L:‘I. a3
i Frea ! !
—_a PRSI o SR S S e I S .:.T‘_i." s e i‘- —I-' --—-*"m--“"_-"-""'"_':.-:"'—. e -l e -"-—[-"' '
3 T T 3% = 35
gy
e el 1
B}ho e = E |
Emblema da! IEEBC: . 1 - |
Dimensiones: 168 mm de largo x 60 mm de alto M PR (RS |
& B GERRE T ] ]
Logotipo reciciado: aup % ¢ §&t E H
Dimensiones: 20 mm de ancho 27 mm de dlo At i 1 q
Texos en pared frontal amhas caras: b . s L !,.
EL VOTO ES LIBRE Y SECRETC; en dos [ineas) : i ;
Fuenle: B \ i T Il
Arial Narrow Bcid de 130 punios (negias) ¥ i B
EO Y &=k
- Bt ‘i —~ - ’P“-_l.-‘.‘- = —r
DESCRIPGION DEL PRODUCTO: LATERIAL DE FASRICAC!ON: ELABCRO:
MAMPARA ESPECIAL Tinta UV o base agua. I
DIMENSIDNES: P — - REVISC:
g s en los graficos Una tnta ]
£ Color negro f.EFROBO:

ACOTACIONES: ESCALA: | NORMAS: PROCESC; EQUIFQO: "Tr;p;isora

mil:metros Sin escala NMX-015/1-SCFI/SSA-1584 NMX-E-232-CNCP-2014 Impresién de serigrafia ﬁ ! 3

A
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. TN CAMBIOS
. § 1 » iNSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CTALIFORNMIA REVISION RESPONSABLE FECHA
T PSESiema ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
ki NMAMPARA ESPECIAL 2
INSTRUCCIONES AL FABRICANTE PARA EL PLEGADO DE LA MAMPARA ESPECIAL
PESO 1
DOBLAR LAS PAREDES LATERALES HACIA LA PARTE DE ATRAS O POSTERIOR DE LAS BASE COLO SE
MUESTRAEN LAS FIGURS. !
POT— : N ——
T
BLyDI0EY EL¥ST0ES
__ LIBREYSECRETO .- . LIRRE Y SECRE™3 i
__ b —— % L,.,_-‘ !
1 . i'
i I!
PASO 2 PASO 3 . ac
DOBLAR L& PARED FRONTAL DE TAL MANERA CUE LA VISERA POSICION EN QUE DEBE PLEGARSE LA M1iPARY,
SUPERIOR SUJETE LAS PAREDES LATERALES. PARA 81 GUARDADO SN LA CAJA CONTEREDORA.
I
..... I
i T e :
—_ |
/ i |
L, +=N {
[ DESCRIPCION DEL PRODUCTO: EMATER!AL DE FABRICACION: = S = s 1ELABORO: i
MANPARA ESPECIAL :Lamm de plaslico ceirugado de polipropilenc copalimero. ;Cdor *“anco opaca libre de subtonalidades) Tratamierto corona 38-42 dyras. :
DIENERhER; Largo: 540 mm j Calibre: 3 mm (5% (3.15/2.85 mm) }Escela: CIE L"a'b"; L= 93.53; 2=1.01; b=d. Enflautads en posicion vertical. m—
Tolerancia: Ancho: 350 mm 1 Gramaje: 800 g/m*{(10% )(B80/7 20g/nT) Concentracion de! color af 3%, i e
(43 mim) Alto: 490 mm Ancho ds flauta: 3 mm - Smm Adltivo U.V. 0.1% en peso. APROBS: i
ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: D 1938-02 D 256-05 PROCESO:- i EQUIPO: i
m.iimetros Sin escala NMX-E-004-CNCP-2004 NMX-E-082-SCF1-2002 Extrusin y Suajado | Extrusoras, Suajadoras '




.

LN R

BTR
(R Las Ml

Los

[ CAMBIOS
5 i Pl P 2 — - 4 mm — g, - e = mag p .
. 8 I » ]j INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BACA CALIFORMA REVISION RESPONSABLE FECHA
3 P prevsemen ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1 1
" MAMPARA ESPECIAL ! 2
INSTRUSTIVO DE ARVADO DE LA
MAZAPARA ZSPECIAL
B B OUE PRCST 1 AR A ESTETL, F4801

IMSTRUCTIVO DE ARMADO DE LA MAMPARA ESPECIA
Empaque de [os instructivos:

Los instructivos se deberan colocar entre los dobleces
de fa mampara. -

"

= p
i
e
1 P
ESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: |ELABORG: i
Instructivo de armado ' Pag sl bond de 75 gim2 Forma de impresion: vertical Mérgones: Superor: 20 mm i [
DIMENSIONES: Iripresién en offset irifarior: 20 mm IREVIS: :
Largo: 215 mm Una tnta Izqulerdo: 20 mm | -
Alta: 280 mm Colar negro Derecha: 20 mm APROBO:
ACOTAGIONES: ESCALA: | NORmS: = PROCESD: EQUIPO: )
I ==
milimetros Sin escala | 150 216 (SERIE ANSI-A) ! Imoresién- Srensa plana 'H 5
i
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| CAMBIOS
B . - - . .
i_i:_,ﬂj‘. IMSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMIA REVISION RESPONSABLE FECHA
| 8o Caliomin ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTC 1
BASE PORTA URNA 2
TOTAL DE BASES PORTA URNA A FRODUSIY
Bases porta urna 15000
Bases porta urna SIMULACRO 500
1 ] ' |
& ' i
| ~ |
‘ ~ :'\k |(x .‘
b u
- _affd 7l !
2 - F & o -
" L JLEE
e ) — -;__,/’ “.‘ L
~ 4 &
Nota:
Las bases porta urna se empacaran en las cajas cortenedoras de
maieria! elecloral.
Las bases porta urna correspondientes a los SIMULACROS se entregaran por separado del resto
de los materizles. i
{IDESCRIPCION DEL FRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ELABORO: |
BASE PORTA URNA L.4mina de plastico corrugado de poilpropileno copolimera. Color blanco apaca libre de sublonalldades. ¥ rratamiento corona 36-42 dynas. 1
. . |
DIMENSIONES:  inlefiores | aror 390 mum| Caliore: 3 mm (35%) (3.15/2.85 mmn). Escala: CIE L*a*b*; L= 93.53; a=1.01; b=0.06 | Enflautado en posicion vertical. REVISO:
Tolerancia: (+3.0;-0.0mM).  aqcha: 300 mm.  Gramaje: 800 g/m?(£10%) (880/720g/m). Cencentracion dei color al 3%.
Altura frontak: 430 mm.  Alto posterior: 530 mm. | Ancho de flauta: 3 mm - 5 mm. Aditivo U.V. 0.1% en peso. . APROBO:
ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: NOM-252-SSA1-2011 NVX-E-004-CHCr-2904 IPRUCESD: EQUIPO:  Sugjadoras
milimetros Sin escala NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D266-10e1 ASTM D1938-14 l Susjado/impresién Impresoras
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CANB!OS
SATR TR e e e o e e i
N l __;._l:‘_‘,, MSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMIA REVISION RESPONSABLE FECHA
Y e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1 i
- BASE PCRTA URHA ] 2 ] |
L
H A !5
DESARRCLLD PARA PRODUCCICH H
L 24 i Halzrial para unir la czja er una pieza: |
1 g l |1
/ i AT TN Grapas: h
7 -_I L ’__T‘ i 7 crapas en la seccitn especificada il
. o v §
i o i
» e Material; ‘ l.
t - s Alambre eleciro-galvanizaca !l
Pasiafa pora nrapas I? e i
i ; o Ancho: 95 milésimas de pulgada (2.4 mm) i
) Espesor: 23 mildsimas de pulgada (0.8 mm) )
1 ¥ .‘j—f : |
i L o e - T o e i RO ()
) i 1]
~ e Eimensiones dz la grapa:
|8 fei )i Ancheo de 'omo: 12 mm
@' 0 Large de pata: 5 mm
s i
E & o .
a2 A
e i L
| b & n
e . " e idota: |as cuchillas de los suajes deberanravisarse cada
e ™ b Tl ; 5 500 golpes para evitar
+ e e T , dimensiones fuera de lolerancias.
i
i
= Bp— s E
|lDESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: ! ELABORO:
Base porta urna Lamina de pléstico corrugado de polipropilano copolimera. Color blanco opaco libre de subtonalidades. | Tratamiento corona 3842 dynas,
IT;IMENSIONE& inferiores | apg: 360 mm Calibre: 3 mm (16%) (3.15/2.85 mm). Escala: CIE L"a*h*; L= 83.53; a=1.91; b=0.08 | Enflautado en posicitn vertical. REVISO:
- ‘ ]
olerancia: (+3.0,-0.0mm).  Ancno: 390 mm. | Gramaje: 800 g/m’(£10%) (880/720g/nd). | concentracien el color al 3% d |
Altura frontal: 430 mm.  Alto posterior: 530 mm. | Ancho de flauta: 3 mm: - 5 mm. ‘ Aditivo U.V. 0.1% en peso. : ‘ ’EAPROBO: |i
[ ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: ASTM D1938-14 NAX-E-O01-CNCP-2004 PROGESO: IEquPo: . & aledo.ac] :
miifmetros Sin sscala NMX-E-082-CNCP-2010 ASTM D256-40e1 Suajsdcilrnpreslm‘ Imp 2s0ras I 2

-

4
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|
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L

D

Z de 200 mm de diametro,

3 de 150 mm de diametro,
y 1 en la cara frontal.

102

b e L Plewadesoig

%_.3_5 e Bl ot e
:

Suajes clreulares en las caras laterates y frontak

ubicados en caras laterales

ubicados 2 en caras laterales

= CANEBIOS
= T —'\‘_-.* B o = x P b F =R RE
d 12 INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFOR#M; REVISION | RESPONSABLE FECHA
e ol faie ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PFRODUCTO 1
BASE PORTA URNA 2
SUAJSES PARATFCR Daialle de zaguros: ;
:‘
! 424 : A . i
Ranuras en las dos caras Jaterales y posterior | P &5 : f
Largo: 45 mm (+2 mm). I 384 N ! - D s o 13 §
% % =
Ancho: 4 mm (+1mm; -0.0 mm). z | o4 51, 94 51 o 1*20 - i
5 i
97 | e | Seguros :
l Mediz Diem=4aZm P
:Dg?sa i et § '\l‘ . :
Ranura para 51 :[" 2 . R dom e
_ _inseriar seguros ; _ £ Bk
416 94 % Ubicacion:
z En los tres lados libres de la base superior.
& 2 seguros por cada ledo.

Dimensiones:

45 mm (+1 mm) de largo en la parle superior.
51 mm (+1 mm) de largo en |a parts inferior

20 mm (+1 mm) de ancho

Cortes radialas de & mm en v&:tices superiores
Cortes radiales de 4 mm en vértices in‘eriores
Cuello inferior de 3 rim de anchopor 45 mm de
largo.

Suaje de media luna en tapa superior:
Corte circular da 45 mm de didmetro y

.
4 one
¥

e _x 3 de 100 mm de didmelro, ubicados 2 en caras laterales orofundidac de 22.5 mm.
. J y 1 en la cara frontal. Ubicacién:
dad Entre los dos seguras supericres
|[PESCRIPCIGN DEL PRODUCTO: WATERIAL DE FABRICACION: ™ o Eak i e RIS ELABORG:
Rase poria uma I Lamina de plastico corrugado da palipropilenc copolimern. 1 Color bianco opaco libre de subtoralidades. !T:'atamiento corona 38-47 dynas,
DIMENSIONES:  interiores grgn 3a0 mmi Calibre: 3 mm (+5%) (3.15/2.85 mm). lescala: CIE a7, L= 93.53; a=1.01; b=0.06| Enflautada en posicién vertical. REMISO:
Tolerancia: {+3.0; -0.0 ). Ancha: 360 mm.} Gramaje: 800 gin¥(x10%) (880/720gi). & Concentracion def cc'a- al 3% |
LAttura frontal: 430 mm.  Alto posterior: 530 mm. jAncho de flauta: 3 mm - 5 mm. Jaditiva U.v. 0.1% an peso. | APROBC: :
IACOTACIONES: ESCALA: !NORMAS: '. PROCESQ: !EQUIPO: Buajadoras
" 7 H i ’I——-———-——'—____.._..__._ !
mitimetros 5in escala 1 | Suajado/lmpresién j Lopresoras 3 y 7
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CAMBIOS
S dlEE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION | RESPONSABLE |  FECHA
e Y ReTes ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1 H
BASE PORTA URiA 2
I4FRESIOM EM CARA POSTERIOR |
IMPRESICMN Eit CARA FROMTAL ﬂ’
Emblema del [EEBC Instructive de armado. i
. : i ir; tor negro. i
Serigrafia a una tinta en color negro. Serigrafia a una firta en color neg :
Dimensiones: El emblema debe ocupar una superficie de Archivo proporcionado por el INSTITUTO. I
'y 260 mm de largo por 112 mm de alto |
Logotipe: RECICLADO (archivo proporcionado . - 1
por el I[EEBC) INSTRUCCICHES DE ARMADC :
Dimensiones: 20 mm de largo por 27 mm de alto. PASO ) ses02
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DESCRIPCION DEL PRODUCTO: PMATERIAL DE FABRICACION: | ELABORO:
“ Base porta uma Lémina de plastico comugado de polipropileno copolimero. Color bianco opaco libre de subtonalidades. | Tratamiento corona 3842 dynas. ! _
DIMENSIONES:  Interiores | o0 390 mm| Callbre: 3 mm (15%) (3.16/2.85 mm). bEscala: CIE L'a’b*; L= 93.53; 2=1.01; b=0.06 | Enfiautado en posicion vertical. REVISO:
Tolerancia: (+3.0; 0.0 mm}. fnche: 390 mm.| Gramaje; 809 g/ {2107} (880/7209/mf). Concentracion del color al 3%. ] f
ra frontal: 430 mm.  Alto posterior: 530 mm, | Ancho de flauta: 3 mm - § mm. +Aditivo U.V. 0.1% en peso. ‘ !APRDBQ:
IACOTACIONES: ESCALA: NORMIAS: NOM-252-85A1-2011 NMX-E-232-CNCP-2014 ‘[Paocsso: |Ec:aPO; Suaiadoras! |
millmstros Sin escala [Suajac Mmpresion | Impresoras ] P
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1 CAMBIOS
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113 ISTITUTO ESTATAL SLECTCRAL DE BAJA CALIFCRIIA | revisioN | RESPONSABLE | FECHA
) P ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
MARCADOR DE BOLETAS I 2

Color de la puntilla:
Negro. (No debe decolorarse ni cambiar de color al escribir).

Cuerpo del marcador:

De forma triangular o cilindrica, en madera o resina.

En caso de ser madera, debera astar tratada con cera, sin rajaduras,
contravetas o nudos.

mensiones de la puntilla;
g%?hwetrc: 4.5 - 5.5 mm (+0.02 mm).
rongitud: 180 mm (+0.5 mm) la profundidad de 1a mina en el
extrerno opuesto a [e punta no debe ser mayor a 1.0 mm.

Propiedades de la puntilla:

La proporcion de las materias primas deberén asegurar que las
condicionas ambientales extremas no causen alteraciones en sus
caracteristicas de escritura, debe cumplir con las siguientes propiedades:

Resistencia a 45°: no debe ser menor a 14.7 N.
Resistencia a la ruptura por escritura: minimo 7.5 N.
Resistencia al calor: 80°C,

Pegado de las tablillas de madera para formar el cuerpo:
Union firme sin permitir deslizamiento de la mina.
istencia: 14.7N.

MARCADORES DE BCLETAS Y SUJETADORES

Marcadores de boletas: 35000

Sujeladores de marcadores: 100060
Dimensiones del marcador:
Diametra: 9.10-10.3 mm ( + 0.5 mm).
Largo: 180 mm ( + 0.5 mm).
Curvatura del marcador: o
Longitudinal; no mayor & 0.4 mm. b
Resistencia del marcador al afilado:
Tajado manual maycr al 80%. LA

Acabado del marcador:
Esmalte o laca; colar Negro.

Britlo uniforme. Punta ., Gy
Punta roma o chata: 1.2 mm ( + 0.1 mm). [
!
Grabado: |
Color blanco.
bty |

Emblema del IEEES:

Dimensiones:13 mm de largo x 3.2 mm de ancho.
Texto: ELECCIONES LOCALES 2019.

Fuente: Arial Black 8 puntos.

Debe cumplir con [a porma

Excentricidad de la puntilla en el cuerpo: NOW-252-85A1-2011.
No mayor a 0.3 mm.
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: § MATERIAL GE FABRICACLION: T [ECRBSRE:
Marcador de bolelas f Puntilia: Caolin, cera, pigmento organicos. ; ; ;
DIMENSIONES: ‘Cuerpo: madera geca y blanda o resina. ! REVIZD: !:
olerancia: +.06 mm, Didmefro: 9.:0-10.5 m? ! :
Largo: 180 mmy _ - i . —r JAPROBU: I
ACOTACIONES: ESCALA: Trnorwas: NOM-050-SCF1-2004 [ProCESC: ~ | Eaupo: i i
] ,wﬂ*ﬁ i Py
milimetros Sin escala « NOM-252-8541-2011 MNMX-H-085-SCFI-2009 Extrusién il i 1

-



CAMBIOS
r N ¢ ":“E‘: IMSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION RESPONSABLE
- \; Py ESPEGIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO t
- CoJA ENPAQUE PARA 7 MARCADOR DE BOLETAS 2
€S
I M P—— ——)
I;, ‘I . J | Impresién sobre caras de mayor superficie:
—— fﬂ_ e = ; ahigas i Serigrafia a una tinta en color negro.
ie L : Tz L7 35 i = i
" i e .— i i £ Logotipo del IEEBC:
i ; ST oo b e e RS iy Imagen proporcionada por el Instituto.
e I —‘ ] Dimensiones: 60 mm de largo x 20 mm de alto.
}
“ %;[;3_: | Texto: ELECCICHES LOCALES 2519 {regrilias).
. s i Fuente: Arial Narrow de 16 puntos.
i 3., _'m_ g
i ﬁ i +. ELECCIONES LOC ALES 2018 2 l Texto: imARCALCORES DE BOLETAS
i g i .3‘ 3 (en tres lineas y negrilias).
} £ s e} S Fuente: Arial Narrow de 26 puntos.
2002l 1;?3 O MARCADORES @ i
¢ ig SE 8 'l Texto: COMTIENE 7 PIEZAS (negrillas).
18 - 'S5 2 Fuente: Arlal Narrow de 16 puntos.
i g | -:——__..B(j 1A g |
% ﬁ 1 L0 i g : l Sobre las caras de menor superficie.
| | o ‘ Texto: ELECCIONES LOCALES (negrilas).
A = CONTENE 7 PIEZAS | Fuente: Arial Narrow de 16 ountes.
| N
J HETE
lﬁcmubn DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: LELABORO:
Caja plegadiza para 7 marcadores Carlulina caple. Jlmpraswn una tinta color negro. |
l IMENSIONES: Largo: 88 mm.} Una cara blanca maie. ; ...u_,._.l_.,.._.._....c.,., s ==l REVISO:
ntariores. Ancho: 10 mm.| Calibre 18 punlos. i
Tolerancia (£0.5 mm). Alto: 180 mm.} ‘ ] ‘ _ +APRCBO:
flAcoTACIONES: ESCALA: %mnm’é: T TNOmzszssAtZOn S = T PRoCESO: EQUIFC:
milimelros Sin escals NOM-050-SCFI-2004 NOM-030-5CF|-2008 f Suajado/lmpresion Impresoras
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19-20mm @

Cavidad 4 ]
triangutar 1:__.
Smm

19-20 mej

| l 15 mm @
7mm @

Nota:
La puntas del cordén deberan ser cauterizadas, para evitar que se desharate el renzado,
Para su entrega, el corddn ya debera presentarse atado en el sujetador {no deben entregarse por separado) y en atados de 10 piezas, para facilitar su contabilidad.

e
1 .
’ o g Diam=10mm { e
| .

,' Cavidad de acoplamiento
| ‘ para el marcador

<~ Cintura para atar e
el cordon O
Diam=10mm N

En hule naturai, color negro.

Dimensiones:
26.5 mm de largo { +1.0 mm}.

18-20 mm de didmetro mayor superior (+0.1mm).

Cintura para alojar cordén:
15 mm de diamtero por 2.5 mm de grosor.

Cavidad interna para acoplar marcador:
Se seccion thiangular de 9 mm por lado.
26.5 mm de longilud.

Corddn:

Cordon trenzado rigido.

Material: Paliéster o Nylon a Polipropilena.
Diametro: 3 mm (1/8™.

Resistencia: 408 ib {200 kg).

Longitud: 500 mm.

| CAMBIOS il
*i IEE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA | REVISION | RESPONSABLE FECHA
) et ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO i 1
SUJETADOR PARA MARCADOR DE BOLETAS ! 2
Sujetador:

v - ur ——

DESCRIPCION DEL PRODUG?&?— MATERIAL DE FABRICAGHON: l ELABORO:
Grip sujetador del marcador Hule nitrilo, [ i
DIMENSIONES: Largo: 26.5 mm. I, Color negro. o o s = - lREVlSU
Interiores. Didm ext mayor: 19-20 mmj Acelerantes. - i ‘
Tolerancia ( 20.1 mm). Diam cintura.: 15 mm! Dureza: 60-65 Shore "A”. ol TN ] e LAPROED
ACOTACIONES: ESCALA: | NORMAS: PRICESO: EQUIPO: I
milimetros ! Sin escala NMX-T-024-SCFi-2016 NMX-T-025-SCF1-2014 ‘- Moldeo Prensa i 3



CABIOS
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l] INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFCRMIA REVISION RESPONSABLE
Y 's‘;;"é"":.::;; ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
! CAJA MASTER PARA EiiPACER IIARCADORES D= BOLETAS Z i
Impresiones:
En flexografiz & una tinta en color negro.
Sobre las caras laterales de mayor superficle.
) Emblema dzal IEEBC:
Sev— : 4 Archivo proporcionado por el instituto.
b bt 4 Dimensiones: 100 mm de largo x 34 mm de alto.
&d DD ;
' ‘X Eos 15k 2
: ’ o Texto: ELECCIONES LOCALES 2019.
e ELECCIONES LOCALES 2019 Fuente: Arial Bold de 35 puntos (negrillas).
185{
] 48 -{ . — : Texto: MMARCADOR DE BOLETAS.
| fosnnd —  JMARCADOR DE ROLETAS | Fuents: Arial Bold de 50 puntos (negrilias).
25! " s o
L E—t COWTIENE 840 IEZAS )' i Texto: CONTIEME 840 PiEZAS.

=

Flecha Ge sentido e estiba:

Sobre lag caras de menor superficie.

Dimensiones: 60 mm ce ancho x 120 mm de aito.

Texto calado sobre la flecha: HMAC!A ARRIBA (negrillas).
Fuente; Arial Bold de 34 puntos.

Fuente: Arial Bold de 35 puntos (negrillas).

CIERRE Y FLEJADO DE LAS CAJAS:
Cinta canela.
Dos bandas de fleje plastico

DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACIGN: i - - Bk ELABORO: 3
Caja master para empaque de marcadores |Cartén corrugado sencille Kraft Resistencia minima a Ia columna de estiba (ECT) 32 Ibs/pui2 Unién de ia caje de empague en ura pieza:l
DIMENSIONES: Largo: 645 mim ; Flauta tipo 'C! Peso méximo ce Ja caja con conlenido 22.72 kg. Pegamento hotmell y grapas de alambre | REVISO: L
Interiores. Ancho: 195 mm | Impresa er: fexografia a una tinte color negro| Peso minimo combinado de los papeles 366 gim * electro-galvanizado de 12 rmm ancho de lomg! i
Tolerancia (+5;-0.0mm), Alto; 155 mm | Resistencla minima Mullen 12.5 a 14 kglen? =il o Ix9mmiagodepata APROBO: ||
ACOTACIONES: ESGALA: NORMAS: NMX-EE-74-1930 NMX—EE-T5-1980 PROCESD: Eairo: sua;adaras 2
) f:#'
miimelros Sin escala NCM-050-8CFI-2004 MNOM-030-SCFi-2006 Suajado/impresién . Impresoras j/ 15 %

e



i3-IEEBC-2019

CAMBIOS
AMSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFCRMIA REVISION RESPONSABLE FECHA
ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
CAJA PARA EMPACAR SUJETADORES PARA MARCADORES DE BOLETAS 2
Impresiones:
En flexografia a una tinta en color negro .
1 i Sobre las caras laterales de mayor superficie.
EUR——— .
S0 B‘ gl | o ! Emblema del IEEBC: :
| PR o Archivo proporcionade por el Instituto.
15} ELECCIONES LOCALES 2019 Dimensionas: 103 mm de largo x 32 mm de alto.
170
" SUJETADORES T A A
PARA MIARCADORES DE
BOLETAS Texto: SUJETADORES PARA iARCADORES
201 CONTIENE 400 PIEZAS DE BOLETAS.
3 NTIENE 400 PIEZA ‘ Fuente: Helvética Boid de 50 nuntos.
k3 20 ! v ’;"
] ] 200 Texto: CONTIENE 400 PIEZAS (negrillas).
\ 250 Fuente: Helvética Bold de 35 punios,
Cinta canela. u
80 CIERRE DE LAS CAJZS i
:
l
< , Flecha de seniido de estila:
140 (ﬁ); ‘ Scbre las ceras de menor superficie.
wi fr!: _ 90 60 mm de ancho x 140 mm de alto. i
w i Texto calado sobre la flecha: HACIA ARRIBA (negrillas). |
——5} - Fuente: Helvética Bold de 34 puntos.
30_| ® sospepelacals
Sma———
55 40 i
SESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: — S i —Iﬁoﬁ'r- =
Caia master para emaque del sujetadores Cartén corrugado sencilio Kra®t Resistencia minima a la columna da estiba (ECT) 32 lbs/pul2 | Uni6n de ia caja de erpague en una plezai
|[rimENSIONES: Largo: 250 mm | Flauia tipe 'C’ Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. i Pegamenio hotmell y grapas de alambre REVIS
Intarigres. Ancho: 200 mm .} Impresa en flexografia a una tinta color negrojPeso minimo combinado dz los papales 366 g/m ? ‘ electro-galvanizado de 12 mm ancho de lome.
Tolerancia (+5; -0.0mm). Alto: 170 mm | Resistencia minima Mllen 12.5 a 14 kg/cm® % 8 mm largo de pata APROBO: I
ESCALA: NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 PROCEICE EQuiFo:  Suajadol |
Sin escala NOM-D50-SCFI-2004 NOM-030-SCF|-2006 | Suajado/impresién Jmpresc:i Flexo || 5 '
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CAMBIOS
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41K INSTITUTC ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION | RESPONSABLE FECHA
o e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 3 :
x - LIQUIDO INDELEBLE 2

CARACTERIST!CAS DEL LIQUIDD }NDELE3LE

1. Permanencia en |a plef minimo 12 hrs.

2. Visible en fa piel al momento de su aplicacion,

3. Ei tiempo de secado en la piel no serd mayor a quince segundos.
4. La marca indeleble sera de color café obscuro.

8. La marca indeleble sera resistente a los siguientes disclventes:

Gasolina blanca, Vinagre de alcohol, Aceite vegetal, Aceite mineral,
Crema facial, Jugo de limon y Blanqueador de ropa.

¥ no ocasione irritacion en la pisl.
7. Vida de almacén no menor a 8 meses.

| PUMTA APLICADORA
J #iateriz! de fzbricacién: Fibras comprimidas
; Forma:Radial o tipo roma
Cimersicnes: 15 mm de diametro x 33 mm de largo

Agua, Jabén, Detergente, Alcohol de 96°, Quita esmalte, Thinner, Aguarrds

6. Garantizar que por su bajo grado de toxicidad, puede manejarse con seguridad

8. El liquido indeleble se aplicara en la piel del dedo pulgar derecho de los elzctores.

IDESGIREPGICJN DEL PRODUCTO:

TOTAL DE APLICADCRES DF LIQUIDO iNDELEBLE A ®PROCUCIR 10000 —I

(Incluye un instructivo por cada belsa con dos apticadores)

EMVLSE TIPO PLUNO TRANSLICIDO
Caracteristicas: Resistente a las propiedades quimicas de liquido indeleble
por fo menos durante 8 meses de almacenamiento y durantse su utilizacion.

Raterial de fabricacién: Polipropilere de a'‘c impacto

Dimensién generales del envase:
120 mm de longitud.
23 mm diametro mayor exierior.

21 mm de diametro menor exterior.
Espesor de la pared del envase: 2 mm,

TAPA CO} CIHNTILLOC BE SEGURIDAD
Materia! de fabricacion.: 80% polietileno baja densidad.
20% polietileno alta densidad.
Dimensicnes de la tapa:31 mm de longitud x 21 mm de diamewo exterior.

DEPOSITO
meaierial de frabricacion: Polipropileno.
Dimensiones del cuerpo:84 mm de longitud x 21 mm de didmetro extericr.

CUERPO
Iiaterial de fabricacién: 80% polietieno baja densidad.
20% polielileno alta densidad.
Dimensiones del cuerp2: 84 mm de longitud x 21 mm de diadmefro exterior.

IMENBRANA
Hiaterlal ce fabr'cacion: 80% de polietileno baja densidad.

20% polietileno alta densidad.
Dimensiones: 20.3 mm de digm. X 15 mm de alto.
12 a 5 micras el espesor de la membrana.

~ sdaidesnl = R
| RATERIAL DE FABRICACION: {ELARO b:
Aplicador de liquido indsieble Paolipropilero de alto Impacto d
{IDINEREIONE: 120 mm de longitud } Polietileno color natural e e s R
23 rm diam mayor exterior 1Fibras comprimidas
21 mm ciam menor exterior APROBO: i
AGOTACIONES: ESCALA: NORK, 45: PROCESO: ZQUIPO: Il
millmatros £in escala

A
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e 4 CAMBIOS
\ ," ."?—_‘ =i — ~ - " [ - - » '
\ 4 _i_‘ __v,_lj, MSTITUTC ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION RESPONSABLE FECHA
B ossE ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUGTO 1
. LIQUIDO INDELEBLE : 2
Textos:
Impresién sobre el barril o cuerpo de Instrucciones * ESTE PRODUCTO SOLO SE ABRIRA CUANDO SE INSTALE LA CASILLA Y EN PRESENCIA
de uso del aplicador DE LOS REPRESENTANTES DE LOS PARTIDOS POLITICOS O COALICIONES O
Ui Siite o colrianss CANDIDATOS INDEPENDIENTES.
Emblema del IEEBC: * ESTE PRODUCTO DEBERA MANTENERSE CERRADO Y EN POSICION HORIZGNTAL
Dimensiones: 21 mm de largo x 7.2 mm de ancho SOBRE LA MESA MIENTRAS NO SE UTILICE. i
& Texto: ELECCIONES LOCALES 2018 *EL LIQUIDO SE APLICARA CUBRIENDO LA YEMA DEL DEDO PULGAR DERECHO DE
Fuente: Arial Bold 6 puntos LOS ELECTORES UNA VEZ QUE HAYAN VOTADO.
Texto: LIQUIDO INDELEB'E ® EN CASO DE CONTACTO CON LOS 0JOS LAVESE CON AGUA EN ABUNDANCIA Y ACUDA
Fuente: Arial Bold 13 puntos ASU MEDICO.
Texto: JATENCION! ° EN CASO DE CONTACTO EXCESIVO GON LA PIEL LAVESE CON AGUA EN ABUNDANCIAY
Fuente: Arial Bold 8 puntos ACUDAA SU MEDICO.
Texto: ANTES DE SU USO LEA ESTAS INSTRUCCIONES * EVITE LA EXPOSICION DIRECTA DE ESTE PRODUCTO ALOS RAYOS DEL SOL .
Fuente: Ariai Bold 7 puntos .
* ESTE PRODUGTO NO ES UN MARCADOR DE USQ COMUN, CONTIENE LIQUIDO INDELEBLE.
Fuente:Arial Narrow Bold 6 puntos
Texto: ESTE PRODUCTO FUE DESARROLLADO POR LA ESCUELA NACIONAL DE
CIENCIAS BIOLOGICAS DEL INSTITUTO POLITECNICO NACIONAL.
Fuente: Arial Narrow Bolid 5 puntos
Logotipo de HECHO EN WEXICO
Dimensiones:5.7 mm de largo x 4.6 mm de alto
ESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: YELABORO:
licador de liquido indeleble Palipropileno de alto impacto :
120 mm de longitud  {Polietileno color natural _ _ | REVISO:
23 mm diam mayor exterior EPunta aplicadora de fibras comprimidas
21 mm diam menor exterior | APROEC:
TACIONES: ESCALA: NORMAS: PROCESO: EQUIFO:
milimetros Sin escala 1 / ! 2
T

prd
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Zip lock {cierre hermético) en la parte superior.

ETIQUETA DE IDENTIFICAGION

(Adherida a ia bolsa).

Material:

Papel couche adherible una cara blanca mate.
Impresién:

Una tinta en color negro.

Emblemaz del {EEBC:

Dimensiones del logotipo:

29 mm de largo x 10 mm de alto.

Textos: ENTIDAD FEDERATIVA: DISTRITO ELECTORAL
LOCAL: SECCION: TIPO DE CASILLA;

Fuenta Arial Bold 9 puntos

B{LEE

ENTIDAD FEDERATIVA,

DISTRITO ELECTORAL:
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LI-IEEBC-20
r o CAMBIOS V4
II:_ ») STITUTC ESTATAL ELECTORAIL DE BAJA CAILIFORNIA REVISION RESPONSABLE FECHA
e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
LIQUICO INDELEBLE 2
BOLSA PROTECTORA PARA 2 o P
2 APLICADORES DE LIQUIDO INDELEBLE. Ist!ST. RUCTIVO PARA AchngI.ON Y APLICACIONM DE LIQUIDO INDELEBLE
Archivo proporcionado por el instituto
Material: Se debe doblar en tres partes iguales (triptica) , en forma de acordedn,
Polietilenio baja densidad transparente, calibre 200. « Impresidn: una tinta color negro par el frente y vuelta (escala de grises).
Color: « Material: papel bond de 75 g.
Natural. = Dimensiones: 280 mm largo x 70 mm ancho.
Seguridad:

e p—

Vuelia
En cada bolsa con dos aplicadores se incorporaré un instructivo i
\SECCION: _.____.__ TWPODECASWLA: _ _ __ i
|IDESCRIPCIGN DEL PRODUCTO: i MATERIAL DE FABRICACION: i 5 e ELABORO: ]
Bolsa, Etiqusta e Instructivo Boiga de polietilenc PEBD, Efiqueta adherible. Instructivo an papel bond 76 9. 1
PEORHBYONES: Color natural. Papel couche blanco una cara mate. Impresa a una finta escala ce arises, S a——— RV
Calibre 200. Impresa una *inta color negro. | Doblado en ires partes iguales o iriptica. l
Zip Lock en la parte supetior £ o _ APROBO: '
ACOTACIONES: ESCALA: NORMAS: |PROCESO: EQUIPO: . g
- “ milimetros Sin escala ' —Y' -
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oy a CAMBIOS
48 l ) o INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFCRMIA REVISION RESPONSABLE FECHA
‘~ e ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
" LIQUIDO INDELEBLE 2
Impresiones: CAJA MASTER PARA EMPAQUE DE LIQUIDO INDELEBLE
En flexografia a una tinta en color negro i
Emblema del IEEBC: B BT El= i
Dimensiones:100 mm de largo x 35 mm de alto. i “l\ peremmy !
L‘L ! oraCcifora l
Texto: ELECCIONES LOCALES 2019 ELE°°'°"ES LOCRLES 2019
Fuente: Arial bold de 28 puntos (negrillas). & APLICADORES DE R
B 8 4
“¢  LiQUIDO INDELEBLE 2%
Texio: APLICADORES DE LIQUIDO INDELEBLE
Fuente: Arial Bold de 40 puntos (negrillas) SNTIENE 5 BOLOAS LON 2 FISTAS SARLUHA
o i
Texto: COMTIEME 50 SOLSAS COM 2 PIEZAS CADA UNA g "
Fuente: Arial bold de 24 puntos (negritlas)
Texto: ESTE PRODUCTO FUE DESARRGCLLADO POR Proteccion irterna de producto:
LA =SCUELA MACIONAL DE CIZMCIAS BIOLOGICAS DEL 2 placas de unicel, una para tapa y otra para el fondo de:
INETITUTO POLITECNICD NACIONAL 270 mm de !argo x 270 mm de ancho x 10 mm de epssor
Fuente: Artal bold de 24 puntos {negrillas) 2 placas de unicel laterales de: |
Logotpo: HECHO EN WEXICO 270 mm de largo x 15C mm anche x 10 mm de espesor. |
Dimensiones: 28.5 mm de largo x 23 mm de alto 2 placas de unice! laterales de: i
Logotipo: RECICLADO: 250 mm de largo x 150 mm ancho x 10 mm de grosor.
Dimensiones: 23 mm de largo x 23 mm de alto
Texto: CONSERVELA CAJA PARA GUARDAR T Flecha de sentido de estiba:
1.OS APLIGADORES DE LIQUIDO INDELEBLE 2 : Dimensicnes: 35 mm de encho x 120 mm de alto
RECUPERADOS DE LAS CASILLAS e Texto calado sobre la flecha:
Fuente: Arial Bold de 16 puntos (negrillas). 1) | HACIA ARRIBA (hegrillas)
t o 2 Fuente: Arial Bold de 34 puntos
CIERRE DE LAS CAJAS: ':ﬁ ‘ - Texto: FECHA DE PRODUCCION:
Cinta canela. i 10, DELOTE:
Sl an Fuente: Helvética de 20 puntos {negrilias)
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: WATERIAL DE FABRICAGION: T T T T T e sore: |
Caja empaque para liquido indeleble Cartdn corrugado sencillo Kraft Resistencia minima a fa columna de estiba (EC1) 32 lbs/pul * | Unién de |a caja de empaque en una pieza:
IMENSIONES: Largo: 280 mm|Ftauta tipo 'C' Peso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmeit REVISG:
Exteriores Ancho: 280 mm;impresa en flexcgrafia a una tinta color negrd Peso minimo combinada de los papeles 366 gim *
olerancia (+5; -0.0mm) Alto: 18D mmyResistencia minima Mallen 12.5 a 14 kglem?® APROBO:
s ESCALA: 5 NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 PROCESO: EQUIPO:Suajadora .
milimelros Sin escala | NOM-050-SCFI1-2004 NOM-030-SCFI-2006 Suajado/Impresitn Impresora i . i
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1EE INSTITUTC ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFCRidIA REVISION | RESPONSABLE|  FECHA
L M RSteen ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
» CAJA CONTENEDORSA DE MATERIAL ELECTCRAL
TCTAL DE CAJAS COMTEMELDGRAS A PRCDUCR 5000
Cajas contenedoras de material electoral
i
I
I
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: ISATERIAL DE FABRICACION: e " TELABORGS: '
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Cartén conugado sencilo Kraft Resistencta minima a la columna de estiva (ECT) 32 lba/pul * Unién de la csja de empaque en una pleza:
:ID"“E“S"’”ES’ Largo: 900 mn| Fiauta tipo ‘G’ Paso méximo de fa caja con contenido 22.72 k. Pegamento hotme!t y grapas de alambre ARG l
iores Ancho: 200 mm{ Imoresa en flexografia 2 una tinfa solor negra | Peso minime combinado ds los papeles 363 g/m * electin-galvanizedo de 12 mmar "o delerio
Tolerancia: { £2.0 mm) Alto: 700 med Resisiencia miima dllen 12.5 a 14 kg/em” {x  men larga de pata FPROBO: I’
e IEW NORNAS: NMXEE-074-1980  NMX-EE-075-1880  NMX-Z-009-1478 N3X-E-032-CNCP-2010, PROCESO: lEQUIPO:  Susfedoras |
milimetros i Sin escala NOM-030-SCFI-2006  NOM-050-SCFI-2004  NMX-EE-108 -1981 NMX-EE-038-1441 NMX-£-232-CNCP-2614|  Susjado/impresian l Imprescras f f ;
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diIEE INSTITUTC ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFGRMIA REVISION | RESPONSABLE |  FECHA |
N EsETn ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO |
CAJA CONTEMEDORA DE M.ATERIAL ELECTORAL
|
DESARROLLO PARA PRODUCCION
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DESCRIFCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICAGION: R ELABORS:
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Carton corrugado sencilio Kraft Resistencla minima a la columna de estiva (ECT) 32 lbs/pul ? Unién de [a caja de empaque en una pieza:
DIMENSIONES: Lerge: 900 mn Flauta ipo 'C" Peso méximo de la caje con contenkdo 22.72 kg. Pegsmento holmelt y grapas de aiambra REVISO:
Exteriores Ancho: 200 mmj Impresa an flaxografia a una tinta color negro Peso minimo combinada de los papeles 366 g/m * electro-galvanizado de 12 mm ancho de lomo
;'i-ﬁ‘;"m\'j £2.0mm) Alto: 700 mnf Resislenciz minima Mallen 12.5 a 14 kgicm® x 8 mm largo de pata iAPROBé'.
W“‘ ESCALA: NORRIAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1960 NMX-Z-009-1978 PROCESC: EQUIPO:  Sugjedoras '
milimetros Sin escala NOM-030-SCF}-2006  NOM-050-SCF(-2004  NMX-EE-108 -1981 NEEX-EE-038-1981 : Sugjadofimpresién I.: presoras : 1

£ -
1.
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i _l [ ]j_, INETITUTC ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION | RESPONSABLE FECHA
& ) Fooe ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
CAJA CONTEMEDORA DE PATERIAL ELECTORAL
SUAJES PARA FORNMAR SEGUROS Y RAMURAE
Ranures en solapas de las caras latarales: Cories racialas en carz superior para coiocar
Dimensiones: asa ¥ ccnira asa
Largo: 160 mm (+1; -0.0 mm). Dimensiones: ;
Ancho: 4 mm (+1; -0.0 mm). Diamatro: 16 mm 7
Distancia entre centros: 160 mm ( # 2 mm) Ll
35.4; in ‘ !--—-— ST 3‘.:“"?! LR RIS ) » -‘.—#.“]
.l. I ST TES NG dih I
—— M i
pr 4 ) . T 5
| Bl R "f AR B W -31D ; 1 ‘!
i o e o e w,.-.%....p;r;.-.-_.------_— e
¢ 161 s e, e Aaeae ||
- B
El
186 |
G0
R= 13mm }\ . J
Seguros: ,|/;---—- e e e e ——J_r-;-f—-—q-—
ibicados en los lados libres de las caras frontal y posterior 4 ! i 30
{3 seguros en cada lado) —’l'——\-i wW e 1)e AR T L i
186 mm (+1 mm) x 30 mm (21 mm). = e T i e LN |
\Fﬁiﬁ. TR
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: TTTIEABoRY:

CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Cartén cormugado sencillo Kraft Rasistencla mirima a la columna de estiva (ECT) 32 lbs/pul * Unidn de la caje de empagus en una pleza: 2
FAME Bl e Lergo: 900 mr| Flauta tipo'C’ Peso méximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamento hotmell y granas da alembre JREVIS: |
Exteriores Ancho; 200 mmj Impresa en flexografia a una finta color negra Peso minimo combinada de los papeles 366 gim ? electro-geivarizado de 12 mm sncho de lomo
Tolerancia: { 2.0 mm) Alte: . 700 mmj Resistancls minima Millen 12.5 8 14 kg/en? |x 9 mm largo de pata APROBO:

MUSTRCIORE ESCALA: HORMAS: NMX-EE-074-1980 NMX-EE-075-1880 NMX-Z-008-1978 'I PROCESO: EQUIPO: _ Suzjndoras |
milimetros Sin escala NOM-030-SCFI-2006  NOM-50-SCFI-2004  NMX-EE-108-198¢  NMX-EE-138-1981 | Suejadofimpresion Imprescras r3

e
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INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMIA
ESPECIFICACIONES TECNIGAS DEL PRODUCTO

CAJA COMNTEHEDORA DE MATERIAL ELECTORAL

CAMBIOS
RESPONSABLE

REVISION FECHA

IWPRESIOMES
En flexografia a una tinta en color negro

Cara frontal

Emblema del IEEBC:
Dimensiones: 312 mm de largo x 135 mm de alto.

Caras laterales
Emblema del IEEBC:
Dimensicnes: 180 mm de largo x 78 mm de alto.

oty ‘ (==
I_E....,._.’ Famiet Sl F‘ -‘F Texto: ESTA CAJA CONTIENE EL SIGUIENTE
- ]- ﬂ\ LI 1) ! MATERIAL ELECTORAL
S RIS - LGS . Fuente:Arial de 100 puntos (negrillas) .
r:'f‘ " ESTA CASS DOUTIENS B B RUIENTE i Texto: !
R e L, | 1CANCEL ELECTORAL.
: e | 1URNAELECCION GUBERNATURA. =_
i 1URNAELECCION DIPUTACIONES LOCALES. BT T
| 1URNAELECCION AYUNTAMIENTO. Bl BYe=
; . 3BASES PORTAURNA. i |
; 1 MAMPARA ESPECIAL. !
’! Fuente: Arial 72 puntos an :;
i
o . S R | ; (i
et ' M e 1
i TR . i
135 i ﬁ Tl Cara posterior I
i ! L Qe |
. Loem =y 4
ol | ' : Emblema del IEEBC: i
1;—;— TR TIENE Dimensiones: 312 mm de largo x 135 mm de !
o | ] alto. Texto: CONTIENE
T IATERIAL FLESTORAL MATERIAL ELECTCRAL
Fuente:Arial de 150 puntos (negrillas)
i
S !
DESCRIPCION DEL PROBUCTD: { MATERIAL DE FABRICACION: ;,(ELAEORQ: !i
CAJACONTENEDORA DE MATERIAL Caribn cormugado sencilo Kraft Resistencia minima a 'a columna de estiva (ECT) 32 lbs/pul * Ui:i6n de la caja de empaque en una pieza F I
PIMENSIONES: Largo: 900 mniFlawa tipe 'C' Psso maximo de la caja con contenido 22.72 kg. Pegamerito hotmelt y grapas de alambre jREVISG:
Ancho: 200 mmj impresa en fiexografia 2 una tinta color negre Pesa minimo combinado e los papeles 366 gim * elecro-g:ivanizade de 12 mm ancho de loms !
—> Alo: 700 mm{ Resisloncia minima Mallen 12.5 a 14 kgiom’ . % & mm fargo de pata ;APRDBC:: ‘F!
CIONES: ESCALA: NORMAS: NOM-030-5CFI2008  NOK:-252-5SA1-2011 T PROCESO: EQUIPC:  Suajadoras ’ I
milimetros Sin escala NOM-C50-SCF1-2004 i Suajacolin zresibn i imprescoas 1
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ESPECIMEN DE EXSAYO:

Tipo | moldeado ¢con el compuesto pléstico que se soll_izcltl en la produccién de la asa y contra asa

CAMBIOS ‘;
L AIERE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVSION | RESPONSASLE]  FECHA |
i dced ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO :
- CAJA CCNTZSMERORA DE MATERIAL ELECTORAL ﬂ
1
ASA l
R=18mm Logatipo de i
© 33 84 33 Espcsor de perec de 1.9 nm reciclads de
iy e ' 10 x 7 mm |
' “ 27 4—a 45 - ?
Lo 45 st \
| | @ T e e ey ,——-—__-v.-",qrn,_ {1 II
38 9‘ ' "i “ ¥ A T (j'_: )_'_-_ .r 1
ll 4.8 ‘_-;:. - : ‘_s_j - 3 .}r
o be 2 i
. T Cetalle z-a
R=20mm I R — o AR - 12 i v Parlmatro clreuar
[_Ls.. - 127 37 "13 de 4.5 mm da diametro
227 e - ”
CDNTRA ASP‘ - i e u?"’;‘zf‘é:pz‘,s;;r'd‘;!-“’“ri- 1
1 o 5¢ t | parec de 1.2 mm
L _11 . r T 256
[T+ L | -
24 [10 | . | 10
;SO ] 1 %
1
H J . -
7 45 7 87 I7 45 7|
' 205

[

i

[ u I
f . f 1__._»“—- Dimensiones: (Unidedes en milimetros)
bl | b2 2 165 b1: 13
T s _ I Tj L1: 57 b2 19
ke le: 50 R: 76
L R— L 15 espesor: 3
{[PEScRIPCION DEL PRODUCTO: "\ WATERIAL DE FABRICAGION: S —!E‘-AEG-RE)—._- B
CAJA CONTENEDORADE MATERIAL | Polletano baja densidad [Resistencia a la traccién x1000 pst 0.0-2.5 Color negro pavtton process Biack G ]
nwsusmss: Largo: 227 mm indice de fluidez 2.0 g/10 min (£25%) Resistencia impacto Izod Jm-1 20210 Antlestation 0.05% en peso (+2%) REVISE:
Anche; 35 mm Resistencia a Waccién a 20°C 150kg/cm2 Dureza Rockwe! D 60-73-shore f
Espesor: 4,5 mm Medulo de Young 1.8 kg'om2 |APROBD:
ACOTACIONES: ESCALA: NORKAS: ’ NMXEDI2.CNCP.20I0 ASTH D256-108% ASTM DBIBA4 bi?ﬁ_acis'a-.‘ T EQuiPD: Tag.nyecan ;
rilimetras Sin sscaia NMX-E-232-CNCP-2014 ASTM D725 - 08{2015) ASTMD123813 | Inyeccién

100 t de cierre i ¢
e
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CAMBIOS

JdIEE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORNIA REVISION | RESPONSABLE | FECHA

2§ roeges ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO
»ls CAJA CONTENEDORA DE wmiATERIAL ELECTORAL

CORREAS PARA LA CAJA CONTEMEDORA
Correa cara frontal y posterior

De 2" de ancho X 5.20 métros de larga, con las puntas JUET T i
unidas por medio de costura o cauterizadas. e
Correas laterales

De 2" de ancho x .50 metros de largo, con las puntas
unidas por medio de costura o cauterizadas.

e Myandz
Cerealenge

Hombreras L ;
En tela poliester 1200 color negro, con relleno intermo. ks
Rit:eteada perimetraimente con cinta de polipropileno color negro de 3/4" de ancho. )
Las hombreras presentaran ranuras para el paso de la correa.
Sobre la superfiice opuesta a las ranuras, llevard velcre de color negro de 2° x 10 cm de largo,
para unir las hombreras en una sola pieza y formar un asa.

fisderoor SUfeeror

Nota:
Las correas con sus hambreras se eniregaran a granel en bolsas de politiieno con 50 piezas

DESCRIPCIG": DEL PRODUCTO: WATERIAL DE FABRICACION;: - ELABORO:
CAJA CONTENEDORA DE MATERIAL Cinta da polipropileno de 27 color negro Hombreras on tela pokester 1200 color negro, ribeteadas I
DIMENSIONES: Resistsncia do la cinta: 5000 b Riele da 3/4" en color negro REVISO:
das Velcro de 2" an colar negro
[ #PROBG:
ACOTACIONES: ESCALA: NCRMAS: NWIX-EE4B. SCF12004 N ADET - 'I'Pnocesc: EQUIFG:
milimetros Sin escala | NMIX-A-058 NMX-A-0B9 1 =
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. dIEE INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFORMIA REVISION | RESPONSABLE FecA |
o Sr— ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
SACAPUNTAS DE DOBLE ORIFICIO 2
QOrificio menor
Diametra de 8.2 mm TOTAL A PRODUCIR DE SACAPUNTAS DE DOBLE ORIFICIO
Sacapuntas de doble orificio: 1000
Dimensiones:
Tope interno para producir Largo: 521 mm.
punta ¢hata (oberidaen la Ancho; 21.2 mm.
inyeccion de la carcasa) Grosor: 15.29 mm.
Peso aprox: 759.
Diametro mayon. 11.5 mm.
52.1 mm Diametro menor: 8.2 mm.
A Czracteristicas da la carcase: !
Materiai: Poliestireno, alto impacto.
17.0 mm Color  Negro.
k- Caracteristicas. de |a navaja:
En acero
I Osificio mayor SAE 1085>0.8%C
Di-éwetro de §1°8 mm Esfuerzo de tension 700-1100 Mpa ‘
" e impacto 20. :
Para me:rcador de boletas H
R N Madulo de Young 207x10 Mpa l
Dureza shore 62
Tomillos de acero niguelado para sujetar navajas.
'Jiezcion Zel tope interno:
El tope se ubica al interior del orificio mayer a 17 mm
desde sl borde extsrior.
El espesor del tope es de 1 mm
!
“nescmmﬁu DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: T TeAecRe:
Sacapuntas de doble orificio Resina de poliestireno ds alto impacio. Esfuerzo de tensién 700-1100 Mpa. 1
JIDIMENSIOMES: Largo:  52.1 mn|.Color negro. Impacio 20 J. %REWSO:
Ancho:  21.2 mmj Acabada pulido total. Médulo de Young 207x10 Mpa. | i
HPeso: 7.5 Grosor:  15.28 mm - Dureza share 62 N R EAPa‘-‘Béi |
ACOTACIONES: ESCALA: INORMAS: SAE 1085 >0.8%C. T NGM.252.58A1-2011 PROCZS0: EQUIPG: - i
millmetros Sin escala '|[ Inyeceibn Inyecscra ﬁ 1
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e CAMBIOS i
\ -A J‘_‘\ Rt de s B AT D =T
t i ﬁ *;.]:j, INSTITUTO ESTATAL ELECTORAL DE BAJA CALIFCRMIA REVISION RESPONSABLE FECHA
2 B et ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL PRODUCTO 1
SACAPUNTAS DE DOBLE ORIFICIO 2
i
CAJA PARA EMPAQUE DEL SACAPUNTAS |
Impresiones:
En flexografia a una tinta en color negro .
,/ Sobre las caras laterales de mayoar superficie.
'l - - Emblema del IEEBC:
42 v *
&‘\ } LY Wl _d Archivo proporcionado por el Instiuto,
% m‘&:r.m Dimensiones: 103 mm ¢e largo x 32 mm de alto.
150 15 ELECCIONES LOCALES 2019
: Texto: ELECCIONES LOCALES 2018 (negrilias).
60 SACAPUNTAS Fuente: Helvética Bald de 35 puntos.
B PARA MARCADORES DE
IS BOLETAS Texto: SACAPUMNTAS PARA MARCADORES
18] CONTIENE 200 PIEZAS DE BOLETAS.
15 4 Fuente: Helvética Bold de 50 puntos.
l, " 150 )
f — 260 > Texto: CONTIENE 200 PIEZAS (negrillas).
Fuente: Helvética Bold de 35 puntos.
CIERRE DE LAS CA.AS:
E Cinta canela '
et 5
i ‘
Fiaecha de sentido de estiba:
™ e mmy Sobre las caras de menor superficie.
R e 60 mm de anche x 140 mm de alto.
Tse A0 Texto calado sobre |a flecha: HACIA ARRIBA (negrillas).
Fuente: Helvética Bold de 34 puntos.
DESCRIPCION DEL PRODUCTO: MATERIAL DE FABRICACION: “fELABORO: |
1
“an ¢ d jeza;
Cala de empaque Cartén corrugado sencillo Kra® sk ik ais ool da el BT 2 ekl Un‘n de ta cala de empaque en una pieza _—
DIMENSIONES: Flauta fipo 'C' 2 Pegamento hotmelt y grapas de alambre <E 1S
Las especificadas. Impresa an flexografia a una tinta color negro| Peso maximo de la caja cor: contenido 22.72 kg. electro-gsisanizada de 12 mm ancho de Iomu
Resistencia minima Miillen 12.5 a 14 kglcm® | Peso minimo combinado de las papeles 366 g/m * x9mmiargodepata z ROBO: _I
ACIONES: ESCALA: NORMAS: NMX-EE-74-1980 NMX-EE-75-1980 : PROCESO: EQUIPD 1 t
milimetros Sin escata g NOM-050-SCF1-2004 NON-030-3CF1-2606 I ‘ 2

\



